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Z-ca dyrektora ds. handlu i marketingu
Konstruktor-technolog

Konstruktor
|maszyn budowlanych i drogowych|

Z-ca dyrektora ds. handlu wyrobami
hutniczymi

Mistrz produkcji

Kierownik budowy |uprawnienial|

Specj. ds. logistyki

Specj. ds. kontroli jakosci

Projektant hydrauliki sitowej
Specjalistow ds. handlu zagranicznego

Specj. ds. handlu wyrobami pneumaty-
ki i hydrauliki

Konstruktor-technolog pneumatyki

i hydrauliki

Specjalistow ds. handlu |rynki wschodnie
i zachodnie|

W zwiazku z dynamicznym rozwojem poszukujemy kandydatow na stanowiska:

poszukujemy rowniez pracownikow w zawodach:

Spawacz

Tokarz

Frezer

Operator OSN
Slusarz-mechanik

Nowo otwarte filie w Strabli i Narewce réwniez
poszukuja pracownikow w ww. zawodach.

Zgtoszenia nalezy sktadac osabiscie, listownie lub drogq elektroniczng

Dziat Kadr PRONAR Sp. z o.0.
ul. Mickiewicza 101A
17-210 Narew

www.pronar.pl
e-mail: kadry@pronar.pl
Wiecej informacji uzyskajg Panstwo pod nr telefonow

|085| 6827147 | = -
|085| 6827289
|085| 6827284

gory proszg Czyte[niﬁéw 0 :vivyﬁaczenie, Ze }Jrzewodnim motywem mojej
Jrozmowy” z Panstwem bedzie 20-lecie istnienia naszej firmy‘ Jest
to jezfna dla mnie rzecz niezwyﬁfe wazna, takze w Eategoriacﬁ
emocjonafnycﬁ.
Bo jaE mozna nie cieszyc’ sig z faEtu, Zew je(fn m mig’scu, daleko od
wielkich ag[omemcji, udafo sie zgroma(fzic’ ta wsyania@cﬁ (udzi
i zbudowaé zesyéf znanmitycﬁ }Jmcowniééw‘ Aa }orzy}oominam, Ze
zacze;fis’my to robic w okresie, éie(fy w wielu uyaa(;z’qcycﬁ _panstwo-
wycﬁ }orzedsiegﬁiorstwacﬁ _pracownic stali si¢ zbe nym balastem
i to bez wzgledu na _poziom ich kwa ifiﬁacji.

Dla nas zafoga od Jooczgtﬁu Byfa ncg’wie;ﬁszym Ea}oitafém
i z{zisiaj czerpiemy z tego ymﬂt . To whasnie dla naszycﬁ pracow-
nikow Euz{ujemy kolejne mieszkania. To z mys’[g o nich O(fcfajemy
w najﬁﬁ’z’sz m czasie nowa stofowke, Etérej poziom - nie obawiam
sig uzyc takiego Eformufowania - bedzie Jooréwnywafny z salami
w renomowanyc restaumg’acﬁ.

Cﬁcemy nadal yowigﬁszac’ naszq pracowniczq rodzine,
Jfatego tez Eontynuujemy rozbudowe ﬁﬁ’i w Strabli, Eu(ﬁg’emy
nowy zakfad w Narewce, przygotowujemy cfoEumenmcjg do
Eu(gwy kolejnego w Siemiatyczach. Wkrdtce rozpoczniem budowe

Eofejnej yfacéw iw okolicach Lublina. Jednak od _poczatku two-
rzenia naszej ﬂrmy zafawa(is’my sobie sprawg, Ze aby moc zapewnic
}Jmcowniéom O(ﬁoowieafnie zarobki i warunki Si?a ne, musimy os?g
wysoEi Jooziom wyffajnos’ci i jans’ci naszycﬁ pro uktow, co }orzeéfa a
o@oowiecfni smmﬁ’ng ﬁnansom(}/.

A przeciez to wiasnie dobra sytuacja ekonomiczna Joozwafa za-
yewm’c’ zatodze godne warunlf?omcy, z cfr;giej natomiast strony - wysoﬁi
_poziom Ewafiﬁ acfi naszej ka Ty jest aﬁ:cy ujacym czynm’éiem W}nfywajg-
cym na Eomfycjeg ekonomiczng irmy.

Partnerzy biznesowi czy dziennikarze pytaja czasem o moje marze-
nia. Cf\fiz')’est to mig’sce na zwierzenia osobiste, jeffnaﬁ cﬁcimfﬁym Joocfziefic’
sie reﬂe sja a(otyczgcq spraw yuﬁﬁcznycﬁ. Otoz moim pragnieniem,
Jotyczgcym naszego zycia fuﬁficznego - ciqg(e wierze, Ze reafnym
(—{;’est, aﬁy yoﬁ?cg roznych opcji zaczeli wsyo’[nie _pracowac dla

obra zwyﬁfyc udzi. Bo J’es’fi to szyﬁﬁo nie nastapi i Eofejna eEi}oa
zmarnuje czas, to nic nie zatrzyma naszej mfocfzieiy w Ercy’u i
bedzie ona pomnazac Eogactwa irmycﬁ syofeczeﬁstw. Odkad pamie-
tam wszyscy zawsze mowili, ze chea dobrze, ale od 20 lat, o Eiez{y
mozemy sami o sobie Jecy(ﬁ)wac’, nic tak na}omwafg sie nie zmienifo.
A yofs ie }Jrzecfsiqﬁiorstwa maja cigg(e trurfnieg’sze warunki dziafania
niz w innycﬁ Emjacﬁ eurqpq’sﬁicﬁ. Chociaz w Pronarze zarobki z roku na rok rosng,
z’/prowacfzamy nowoczesne tecﬁnof(?ie, to cﬁcie(iﬁys’my, aﬁfy tak si¢ dziato w cafym
raju. ﬂﬁy ludzi stac Eyfo na nauke na Joorzg(fnycﬁ uczelniach, aﬁg mogli mieszkac
iZycw cfoﬁrycﬁ warunkach. No i cﬁyﬁa rze;z/ywis’cie juz troche za bardzo sie rozma-
rzyfem, ale niech moim wytfumaczeniem bedzie sentymenm(ny nastroj syowwﬁ)wany
]’uﬁifeuszowym rokiem.
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PRODUKTY

SPECJALISCI
RADZA

TECHNOLOGIE

TEMAT NUMERU

Zabawa z nagrodami

Tradycjq staty sie spotkania dealeréw Pronaru. Podobnie jak w latach ubiegtych, takze i w korncdwce ubiegtego
roku - 30 listopada - dealerzy z catej Polski spotkali sie w Biatowiezy. Wiekszo$¢ uczestnikéw spotkania byta zasko-
czona obfitymi opadami $niegu, ktore z jednej strony utrudnity dojazd do serca Puszczy Biatowieskiej, a z drugiej

- podkreslity piekno tych terenéw

Najwieksze targi rolnicze

Co dwa lata producenci z catego $wiata spotykajq sie w Hanowerze na wystawie maszyn rolniczych Agritechnica.
Pronar pokazat na niej wiekszo$¢ produkowanych maszyn, w tym kilka nowosci, ktore na rynku pojawig sie w 2008
roku

Wrazenia z pobytu w Pronarze
Pronar odwiedzili cztonkowie komisji konkursu Maszyna Rolnicza Roku. Swoje spostrzezenia na temat firmy przed-
stawia jeden z jej cztonkdw Eugeniusz Mystkowski z Podlaskiego Osrodka Doradztwa Rolniczego w Szepietowie

Nie tylko dla rolnikow
Pronar stat sie krajowym liderem w produkcji przyczep rolniczych i specjalistycznych. Zdobyty one zaufanie nie
tylko w Polsce, ale réwniez w wielu innych krajach

Jedna przyczepa - wiele zastosowan

Od kilku lat ze strony transportu w rolnictwie, budownictwie i gospodarce odpadami wzrasta zapotrzebowanie na
przyczepy z hakowym systemem zatadowczym kontenerdw. Dzieki wszechstronnosci wykorzystania tych przyczep,
budzg one coraz wigksze zainteresowanie

Szybciej i taniej

Rosnace pogtowie bydta mlecznego wymusza stosowanie nowych technologii w zywieniu zwierzat. Dlatego Pronar
rozpoczat na terenie catej Polski cykl prezentacji wozu paszowego VMP-10

Co warto o nich wiedziec

Gtéwnym zadaniem oleju jest smarowanie czeSci bezposrednio ze sobg wspotpracujacych. Decydujac sie na wy-
miane oleju w silniku naszego samochodu warto wiedzie¢, na jakie parametry trzeba zwréci¢ uwage, aby dokonac
wiasciwego wyboru

Obstuga i konserwacja (Instalacja hydrauliczna wywrotu)

Od jakosci instalacji hydraulicznej wywrotu zalezy wartos$¢ uzytkowa przyczep, takze tych produkowanych w Pro-
narze. Znajomo$¢ zasady dziatania uktadu hydraulicznego oraz jego wiasciwa obstuga i konserwacja zagwarantujg
prawidtowg i bezawaryjng prace tego uktadu

Tansze bywa drozsze

Wszystkie oferowane przez Pronar czesci nadajg sie do tatwego montazu, zgodnie z ideg first-fit, ktdra oznacza ide-
alne i pewne dopasowanie do sprzetu. Czesci zamienne wytwarzane sg zgodnie z najwyzszymi standardami OEM
(ang. Original Equipment Manufacturer)

Lider wytycza kierunki

W potowie lat 90. w Pronarze powstato biuro konstrukcyjne, ktére miedzy innymi miato zajmowac sie konstruowa-
niem i wdrazaniem kabin ciggnikowych. Pierwszym ciggnikiem zaprojektowanym w tym biurze byt ciagnik rolniczy
Pronar 320A o mocy 35 KM

Wazny osrodek ttocznictwa
Wydziat Narzedziowy Pronaru stanowi zaplecze narzedziowe dla kilku wydziatéw produkcji metalowej firmy, w tym
dwadch ttoczni, ktdre posiadajg tacznie kilkadziesiat pras o naciskach od 25 do 1500 ton oraz uzytkujq oprzyrzado-
wanie o masie od 50 do 3000 kg

Wszystko w jednym miejscu

Kompletne kabiny do ciggnikéw, panele, obudowy nadkoli, konsole, podsufitki, btotniki, pokrywy silnikéw, siedziska,
podtokietniki, zagtdéwki, dywaniki podtogowe, maty dzwiekochtonne, zbiorniki paliwa — te i wiele innych elementéw
niezbednych do produkcji ciggnikéw oraz maszyn rolniczych wytwarza Wydziat Tworzyw Sztucznych Pronaru
Koto na przeszito 800 sposobow

Oprdcz wyrobdw standardowych, produkowanych seryjnie, Kotownia Pronaru nieustannie wprowadza do produkcji
nowe wyroby i jest w stanie zaoferowac kota do najnowszych generacji ciggnikdw, przyczep i maszyn przeznaczo-
nych do prac komunalnych. Szybko zmieniajacy sie rynek zmusza do nieustannych poszukiwan i eksperymentow

SPIS TRESCI

Stara technologia w nhowoczesnym wydaniu

Pronar, jako wiodacy producent ciggnikow, przyczep oraz sprzetu komunalnego, wykorzystuje w produkcji techno-
logie ksztattowania profili zamknietych i udaje sie mu utrzymac status czotowej firmy w branzy, takze w zakresie
powtarzalnosci profilowanych elementow

Estetycznie i antykorozyjnie

Proces malowania sktada sie z kilku etapow, z ktdrych jednym z najwazniejszych jest przygotowanie powierzchni.
Problemy jakoSciowe i obnizenie odpornosci korozyjnej sg czesto powodowane ztg jakoscig podtoza, a szczegodlnie
ktopotliwe to: korozja i pozostatosci po procesie spawania

Lepsza diagnostyka na wiasnym urzadzeniu

Do produkcji ciggnikow i maszyn rolniczych stosowane sg czesci, urzadzenia oraz podzespoty pochodzace

od dostawcdw, zaréwno krajowych jak i zagranicznych. Zagwarantowanie pozadanej jakosci produktu finalnego,
w tym wypadku fadowaczy czotowych, wymaga stosowania na liniach produkcyjnych

odpowiednich procedur i urzadzen do badan kwalifikacyjnych wyrobu.

W tym celu w Pronarze wykonano specjalne urzadzenie diagnostyczne

Badania prototypu

Badanie prototypu nie rozpoczyna si€¢ w momencie powstania wyrobu na prototypowni. Proces ten zaczyna sie
znacznie wczesniej, cho¢ nie jest prowadzony na duzg skale. Testy przeprowadzane sg juz w momencie konstruo-
wania elementow skfadowych przez konstruktora

Nowa linia, czyli wyzsza jakos¢

W styczniu Pronar uruchomit w petni zautomatyzowang, sterowana numerycznie linie szlifiersko-polerska. Postuzy
ona do obrdbki wykanczajacej elementéw sitownikéw hydraulicznych - gtdwnie teleskopowych - ktérych oferta
zostanie w najblizszym czasie znacznie poszerzona

INWESTYCIE

Kursy, studia, doktoraty

Wiekszos$¢ pracownikow Pronaru to ludzie miodzi - 70 proc. zatrudnionych nie przekroczyto 35 roku zycia.
Ta ogromna rzesza mtodych ludzi to dowod, ze umiejetna polityka pracodawcy

jest najlepszym sposobem na emigracje zarobkowq

Klucz do sukcesu lub poczatek kitopotow

Wspotczesny, mocno konkurencyjny rynek, jest peten firm, ktdre moga by¢ naszymi potencjalnymi dostawcami.
Odpowiedni dostawca moze okazac sie dla firmy btogostawienstwem, jednak nieodpowiedni

moze by¢ zrédtem powaznych ktopotow

Od taniej pracy do gospodarczej potegi

Wchodzac do sklepu z butami, komputerami, ubraniami, sprzetem sportowym czy tez artykutami rtv mozemy by¢
niemal pewni, ze natrafimy tam na wyrdb z etykietka ,Made in China".

Reakcje konsumentdw na taki widok bywajg rézne

EKONOMIA

Kazde wyrdznienie jest cenne
Pierwszg rzecza jaka rzuca sie w oczy w gabinecie narad Rady Wiascicieli Pronaru jest duzy, zajmujacy catg $ciane
szklany regat, zastawiony licznymi nagrodami, jakie firma otrzymata w ciggu 20 lat swojej dziatalnosci
Wielki kraj — wielkie mozliwosci
W 2007 roku Rosja stata sie dla Pronaru drugim - po Niemczech - pod wzgledem wielkosci rynkiem handlowym.
Przemawiajq za tym przede wszystkim obiektywne przestanki: Unia Europejska jest i pozostanie dla Rosji najwaz-
niejszym partnerem handlowym, a Rosja dla Unii Europejskiej - atrakcyjnym rynkiem
oraz najwazniejszym dostawcg surowcow

Stagrol Warmia z Dobrego Miasta
Najlepszym dealerem Pronaru w 2007 roku zostata firma Stagrol Warmia. Pronar wspotpracuje na terenie catego
kraju z 80 firmami, ktére zajmujq sie sprzedaza jego produktow

Siatkarze walcza o I lige
Wiasciciele Pronaru wiedza, jak duze znaczenie dla lokalnych spotecznosci ma sport. Nic tak nie integruje, jak
wspdlne kibicowanie regionalnym zespotom. Na spotkaniach druzyny Pronar Parkiet Hajndéwka zawsze sg thumy
widzéw. W tym sezonie siatkarze walcza o awans do I ligi

MARKETING
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. AKTUALNOSCI

- Spotkanie dealeréw Pronaru

Zabawa z nagrodami

Tradycjq staty sie spotkania dealerow Pronaru. Podobnie jak w latach ubie-
gtych, takze i w koncéwce ubiegtego roku - 30 listopada - dealerzy z catej Polski
spotkali sie w Biatowiezy. WiekszoS¢ uczestnikow spotkania byta zaskoczona obfity-
mi opadami Sniegu, ktore z jednej strony utrudnity dojazd do serca Puszczy Biato-
wieskiej, a z drugiej - podkreslity piekno tych terendw.

godzinie 16.00 pod Hotelem Biato-
wieski ustawito sie 30 bryczek, ktd-
rymi - przy akompaniamencie muzy-

ki i $piewu - goscie wraz z kierownictwem i
pracownikami Pronaru przejechali do Starej

Pierwsza najbardziej rozépiewana bryczka

Biatowiezy. Na miejscu czekata juz goraca
kawa, herbata i regionalne wyroby kulinar-
ne. Niska temperatura i nieustannie padaja-
cy Snieg nie przeszkodzity w dobrej zabawie
przy ognisku, ktéra trwata az do godziny 20.
Dodatkowa atrakcjg byty ptongce pochodnie

KWARTALNIK PRONAR NR 1(4)/2008

Jozef Wierzbicki
dyrektor ds. marketingu w Pronarze

- Dzisiaj, na miesigc przed zakonczeniem
roku, chciatbym z nieukrywang satysfak-
cja poinformowag, iz wszystkie zadania
zostang wykonane. WdrozyliSmy nowa li-
nie nowoczesnych ciggnikéw rolniczych o
mocy od 35 do 265 KM, ktérych konstruk-
cja oparta jest na zespotach uznanych
firm europejskich takich jak: IVECO, Per-
kins, ZF, Carraro, Deutz, Dana Bosch, zas

Sebastian Dyderski - Regionalny Kierownik Sprzedazy

kWARTALNIK PRONAR NR 1(4)/2008

AKTUALNOSCI .

ich parametry spetniajg najwyzsze stan-
dardy i wymagania branzowe. Produkty
byty eksponowane na wielu prestizowych
krajowych i zagranicznych wystawach
— Agrotech Kielce, Agro Show Bednary,
Ziota Jesien w Moskwie, Agritechnica
Hanower. RozszerzyliSmy naszg oferte
o ciggniki KIOTI o mocy 45-90 KM, ktore
coraz chetniej sg kupowane, zwtaszcza w
sektorze sadowniczo-ogrodniczym. W ra-
mach realizacji zapowiadanej linii maszyn
do zbioru zielonek oraz przygotowania
i zadawania pasz wprowadziliSmy na ry-
nek nowe typy przyczep, w tym przycze-
pe wielkopojemnosciowg o objetosci 33
m?3 do transportu zielonej masy silosowej,
przyczepy platformowe do transportu bel
0 podwyzszonej fadownosci, samozata-
dowcze oraz stacjonarne owijarki do bel
i wozy paszowe. RozpoczeliSmy réwniez
produkcje prasy zwijajacej. W znaczny
sposob rozszerzona zostata oferta sprzetu
komunalnego. Wprowadzilismy do sprze-
dazy nowe typy ptugéw do odsniezania
— miedzy innymi instalowane na tadowa-
czu czotowym. Nowosciami sg takze: za-
miatarka ciggniona o przeznaczeniu pro-
fesjonalnym, wyposazona w hydrauliczny
system podnoszenia i oprézniania zbior-
nika, posypywarki piasku (zawieszane
i zaczepiane) oraz nowe konstrukcje i typy
tadowaczy czotowych.

Muzyka i tarice na $wiezym powietrzu




AKTUALNOSCI

Prezes Sergiusz Martyniuk

Nastepnie wszyscy wrdcili do hotelu, ponie-
waz na pozostatq cze$¢ wieczoru zaplanowa-
no kameralne spotkanie w sali bankietowej
hotelu.

Uroczysta kolacje rozpoczat pod-
sumowaniem roku dyrektor ds. marketingu

Nagrode za | migjsce odbiera wiasciciel firmy Stagrol Warmia
Pan Stanistaw Spirydowicz z synem Jarostawem

Statuetki Lider Sprzedazy 2007
i nagrody dla najlepszych

Zaproszeni goscie

Jozef Wierzbicki. Przypomniat o ambitnych
planach w 2007 roku, w ktoérym zaktadano
30-procentowq dynamike sprzedazy oraz
wprowadzenie na rynek nowych wyrobow.
Nastepnie Irena Kotowicz — kie-
rownik Dziatu Sprzedazy Krajowej ogtosita

Nagrode za Il miejsce odbierajg Panstwo Danuta i Jerzy Sobocin-
scy z firmy Farmasz w Koluszkach Starych

Nagrode za IIl miejsce odbierajg wiasciciele firmy Rolmech
w Plorisku Jan Rézanski i Piotr Rozanski

KWARTALNIK PRONAR NR 1(4)/2008

Wspdlne $piewanie karaoke

wyniki sprzedazy za rok 2007. Wyrdzniono
i nagrodzono szesciu dealeréw. Prezes Rady
Wriascicieli Pronaru Sergiusz Martyniuk wre-
czyt statuetki, nagrody oraz pogratulowat
Liderom Sprzedazy w roku 2007. Po ceremo-
nii uhonorowania Liderow Sprzedazy 2007

Kierownik Dziatu Sprzedazy Krajowej - Irena Kotowicz

kWARTALNIK PRONAR NR 1(4)/2008

AKTUALNOSCI

gtos zabrat prezes Sergiusz Martyniuk, ktory
przedstawit dtugoterminowg strategie dzia-
tania firmy na lata 2008-2015. Podkreslit jak
wazny jest dynamiczny rozwoj przedsiebior-
stwa i zrozumienie potrzeb klientéw oraz za-
ciesnianie wspotpracy z dealerami.

Do tanca przygrywat zespét...

W spotkaniu dealeréw 30 listopada
2007 roku wzieto udziat 198 oséb. W mitej
atmosferze andrzejkowej zabawy goscie ba-
wili sie do rana, biorgc udziat we wszystkich
atrakcjach przygotowanych przez organiza-
torow.

l Andrzej Bazyluk

Autor jest specjalisig ds. rekiamy i marketingu w Pronarze
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- Agritechnica w Hanowerze

Najwieksze targi rolnicze

Pos$rod polskich producentéw
Pronar dysponowat najwigkszym
stoiskiem — na ponad 500 m?
zaprezentowano m.in. peing game
kot tarczowych, ktére cieszq sig
uznaniem na calym $wiecie

Co dwa lata producenci z catego
Swiata spotykajg sie w Hanowerze na wy-
stawie maszyn rolniczych Agritechnica. Od
momentu startu w roku 1985 Targi urosty do
rangi centrum innowacji i nowosci. Wszyscy
wazni producenci prezentuja tu petnig oferte
oraz nowosci przeznaczone na rynek Swiato-
wWYy.

-

£

Na Agritechnice Pronar pokazat takze najnowsze
ciggniki o najwigkszej mocy — P6 i P9

Pronar rowniez zawitat na targi i pokazat
wiekszo$¢ produkowanych maszyn, w tym
kilka nowosci, ktére na rynku pojawig sie w
2008 roku.

Wystawa maszyn rolniczych Agri-
technica, ktéra odbyta sie w dniach 11-17
listopada 2007 roku, jest najwiekszg tego
typu impreza na $wiecie. Zgromadzita ponad

Ciagnik Pronar 8140

KWARTALNIK PRONAR NR 1(4)/2008

Na stoisku przeprowadzono liczne rozmowy handlowe...

1500 wystawcow z 34 krajow, po raz pierw-
szy nawet z Chin. Wiekszos¢, sposrdd przed-
siebiorstw pochodzito z Wioch (271), Holan-
dii (74), Austrii (53), Francji (50), Turcji (49),
Danii (34), Wielkiej Brytanii (32) i Hiszpanii

kWARTALNIK PRONAR NR 1(4)/2008

AKTUALNOSCI

(32). Polska byta reprezentowana przez kil-
kanascie firm, z ktorych najwiekszym sto-
iskiem — ponad 0,5 tys. m2 — dysponowat
Pronar z Narwi. Stoisko Pronaru cieszyto sie
ogromnym zainteresowaniem.

Podczas targéw zanotowano rekordowg licz-
be 340 tys. odwiedzajacych, w tym 71 tys.
gosci zza granicy.

Przyczepy Pronaru

Ciagniki, przyczepy, sprzet
komunalny i felgi sg od lat
obecne na rynku niemieckim,
a udziat w najwigkszych
europejskich targach maszyn
rolniczych potwierdza mocng
pozycje Pronaru




. AKTUALNOSCI

- Spojrzenie z zewnatrz

Wrazenia z pobytu w Pronarze

W dniach 24 i 25 stycznia uczestni-
czytem razem z cztonkami komisji konkur-
su Maszyna Rolnicza Roku w wyjezdzie do
firmy Pronar w Narwi (woj. podlaskie). W
spotkaniu z prezesem Rady Wtascicieli Pro-
naru Sergiuszem Martyniukiem uczestniczyli:
prof. dr hab. Tadeusz Sek z AR w Poznaniu,
prof. dr hab. Czestaw Waszkiewicz z SGGW w
Warszawie, Jerzy Lipiec z Ministerstwa Rol-

nictwa

i Rozwoju Wsi w Warszawie, Leon

Wawreniuk - redaktor Agrobazaru, Zbigniew
Rapacki z KRUS w Warszawie, Wtodzimierz
Talarczyk z Przemystowego Instytutu Maszyn
Rolniczych w Poznaniu, Jan Przyrowski - se-
kretarz redakcji Agrotechnika i nizej podpisa-
ny, reprezentujacy Podlaski Osrodek Doradz-
twa Rolniczego w Szepietowie.

ronar rozpoczat dziatalnos¢ w 1989
Proku podpisaniem kontraktu z Minskg

Fabryka Traktoréow na montaz ciggni-
kdéw MTZ w Polsce. Zaktad zostat zbudowa-
ny od podstaw po bytym POM Narew i na
adaptowanej przestrzeni leSnej. Poczatkowo
montowano ciggniki MTZ-80 ze sprowadza-
nych z biatoruskiej fabryki podzespotéw. Byty
to ciagniki charakteryzujace sie solidng - jak
na tamte lata - konstrukcjq oraz niska cena.
Ponadto byty dostepne bez przydziatow i
dtugich oczekiwan. Produkowane ciggniki
szybko zyskaty uznanie na polskim rynku.
Konkurencja, ze strony importeréw réznych
Swiatowych marek, wptyneta na wprowa-
dzenie zmian konstrukcyjnych idacych w
kierunku poprawy ergonomii pracy produ-
kowanych ciggnikow i maszyn. Nastepnie
importowane zespoty i czesci zastepowano
produkcjg rodzima, uruchamiang sukcesyw-
nie w Pronarze lub pochodzaca od krajowych
producentow. Tym sposobem dotychczaso-
wy montaz przeobrazit sie w produkcje. W
2006 roku Pronar rozpoczat produkcje cigg-
nikdw nowej generacji.

Jakosc¢ i nowoczesnosc

Ciagniki Pronaru prezentuja najnowsze
standardy w zakresie budowy, parametrow
technicznych, wyposazenia i jakosci, a tym
samym mogg by¢ poréwnywalne z odpo-
wiednikami najbardziej znanych $wiatowych
marek. Wazng dziedzing dziatalnosci Prona-
ru jest produkcja przyczep rolniczych i spe-
cjalistycznych, maszyn do zbioru zielonek
i zadawania pasz, tadowaczy czotowych oraz
rozrzutnikéw obornika o réznej tadownosci.
Réznorodnos¢ produkcji przyczep i dopraco-
wanie wymogow jakosciowych sprawito, iz
Pronar stat sie wiodacym producentem przy-
czep w Polsce i za granica. Jego przyczepy
odznaczajq sie wysoka jakoscig wykonania,
dobrymi parametrami eksploatacyjnymi oraz
konkurencyjng cena.

Pronar od wielu lat prowadzi roz-
norodng dziatalno$¢ gospodarcza. Posia-
da Hurtownie Paliw i Olejéw Silnikowych w
Biatymstoku oraz stacje benzynowe wraz z
zapleczem gastronomiczno-noclegowym w
potnocno-wschodniej Polsce. Jest réwniez
dystrybutorem materiatow hutniczych po-
chodzenia krajowego oraz wielu renomowa-
nych hut $wiatowych. Hala do sktadowania
i dystrybuowania stali zajmuje powierzch-
nie ponad 1 ha i jest wyposazona w dzwigi
i urzadzenia wagowe. Pronar produkuje tak-
ze elementy hydrauliki i pneumatyki sitowej
- przewody gietkie, hydrauliczne i pneuma-
tyczne o réznych konstrukcjach pofaczen,
cylindry oraz sitowniki hydrauliczne itp.

Nowoczesny park maszynowy - to-
karki CNC, automaty jedno- i wielowrzecio-
nowe, frezarki, prasy hydrauliczne, wycinar-
ki plazmowe i laserowe - pozwala wykonac
produkty oraz ich czesci wedtug dokumenta-
Cji zamawiajacego przy zapewnieniu najwyz-
szej jakosci oraz konkurencyjnej ceny.

Firma odporna na wahania

Przedstawiajac firme warto zwrdci¢ uwage,
ze dzieki duzemu zaangazowaniu zatogi w
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wykonanie maszyn we wilasnym zakresie,
utworzony zostat Wydziat Produkcji Kot
Tarczowych do pojazdéw wolnobieznych
- ciggnikdw i maszyn rolniczych, budowla-
nych, drogowych transportowych i komunal-
nych. Doskonata jako$¢ produkowanych kot
sprawia, ze sg eksploatowane w wiekszosci
maszyn produkowanych w Polsce, Europie,
USA, Japonii i Arabii Saudyjskiej.

W Pronarze istnieje takze Wydziat
Tworzyw Sztucznych, ktory produkuje ele-
menty z tworzyw sztucznych do wyposa-
zenia ciggnikow, takie jak: maski, btotniki,
konsole, siedzenia, kofa kierownicy, zbiorni-
ki, pojemniki. Zachowujac standardy ,ekolo-
giczne” firma prowadzi recykling odpaddéw
powstajacych podczas produkcji, gtownie z
tworzyw sztucznych.

Nietatwo jest opisa¢ w sposdb krotki
i zwiezty to, co byto nam dane zobaczyc.
Jednak trudno oprzec sie wrazeniu, ze roz-
norodno$¢ produkcji, profesjonalizm per-
sonelu i nowoczesna produkcja stanowig
o wysokiej randze firmy. Szef i wspotwiasci-
ciel firmy Sergiusz Martyniuk, oprowadzajac
naszg grupe po zaktadzie, zwracat szczegol-
ng uwage na dziaty, ktdre sq ,,tworcze” pod
wzgledem rozwigzan konstrukcyjnych, pre-
cyzji i jakosci produkcji elementdw sktado-
wych, podzespotéw i zespotdw maszyn rol-
niczych. Pomystowos¢ i kreatywno$¢ prezesa
Martyniuka, odpowiedni dobdr kadry, utwo-
rzenie zespotu ds. rozwoju, nadaje kierunek
dziatania sprzyjajacy wzrostowi firmy. Roz-
norodnos$¢ produkgiji i dziatalnosci handlowej
sprawia, ze firma jest odporna na zmiany na
rynku ciggnikéw i maszyn rolniczych. Dzie-
je sie tak, gdyz jedna dziatalno$¢ uzupetnia
druga, kiedy np. nastepuje zimowy spadek
sprzedazy ciggnikdw i maszyn rolniczych, to
wzrasta sprzedaz urzadzen ,poskramiaja-
cych” zime.

Osiagniecia i dorobek Pronaru sg
mozliwe dzieki duzemu zaangazowaniu za-
fogi. Natomiast zarzad firmy robi wszystko,
zeby stworzy¢ najlepsze z mozliwych warun-
ki pracy i odpoczynku. Jednym z powodow,
dla ktérych pracownicy decydujq sie na za-
trudnienie w Pronarze, jest mozliwo$¢ cia-
gtego podnoszenia kwalifikacji i zdobywania
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nowych uprawnien. Drugim bardzo waznym
argumentem sg dobre ptace, obiady w sto-
towce firmy za symboliczng odptatnoscig
oraz mieszkania zaktadowe. Pronar zwieksza
zatrudnienie zarowno w gtdwnej siedzibie
spotki w Narwi, jak i w oddziatach w Strabli
i Narewce. W ubiegtym roku zatrudnienie w
Pronarze wzrosto z 1300 do 1600 pracow-
nikéw. State zwiekszanie zatrudnienia poka-
Zuje, ze umiejetna polityka pracodawcy jest
najlepszym lekiem na gnebiacg dzi$ Polske
emigracje zarobkowa. Wsrdd zatrudnionych
Znaczng czes¢ stanowig osoby legitymujace
sie dyplomami renomowanych uczelni, takze
zagranicznych. Kandydaci do wielu stano-
wisk, aby sprosta¢ wymaganiom firmy, mu-
sieli wykazac¢ sie znajomoscig co najmniej
dwach jezykow obcych.

Spogladajac na Pronar z wysokosci,
pieknie usytuowanego w przestrzeni lesnej
biurowca firmy, widzi sie hale produkcyjne,
magazynowe i place, na ktorych w ,,szyku”
ustawione sg wyroby finalne — m.in. ciagni-
ki i maszyny rolnicze. Na szczegdlne uzna-
nie zastuguje pomystowos¢, kreatywnosc
i skutecznos$¢ dziatania szefa prezesa Rady
Wiascicieli Sergiusza Martyniuka. Nie be-
dzie przesadnym stwierdzenie, ze to wlasnie
dzieki niemu Pronar jest nowoczesnym, wy-
rozniajacym sie w skali kraju, zaktadem.

Korzystajac z mozliwosci zamiesz-
czenia tego tekstu na famach kwartalnika
,,Pronar”, pragne jednoczesnie poleci¢ to
czasopismo rolnikom, ktdrzy sg zaintere-
sowani paletg polskich produktéw z markg
Pronaru. Jest to ilustrowany periodyk, trak-
tujacy bardzo szczegétowo o tym wszystkim,
co dzieje sie w firmie.

I mgr inz. Eugeniusz Mystkowski

Autor jest pracownikiem Podliaskiego Osrodka Doradziwa
Rolniczego w Szepietowie (wojewdadziwo poadiaskie)

Cztonkowie komisji konkursu
Maszyna Rolnicza Roku w czasie
pobytu w Biatowiezy.

Od lewej stoja; Zbigniew Rapacki
(KRUS Warszawa), prof. dr hab.
Czestaw Waszkiewicz (SGGW w
Warszawie), Wiodzimierz Talarczyk
(Przemystowy Instytut Maszyn Rol-
niczych w Poznaniu), Eugeniusz
Mystkowski (PODR w Szepieto-
wie), Leon Wawreniuk (czasopis-
mo Agrobazar), Jan Przyrowski
(czasopismo Agrotechnika), prof.
dr hab. Tadeusz Sgk (Akademia
Rolnicza w Poznaniu)

Podlaski Osrodek Do-
radztwa Rolniczego w
Szepietowie organizuje
imprezy promocyjno -
handlowe.

Ich kalendarz - zamiesz-
czony jest na stronie

http://odr.zetobi.com.pl




. PRODUKTY

- Pronar oferuje najwiekszy na krajowym rynku wybor przyczep

Nie tylko dla rolnikow

Wazng dziedzing dziatalnosci Pronaru jest produkcja przyczep rolniczych i spe-
cjalistycznych. Przyczepy te zdobyty zaufanie klientow, a Pronar stat sie krajowym
liderem w ich produkcji. Produkowane sg tu przyczepy nie tylko na rynek polski, ale
rowniez do Niemiec, Danii, Szwecji, Szwajcarii, Austrii, Chorwacji, Czech, Stowaciji,
Wegier, Holandii, Norwegii, Finlandii, Litwy, Lotwy, Estonii, Kazachstanu i Rosji.

ofercie Pronaru znalezé mozna
przyczepy skrzyniowe oraz sko-
rupowe; przyczepy jednoosiowe,

dwuosiowe i trzyosiowe z trdjstronnym,
dwustronnym lub jednostronnym wywrotem
o tadownosci od 2 do 23 ton. Oprocz przy-
czep rolniczych Pronar oferuje takze wiele
przyczep o przeznaczeniu specjalistycznym:

e do przewozu zwierzat,

e hakowe kontenerowe,

e budowlane,

e do transportu zielonej masy siloso-

Wejl

e do transportu ziemniakéw,

e platformowe do transportu bel,

e komunalne.

tadownos¢ (kg)
Wysokos¢ Scian przyczepy (mm)

Rodzaj wywrotu
Predkosc (km/h)

Wymiary:
dtugosc/szerokosé/wysokosE (mm)

400; + 400 - opcja

Przyczepy produkowane przez Pro-
nar mogg poruszac sie z predkosciq do 30,
40 oraz 60 km/h. Standardowo sa wypo-
sazone w centralne ryglowanie $cian, okno
zsypowe zamontowane w klapie tylnej, kliny
podporowe, instalacje elektryczna, hamu-
lec reczny korbowy, instalacje hamulcowe
pneumatyczne lub hydrauliczne (jedno lub
dwuprzewodowe). W zaleznosci od modelu
wiekszos¢ przyczep skrzyniowych posiada
drugi komplet nadstaw, a mozliwe jest takze
zastosowanie trzeciego kompletu. Istnieje
tez mozliwos¢ zamontowania dodatkowego
wyposazenia - klienci wybierajg najchetniej
plandeke ze stelazem i balkon oraz roézne ro-
dzaje ogumienia i zaczepdw tylnych, a takze

T654/1

2000 2500

trojstronny trojstronny
30 30
4400/1590/1300 4800/2040/1320
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400; + 400 - opcja

specjalne sprezyny ufatwiajace otwie-
ranie bort.

Przyczepy jednoosiowe prze-

znaczone sg gtéwnie do przewoze-
nia materiatdw sypkich i ptodéw
rolnych. Sg réwniez wykorzystywane
w przedsiebiorstwach komunalnych. Do
wspOtpracy z przyczepami jednoosiowymi
wykorzystywane sg ciagniki juz od mocy 30
KM. Zastosowanie jednej osi utatwia ma-
newrowanie przyczepg, a nisko potozona
podtoga skrzyni, centralne ryglowanie Scian
przyczepy oraz trdjstronny wywrdt umoz-
liwiajg zaréwno niemechaniczny, jak i me-
chaniczny zatadunek oraz roztadunek przy-
czepy.
Przyczepy jednoosiowe wystepujg w naste-
pujacych modelach: najmniejsza w ofercie
T655 o fadownosci 2 t w wersji sadowniczej
lub komunalnej, T654 o fadownosci 2,5 t,
T654/1 o tadownosci 3,5 t oraz T671 o ta-
downosci 5 t.

Kolejng grupa, produkowanych
przez Pronar przyczep, s urzadzenia dwu-
osiowe tréjstronnego wywrotu. Przeznaczo-
ne sa gtownie do przewozenia produktow
rolniczych, np.: zbdz, a niektére wersje
przyczep, tak jak T680 SPECIAL, zapro-
jektowane zostaty do przewozenia ptoddw

T671

3500 5000
500; +500 500; + 500
tréjstronny tréjstronny

30 30

4800/ 2040/1490 5630/2240/1560
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T046 ,KURIER 6"

. T046 T046/1
yp KURIER 6" KURIER 10"

Masa wtasna (kg) 1680
Dopuszczalna masa catkowita

5100
(kg)
Predkos¢ (km/h) 40

Wymiary: dtugosé/szerokos¢/
wysoko$¢ (mm)

rolnych nieprzystosowanych do niskich
temperatur w okresie pierwszych mrozow.
W przyczepie T653/1 i T653/2 mozna za-
stosowac specjalne drugie nadstawy z siatki
azurowej wykorzystywane do przewozenia
zielonki. Zastosowanie trojstronnego wy-
wrotu, centralnego ryglowania oraz dodat-
kowego okna wysypowego w tylnej Scianie
ufatwia wygodny i bezpieczny wytadunek
przewozonego materiatu. Przyczepy te ce-
chuje wysoka szczelno$¢ nadwozia, a zasto-
sowanie plandek chroni przewozone ptody
rolne przed niekorzystnymi czynnikami at-
mosferycznymi.

W ofercie Pronaru mozna znalez¢
przyczepy: T653 o tadownosci 4 t, T653/1
o fadownosci 5 t, cieszaca sie najwieksza
popularnoscig na polskim rynku przyczepa
T653/2 0 tadownosci 6 t, T672 o tadownosci
8t, T672/1 i T672/2 o tadownosci 10 t oraz
przyczepy o tadownosci 14 t - T680 i T680
SPECJAL (ta ostatnia wykonana ze specjal-
nej sklejki wodoodpornej z przeznaczeniem
do przewozu ziemniakow i innych ptodow
rolnych).

Przyczepy typu tandem, podobnie
jak przyczepy dwuosiowe, charakteryzujq
sie tréjstronnym wywrotem, centralnym ry-
glowaniem $cian oraz oknem wysypowym
w tylnej klapie. Przeznaczone sg do prze-

2570
8000

40

6013/2500/2790 7980/2500/3035
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T663/1 SILO

T653/1 z nadstawami T653

azurowymi

T680 SPECJAL
T653/2

T653 T653/1 T653/2 T672 T672/1 T672/2 T680 T680 SPECIAL

tadownos¢ (kg) 4000 5000 6000 8000 10000 10000 14000 14000
5004+500; 500 + nad-  500+500; 500 + nadstawy z siatki 5004500 typu FUH- 6004600 600600 FUH- 8°°+fggoF_gH('§g"ANN Prawa strona 1500
Wysokos$¢ Scian przyczepy (mm) 500; +500 - opcja  stawy z siatki 1000 mm 1000 mm - opcja RMANN +500 — opcja +600 - opGia RMANN +800 - Op cJ'a Lewa strona 800+700 wykona-
- opcja +600 - opcja Pd +600 - opcja Pd nie z wodoodpornej sklejki
Rodzaj wywrotu trojstronny trojstronny trojstronny trojstronny trojstronny trojstronny trojstronny trojstronny
Predko$¢ (km/h) 30 30 30 30 30 40 40 40
Wymiary:
dtugoéé/szerokos/wysokodé (mm) 6052/2240/2170 6052/2240/2170 6052/2240/2170 6455/2390/2243 6455/2390/2500 7500/2550/3100 7500/2550/3100 7500/2550/3250
wozu ptodéw rolnych, a w szczegdlnosci niem do przewozu zielonej masy silosowej pieczny wytadunek do tytu. Przyczepy sko- go ogumienia wptywajq korzystnie na prace

T663/2

T663/2

materiatdw sypkich (zbdz, kukurydzy itp.).
Przyczepy te zaprojektowane sg na podwo-
ziu tandem, dzieki czemu manewrowanie
przyczepa jest zdecydowanie utatwione.
Oferowane sg modele: T663/2 o ta-
downosci 7 t, T663/1 o tadownosci 10 t oraz
T663/1 SILO - wyposazong w otwierang
hydraulicznie klape tylng z przeznacze-

6631 T663/2 T663/1 SILO 683

tadownos¢ (kg)
Wysokos¢ Scian przyczepy (mm)

Rodzaj wywrotu
Predkosc (km/h)

Wymiary:
dtugosé/szerokosc/wysokose (mm)

10000 7000
600+600 FUHRMANN 500+500 FUHRMANN
+600 - opcja +500 - opcja
trojstronny trojstronny
30 30
6115/2390/2545 6121/2390/2120

oraz przyczepe T683 o tadownosci 14 t.
Przyczepy skorupowe przeznaczone
sq gtdwnie do przewozu roslin okopowych.
Gtadkie wnetrze skrzyni zmniejsza uszkodze-
nia ptodow rolnych podczas zatadunku, jak
i roztadunku . Hydraulicznie unoszona Sciana
tylna pozwala na fatwy i bez-

T663/1

T663/1 SILO
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Yoyl

rupowe znakomicie sprawdzajq sie tez przy
przewozeniu zielonej masy silosowej, mate-
riatow sypkich, zb6z, kukurydzy. W Scianie
tylnej zastosowano dodatkowe okno wysy-
powe, pozwalajace na wytadunek strumie-
niowy. Wysoka szczelno$¢ umozliwia trans-
port bez dodatkowych uszczelnien. Mocna,
zwarta konstrukcja i zastosowanie szerokie-

w trudnych warunkach polowych.

W ofercie sq przyczepy: T679 o
Yadownosci 12 t, T669 o tadownosci 14,3
t, T669/1 o tadownosci 14 t wyposazona
w wywrdt skrzyni do tytu i na bok, przycze-
pa objetosciowa T700 o tadownosci 18 t i
pojemnosci 35 m3 oraz najwieksza w ofercie
Pronaru przyczepa trzyosiowa Tridem T682

mowe doskonale sprawdzajq sie w transpor-
cie belotow stomy lub sianokiszonki. Mozna
na nie zatadowac do trzech warstw belotow.
Zastosowanie szerokiego ogumienia utatwia
zatadunek na podmoktych i torfowych tg-

o fadownosci 23 t.
Szerokg game w produkcji Pronaru
stanowig przyczepy specjalistyczne. Bardzo
popularne i chetnie kupowane sg przy-
czepy do przewozu bel. Przyczepy platfor-
T683

9700 14000
600+500+500 FUH- 800+600 FUHRMANN
RMANN +600 — opcja;+800 - opcja
trojstronny trojstronny
40 40
6115/2390/2545 6778/2550/3100
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kach. Ze wzgledu na maksymalng predkos¢
tych przyczep, ktéra wynosi 40 km/h, pojaz-
dy platformowe doskonale sprawdzajg sie
w transporcie na znaczne odlegtosci.

W ofercie sa modele dwu- i trzyosio-
we, resorowane, z regulowang dtugoscig po-
wierzchni fadunkowej - T022 o tadownosci
7,3 t; T023 o tadownosci 11,3 t. Nowoscig
sq modele o zwiekszonej tadownosci - dwu-
osiowe T025 (9 t) i trzyosiowe T026 (14 t),
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T185 z kontenerem
budowlanym KO 02

ktorych wprowadzenie korzystnie wptynie
na ilos¢ przewozonych bel sianokiszonki,
gdyz wazg one wiecej niz beloty stomy.
Inng propozycja sg przyczepy do
przewozu zwierzat - Ku-
rier 6 i Kurier 10. Pierw-
sza z nich jest przycze-
pajednoosiowq, druga
- dwuosiowg typu
tandem. Wykonanie
z wodoodpornej
sklejki gwarantuje

-

T185 z kontenerem
KO 01

sq bardzo popularne na rynkach Europy Za-
chodniej.

Kolejng propozycjg Pronaru sg przy-
czepy hakowe T185 przeznaczone do szero-
ko rozumianej obstugi konteneréw: zatadun-
ku i roztadunku, transportu oraz roztadunku
kontenera poprzez wywrot tylny. Moggq w
nich mie¢ zastosowanie dwa rodzaje zdej-

wieloletnie uzytkowanie. Otwierana i opusz-
czana tylna klapa, na ktorej zastosowano
listwy utatwiajgce wejscie oraz odchylane
na boki  barierki,
utatwiajg bezpieczny
zatadunek zwierzat.
Innym atutem tych
przyczep jest pred-
kos¢  maksymalna
wynoszaca 40 km/
h. Przyczepy mogg
by¢ tez wyposazone
w specjalne przegrody ufatwiajace bezpiecz-
ny transport zwierzat. Przyczepy typu Kurier

tadownos¢ (kg)
Predkos¢ (km/h)
Wymiary:

dtugos¢/ szerokosc/
wysokos$¢ (mm)

Typ

tadownos¢ (kg)

Masa wiasna kontenera (kg)
Wymiary kontenera zewn.(dtugos¢/
szeroko$¢/wysokos¢ ) (mm)
Wymiary: dtugos¢/ szerokosc¢/
wysoko$¢ (mm)

Predkos¢ (km/h)

mowanych konteneréw, produkowanych
w Pronarze. Pierwszy z nich - KO 01 - do-
skonale sprawdza sie w firmach komunal-
nych. Drugi - KO 02 - skierowany jest do
firm remontowo-budowlanych, a opcjo-
nalnie moze by¢ wykonany z blachy
trudnos$cieralnej.  Jedna

T669

T669/1

1022 IS 7023 1026

T185 T185
z kontenerem KO 01 z kontenerem KO 02

przyczepa T185 moze obstugiwac kilka kon-
teneréw - tadownos$¢ kazdego z nich wyno-
si 10,5 t. Przyczepa T185 wyposazona jest

7300 9000 11300 14000
40 40 40 40

T023

9570/2500/2750 9140/2520/2820 13135/2500/2750 12000/2520/2880

nej. Przyczepy te stosowane sg do transpor-
tu i roztadunku ciezkich materiatéw: kamie-
ni, gruzu, ziemi, zwiru. Duzy kat wywrotu

w szerokie ogumienie, dlatego tez sprawdza
sie zarowno na drogach publicznych, jak tez
w terenie. Popularnoscig cieszg sie tez przy-

10450 10560
1550 1440
5017/2506/1405 5005/2550/700
6757/2506/2592 6744/2506/2592
40 40

T679/2

czepy budowlane typu T679/2 o tadownosci
12 t oraz T701 o tadownosci 18 t. Charak-
teryzuje je solidna konstrukcja nadwozia

i podwozia. Podobnie jak kontenery budow- Typ 1679/2 1701

lane KO 02, skrzynie tadunkowe przyczep tadownos¢ (kg) 12000 18000
moga by¢ wyknane ze stali trudnoscieral- Wysokoé¢ écian przyczepy (mm) 700 800

Rodzaj wywrotu jednostronny jednostronny
os 25

Predkosc (km/h) 40 40 - opdja

Pojemnos¢ tadunkowa (m?3) - 10,2

Wymiary: dtugosé/szerokosé/
wysokoéé (mm) 6230/2080/2546  7360/2550/2330
skrzyni utatwia sprawne i szybkie opréznia-
nie nawet najbardziej nietypowych materia-
tow. Zastosowane w obydwu modelach sze-
rokie ogumienie doskonale sprawdza sie w

T679 T669 T669/1 T700 T682 terenie.

tadownosc (kg) 12000 14300 14000
Wysokos¢ &cian przyczepy (mm) 1000+580, 1200+580 1200+580
Rodzaj wywrotu jednostronny jednostronny do tytu i na bok
Predkosc (km/h) 40 40
Wymiary: diugosc/ szerokosc/ ¢35 550/2866  7250/2550/3160  7250/2550/3160

wysoko$¢ (mm)
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18000 24000 Konstruktorzy Pronaru pracujg nad
1500+830 1200; +580 - opcja wdrozem(_em nowych |,110c!el_|, nie tylko przy-
o o czep rolniczych, ale réwniez przyczep o nie-
Jednostronny Jednostronny konwencjonalnych zastosowaniach.
40 40
8500/2250/2970 9880/2550/3330 | Mariusz Cieslak

Autor jest specjalistg ds. handlu w Pronarze
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. PRODUKTY

- Przyczepa kontenerowa PRONAR T185

Jedna przyczepa

ysoka elastyczno$¢ systemu przy-
czep kontenerowych polega na
mozliwosci agregowania jednego

typu podwozia z roznymi typami kontene-
réow, umozliwiajac transport takich materia-
tow, jak: ptody i produkty rolne, torf, ziemia,
piasek, zwir, materiaty budowlane, gruz, od-
pady komunalne i przemystowe. Przy zasto-
sowaniu tego systemu mozliwy jest réwniez
transport konteneréw i tadunkow spe-
cjalnych, np. maszyn budowlanych

- wiele zastosowan

Od kilku lat ze strony transportu w rolnictwie, budownictwie i gospodarce od-
padami wzrasta zapotrzebowanie na przyczepy z hakowym systemem zatadowczym
kontenerow. Dzieki wszechstronnosci wykorzystania tych przyczep, sg one poszuki-
wane jak nigdy dotad.

i rolniczych. Eliminuje to koniecznos¢ zakupu
drogich przyczep, ktdre zazwyczaj posiadajq
waski zakres wiasciwosci uzytkowych.
Pronar rozpoczat produkcje przy-
czep kontenerowych typu T185 w czerwcu
2006 roku. Od poczatku produkcji przyczepa
spotkata sie z bardzo duzym zainteresowa-
niem klientéw z Niemiec, Austrii, Szwajcarii
i Holandii. Ostatnio coraz wiecej przyczep
wysytanych jest rowniez do Norwegii,
Czech oraz Stowadji.

Mocny i precyzyjny uktad

ﬁ ? Jn hydrauliczny zatadunku i wywrot

Poszczegolne potoze-
nia ramy z hakiem:

a) potozenie do trans-
portu kontenera

b) potozenie przy
wcigganiu kontenera

) pofozenie przy roztadunku zawarto$ci
ontenera poprzez wywrét do tytu

kwARTALNIK PRONAR NR 1(4

% .. Y

2550-2670

1450-1570

4850

5765

czyni przyczepe niezawodng podczas pracy.
Przyczepy tego typu polecane sa wszedzie
tam, gdzie logistyka transportu oparta jest
na kontenerach, a szczegdlnie w miejscach,
gdzie transport samochodowy jest utrudnio-
ny, np. podmokte pola, drogi lesne itp. Moz-
liwos¢ zastosowania szerokiego ogumienia
powoduje, ze przyczepa doskonale spisuje

sie w trudnych warunkach drogowych. Do-
datkowym atutem przy eksploatacji przy-
czep kontenerowych jest mozliwos¢ szybkiej
zmiany rodzaju kontenera.

Przeznaczeniem przyczepy kontene-
rowej Pronar T185 jest szeroko rozumiana
obstuga konteneréw, czyli: transport, tacze-
nie, odtgczanie oraz wytadunek kontenera
poprzez wywro6t tylny.

— .

4 e

i
.i‘ I
¥
d) pofozenie przy

zahaczaniu kontenera

Przy pomocy przyczepy kontenero-
wej mozna transportowac nastepujace typy
kontenerow:

e rolnicze,

e budowlane,

e komunalne,

e specjalne, np. wyposazone w kla-
py hydrauliczne,

e platformy transportowe.

Budowa przyczepy kontenerowej
T185 oparta jest na szeregu ram wyko-
nanych z prostokatnych profili o wysokich
wskaznikach wytrzymatosci na zginanie.
Gtéwnymi podzespotami sg: rama podwozia
i rama wychylna z hakiem.

Podwozie przyczepy skiada sie
z dwdch wahaczy w wykonaniu ,tandem”
i juz w standardzie posiada hydraulicznie
sterowang blokade osi przy wytadunku, od-
taczaniu i taczeniu kontenera. W wyposaze-
niu standardowym przyczepy znaj-
dziemy réwniez hydraulicznie
sterowang podpore o du-
zej powierzchni sto-
py zapewniajgcej

pewne podpar-
cie w grza-

Wymiary gabarytowe przyczepy
kontenerowej Pronar T185
w poszczegolnych fazach pracy:
A-transport przyczepy
bez tadunku/z konte-
nerem,
B- wytadunek kontenera
poprzez wywroét tylny,
C- faczenie/odtaczanie
kontenera.




skim terenie. Do zalet docenianych przez

PR Colc uzytkownikéw przyczepy nalezy réwniez

elementéw obstugi przyczepy  Zaliczy¢ hydraulicznie sktadang rame haka.

é:‘;f;’:gi:;‘wyd%t@p Takie rozwiazanie konstrukcyjne umozliwia
fatwiejszy wytadunek kontenera (nastepuje
przesuniecie $rodka ciezkosci kontenera do
tytu) oraz pozwala na transport krotszych
kontenerdw.

Pofaczenie kontenera z podwo-
ziem odbywa sie poprzez wychylenie ramy
wychylnej z hakiem przy pomocy sitowni-
kéw hydraulicznych, a nastepnie wciag-
niecie go na przyczepe za pomocq tych
samych sitownikdw hydraulicznych. Ope-
racja ta sterowana jest catkowicie z ka-
biny ciggnika i wymaga od operatora
jedynie precyzji w zahaczaniu hakiem przy-
czepy o ucho zaczepu kontenera.

Odtaczenie kontenera odbywa sie w
odwrotnej kolejnosci do poprzedniej opera-

Cji. Przy odpowiednio
przesterowanej

Przyczepa T185
wspoipracujgca

z poszczegolinymi
kontenerami produkcii
Pronaru:

Kontener rolniczy
0 pojemnosci 15,1 m?

Nazwa handlowa

Typ

Dtugos¢ catkowita

Szeroko$¢ catkowita

Wysokos¢ catkowita

Rozstaw kot jezdnych

Wysoko$¢ urzadzenia podnoszacego

Dtugosci catkowite przewozonych konteneréw
Rozmiar ogumienia

Masa wilasna

Dopuszczalna masa catkowita
Maksymalny kat wywrotu kontenera
Zapotrzebowanie oleju/ci$nienie
Napiecie instalacji elektrycznej
Predko$¢ maksymalna

* - w zaleznosci od wyposazenia przyczepy

dzwigni blokady ram nastepuje wychylenie
ramy wychylnej z hakiem wraz z kontenerem
i po wyhaczeniu kontener pozostaje na pod-
tozu.

Hydrauliczna blokada osi oraz obszerne botniki zakrywajace w ca-
tosci uktad jezdny stanowig standardowe wyposazenie przyczepy

Oprocz mozliwosci transportowych,
przyczepa kontenerowa moze pracowac
jako wywrotka.

Wytadunek zawartosci kontenera
odbywa sie poprzez jego przechylenie do
tytu. Czynno$¢ ta musi by¢ poprzedzona

y przesterowaniem dzwigni

blokady ram w od-

powiednie poto-

zenie.

AL
"

Kontener budowlany
0 pojemnosci 7,4 m?
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Przyczepa kontenerowa
T185

5765 mm

2290 mm

2550-2670* mm

1790 mm

1450-1570* mm
4400-4900 mm (wg DIN)
500/50-17; 520/50-17 (opcja); 385/55-
22,5 (opcja)

2800 kg

15000 kg

46°

37-45 |/min/16 Mpa

12V

40 km/h

Przechylajac kontener poprzez jego pod-
niesienie sitownikiem hydraulicznym wraz z
ramg wychylng na odpowiednig wysokos¢,
spowoduje sie zsuniecie fadunku. Po catko-
witym oprdznieniu skrzyni tadunkowej ope-
rator ustawia kontener do potozenia wyjscio-
wego.

W opdji na zyczenie klienta przycze-
pa T185 moze by¢ wyposazona w kontener
rolniczcy KO 01 o pojemnosci tadunkowej
15,1 m3 lub kontener budowlany KO 02 o
pojemnosci tadunkowej 7,4 m3 (standardo-
wo wyposazony w wychylang w trzech kie-
runkach klape tylng). Oba kontenery KO 01
i KO 02 sq produktami z szerokiej gamy wy-
robéw Pronaru.

Ze wzgledu na oczekiwania klientow,
przyczepa kontenerowa poddawana jest cig-
gtym modernizacjom i unowocze$nieniom.
Solidna konstrukcja przyczepy, szeroki zakres
wihasciwosci uzytkowych, precyzja wykona-

Kontener budowlany
v wersji ze stali trud-
alnej doskonale
anspor-

KWARTALNIK PRONAR NR

nia oraz atrakcyjna cena dajq szanse zdo-
bycia nowych rynkéw sprzedazy. W zwigzku  Podpora hydrauliczna

. : AN wyposazona w stope
z szybk|_m roszOJem transportu na SWIeCIe- o duzej powierzechni
oraz duzym zainteresowaniem przyczepami  podparcia

tego typu, Pronar ma w planach wprowadze-

Dzwignia sterujaca ruchami ram przyczepy pomiedzy taczeniem/
odtaczaniem a wywrotem kontenera

nie do produkcji w 2008 roku kolejnego typu
przyczepy kontenerowej o wiekszej dopusz-
czalnej masie catkowitej - do 21 ton.

Grzegorz Pugacewicz

Autor jest konstrukiorem na Wydziale WaroZeri w Pronarze

L

Hydraulicznie wychylane ramy
przyczepy utatwiajg prace dla ope-
ratora przy zahaczania i odtgczaniu
kontenera
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] W06z paszowy VMP-10

Szybciej | tanie)

W zwigzku z rosngcym pogtowiem bydta mlecznego, co wymusza stosowanie
nowych technologii w zywieniu zwierzat, Pronar rozpoczat na terenie catej Polski
cykl prezentacji wozu paszowego VMP-10.

Wiasciciel gospodar-
stwa wraz z synem,
w tle woz paszowy
oraz ciggnik serii P7

styczniu  zostat  zorganizowa-
ny pokaz pracy paszowozu przy
wspotudziale jednego z dealeréw

Pronaru - firmg Edmasz z Wysokiego Ma-
zowieckiego. Prezentacji wozu paszowego
przygladali sie hodowcy bydta mlecznego z
okolic Wysokiego Mazowieckiego. Przepro-
wadzono ja w gospodarstwie rolnym pana
Michata Lutostanskiego we wsi Puchaty.

Na pokazie zostata zaprezentowana
technologia petnego cyklu mieszania TMR
oraz podawania paszy na obie strony wozu.
TMR (total mixed ration) to system petnopor-
cjowego zywienia krow mlecznych, celujacy
w zapewnieniu prawidtowej ilosci zbilanso-
wanych dawek zywieniowych w odpowied-
nim czasie. Jest to system sprawdzony za-
rowno w fermach o duzej, jak i matej liczbie

krow, w systemach wolnostanowiskowych
i wigzanych.

Gtéwne zalety systemu to:

e wymieszanie wszystkich pasz tak,
aby uniemozliwi¢ krowie wybranie
tylko jednego sktadnika z dawki
Zywieniowej;

e umozliwienie przygotowania pasz
w taki sposdb, ze podane dawki
zapewnig zwierzetom catkowite
zapotrzebowanie na biatko, ener-
gie, sktadniki mineralne i witaminy
(w odrdznieniu od metody trady-
cyjnej);

e lepsze dopasowanie dawki do wy-
magan indywidualnych krowy, co

KWARTALNIK PRONAR NR 1(4)/2008

tez wptywa pozytywnie na prze-
miany w zwaczu (zmniejszenie ry-
zyka wystapienia kwasicy i innych
problemoéw natury trawiennej);

e zwiekszenie wydajnosci mleka o
okoto 6 proc. (niektore zrddta po-
daja, ze nawet do 10 proc.);

e znaczne ograniczenie pracochton-
nosci.

Rolnicy obecni na pokazie pracy
wozu paszowego VMP-10 nie mieli uwag co
do jakosci, szybkosci mieszania oraz rozdrab-
niania mieszanki. Caty proces sporzadzania

kWARTALNIK PRONAR NR 1(4)/2008

Zaproszeni goscie zapoznajq sie ze specyfikacjq
techniczng VMP-10

jednej dawki zywieniowej trwa zaledwie
dwadzieScia minut i - jak stwierdzili obec-
ni na pokazie - jest krétszy niz w wozach
produkowanych przez inne firmy. Wszyscy
zgodnie stwierdzili, iz najbardziej optacalng
inwestycja przy hodowli bydta mlecznego
jest zakup wozu paszowego, gdyz pozwala
to wiasciwie dawkowac pasze przy jedno-
czesnym obnizeniu kosztéw produkcji mle-
ka. Fundusze pomocowe stwarzajg dogodne
warunki, azeby w taki wdz zainwestowac.
Pozycja rynkowa Pronaru jest zalez-
na nie tylko od jakosci produktu, ale réw-
niez od dostepnosci na terenie catego kraju
wykwalifikowanej sieci dystrybucyjnej i ser-
wisowej. Przy codziennym karmieniu woéz
paszowy musi wykazywac¢ sie maksymalng

Uczestnicy pokazu

z zaciekawieniem
przygladajq sig stopniowi
rozdrobnienia paszy
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Wersja standardowa

Pojemnos¢ skrzyni z nadstawg 10 m3
4-punktowy system wagowy z wyswietlaczem LCD

Agregowanie - wykonanie ramy z uniwersalng ptyta do montazu dyszla na gorny lub dolny zaczep transportowy
- zaczep z ciegnem statym @40

Masa wiasha 3700 kg
tadownosc 4000 kg
Masa catkowita 7700 kg
Wymiary gabarytowe:

Dtugosc catkowita 4850 mm
Szeroko$¢ catkowita 2550 mm
Wysokos¢ catkowita 2600 mm

Wymiary skrzyni fadunkowej wewn. :

Dtugosc 1960/3470 mm
Szerokosc 2000/2440 mm
Wysokos$¢ bez nadstawy 1590 mm
Wysoko$¢ nadstawy 250 mm

4-segmentowa budowa nadstawy pozwala na jej tatwy montaz , jak i demontaz

Grubosc ptaszcza zbiornika, grubo$¢ nadstaw 8 mm
Grubosc¢ podtogi zbiornika 20 mm
Typ mieszadta 1 - pionowe mieszadto Slimakowe

9 wymiennych docinajacych nozy na mieszadle pionowym:

2 przeciwnoze — sterowane mechanicznie

2 okna dozujace sterowane hydraulicznie

2 zsypy dzieki ktorym mozna doktadniej dozowac mieszanke zywieniowg (w pozycji roboczej zsypy nie zwieksza-
jg wymiaréw gabarytowych wozu)

Podest ze stopniami z obu stron wozu do okresowego mycia komory zatadunkowej

Naped WOM 540 obr./min
Zapotrzebowanie mocy ciggnika 45 kw

Liczba obrotow mieszadta 25 obr./min
Ogumienie 30x11,5-14,5 20PR
Predkosc 25 km/h

Hamulec reczny

Wat przekaznika mocy

Kliny pod kota

Instalacja hamulcowa - pneumatyczna jednoprzewodowa
Oswietlenie tylne

Dodatkowe wyposazenie

Instalacja hamulcowa pneumatyczna dwuprzewodowa, hydrauliczna

Mozliwo$¢ zamontowania dodatkowej nadstawy 250 mm, przez co zwiekszymy objetos¢ komory
o dodatkowe 2 m3
Wéz VMP-10 jest odpowiedni do stada kréw o ilosci 50-60 sztuk

Agregowanie - zaczep z ciegnem obrotowym @50

- zaczep z ciegnem statym @50
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sprawnoscia. Srednia wydajnos¢ krow mlecz-
nych w Polsce wynosi zaledwie 6664 litrow,
pomimo ze w hajlepszych oborach uzyskuje
sie do 12 tys. litrow .

Duza dysproporcja pomiedzy poten-
cjalng a faktyczng wydajnoscig krow wynika
gtéwnie z btedéw zywieniowych. Aby poda-
wany pokarm byt dobrze przyswajany, musi
by¢ wiasciwie zbilansowany, a wszystkie pa-
sze objetosciowe tacznie z treSciwymi i do-
datkami witaminowo-mineralnymi powinny
by¢ odpowiednio wymieszane. Dzieki temu
krowy daja duzo mleka o bardzo dobrych pa-
rametrach jakosSciowych.

W6z paszowy ma za zadanie nie
tylko mieszanie, ale réwniez rozdrabnianie,
transport, wazenie oraz rozdzielanie gotowej
paszy.

Wozy paszowe Pronaru na tle kon-
kurencji wyrdzniajq sie parametrami tech-
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PRODUKTY .

Pronar zaprasza do udzialu w
prezentacjach sprzetu organizo-
wanych na terenie catego kraju.
Prosimy o nadsylanie propo-
zycji pokazow maszyn w Pan-
stwa okolicy. Zgltoszenia prosi-
my przesyla¢ do regionalnych
kierownikow sprzedazy, ktorzy
pomoga w zorganizowaniu pre-
zentacji. Telefony kontaktowe
podajemy na stronie 96.

nicznymi i praktycznymi rozwigzaniami kon-
strukcyjnymi:

e zastosowanie przekfadni planetar-
nej firmy Comer Industries stoso-
wanej przez renomowane firmy

s
-

Zbiornik zasypowy wozu
paszowego
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Rozmowa z
Michatem Lutostanskim,
rolnikiem ze wsi Puchaty

Ile krow Pan hoduje?

- 26 dojnych, reszta to sg jatdwki wysoko
cielne, a cata obsada to czterdziesci szes¢
sztuk.

Z jakiego sprzetu korzysta Pan w
oborze?

- Uzywam dojarki rurociggowej oraz zbiorni-
ka o pojemnosci 1400 litréw.

Ile razy dziennie jest karmione bydio
mleczne?
- Dwa razy.

Z jakich sktadnikow zostata przygoto-
wana dzisiejsza mieszanka paszowa?
- Mieszanka byta przygotowana z sianoki-

produkujace wozy paszowe, dzieki
ktérej woz paszowy moze praco-
wac przy duzych obcigzeniach nie

szonki, kiszonki kukurydzy, $ruty zbozowej
wilasna, koncentratu protamilk firmy Sano,
provisanu jako premix.

Jaka jest réznica pomiedzy recznym
przygotowaniem mieszanki a przygo-
towaniem przy uzyciu wozu paszowe-
go VMP-10?

- Przygotowujac pasze mechanicznie pra-
ca ogranicza sie do zatadunku i roztadunku
wozu, mieszanie paszy trwa tyle co zatadu-
nek, a jej roztadunek - 10 minut. Zadawanie
paszy trwa naprawde niewiele w poréwnaniu
do recznego przygotowania mieszanki.

Jakie jest pana zdanie nt. wozu paszo-
wego?

- Jestem mile zaskoczony, ze nie wymaga
duzej mocy ciggnika. Do mojej obory jest
to sprzet odpowiedni. Bardzo waznym argu-
mentem jest mozliwos¢ zdejmowania nad-
stawy uniemozliwiajacej wjazd do obory; w
przysztoSci zawsze mozna jg zamontowac.
Przygotowanie jednej dawki zywieniowej dla
catego stada z wykorzystaniem wozu VMP-
10 zajmuje okoto 20 minut, to bardzo nie-
wiele czasu. Na uwage zastuguje tez pier-
Scien, ktory jest umocowany w gornej czesci
komory mieszania. Dzieki temu sktadniki nie
wysypujq sie poza komore, a sg doktadnie
wymieszane. Woz paszowy podobat mi sie

i jestem zadowolony z jego pracy.

narazajac uzytkownika na kosz-

towne naprawy;
e segmentowa budowa zbiornika
zasypowego umozliwiajgca regu-
lacje objetosci komory mieszalnika
w przedziale od 8 do 10 m3 (w
zaleznosci od biezacych potrzeb);
zmiane objetosci uzyskuje sie dzie-
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Rozmowa z
Wiestawem Kaczynskim,
rolnikiem ze wsi Milewo

Ile tacznie hoduje Pan krow?

- Posiadam stado, liczace trzydziesci krow.
W najblizszej przysztosci planuje znacz-
nie powiekszyc¢ obore i stado. \

Ile razy dziennie sa karmione kro-
wy?

- Krowy karmione sg regularnie dwa razy
dziennie, pierwsze karmienie odbywa sie
0 godzinie 7.00 i trwa nawet do trzech go-
dzin.

Czy woz paszowy VMP-10 ulatwitby
i skrocit czas pracy podczas karmienia
bydta mlecznego?

- Zadawanie paszy mechanicznie mieszanej
nie moze trwac dtuzej niz 40 minut. Podczas
pokazu trwato to nie dtuzej niz pot godziny.
Bytem tym zaskoczony i musze przyznac, ze
gdyby nie ograniczenia finansowe zainwe-
stowatbym w woz paszowy. Zauwazytem,
ze jego konstrukcja jest bardzo stabilna.
Powoduje to gieta pionowo blacha, z ktorej
zbudowana jest komora mieszania. Woz jest
tez bardzo lekki i nawet matej mocy ciggnik
jest w stanie sobie z nim poradzic.

ki bardzo tatwemu demontazowi

oraz montazowi nadstawy zbiorni-

ka;

e mieszadio pionowe z 9 nozami do-
cinajacymi z ktorych:

° 3 noze przypodiogowe wy-
konane sg ze stali chromo-
wo-wanadowo-wolframowej
0 najwyzszej wytrzymatosci na
Scieranie;

°  6nozy chromowo-wanadowych
0 podwyzszonej wytrzymatosci
na Scieranie, kazdy z nozy ma
mozliwos¢ ustawienia w 3 po-
zycjach i obliczony jest na 700-
800 godzin czynnej pracy.

e 4-punktowy elektroniczny system
wagowy, w ktorym masa dosy-
pywanych  komponentéw  jest
wskazywana na duzym i czytel-
nym wyswietlaczu firmy Digi-Star
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z mozliwoscig wyboru wyswietla-

cza LCD:

° EZ2000-standard-wyswietlacz
oferujacy podstawowe para-
metry wagowe;

° EZ400-opcja-wyswietlacz o
mozliwosciach zblizonych do
EZ2000, ale o 65 proc. mniej-
szy niz w EZ2000; zalecany do
montazu wewnatrz ciagnika;

° EZ3200-opcja-programowa-
ny indykator zintegrowany z
komputerowym  oprogramo-
waniem dla sterowania zywie-
nia, z mozliwoscig radiowego
przekazywania danych.

e uniwersalne wykonanie ramy po-
zwala na montownie dyszla w
zaleznie od potrzeb na dolny lub
gorny zaczep;

e 2 okna dozujace stero-
wane hydraulicznie z obu
stron wozu

e podest ze stopniami z obu
stron wozu do kontroli ob-
stugi oraz okresowego my-
cia komory zatadunkowej

» zastosowanie giecia ptatéw Scian
skrzyni fadunkowej, co znacznie
podnosi koncowg sztywnos$¢ ca-
tego zbiornika VMP-10; metode
te - ze wzgledu na wysoka praco-
chtonnosc¢ i koszty - stosuje nie-
wielu producentéw wozéw paszo-
wych.

Pawet Prokopiuk

Autor jest regionalnym kierownikiem sprzedazy w Pronarze

Widok przeciwnoza

-

s

i
+

i
Standardowy
wyswietlacz

wagowy
EZ 2000
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- Oleje silnikowe

Co warto o nich

=l=]] § ] IR
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wiedziec

Decydujac sie na wymiane oleju w silniku naszego samochodu warto wiedziec,
na jakie parametry trzeba zwrdci¢ uwage, aby dokonaé wiasciwego wyboru.

townym zadaniem oleju jest smaro-
Gwanie czesci bezposrednio ze sobg

wspotpracujacych. Witoczony miedzy
nie pod wysokim ci$nieniem, zapobiega ich
stykaniu sie oraz redukuje tarcie. Omywa-
jac wspotpracujace elementy chtodzi silnik
od wewnatrz, zabezpiecza tez jego wnetrze
przed kwasnymi produktami spalania paliwa
i uszczelnia ukfad ttok-cylinder. Dodatkowo
zawarte w oleju dodatki majg wtasciwosci
antykorozyjne i myjace. Dla utatwienia pra-
widtowego doboru oleju opracowano dwie
kwalifikacje - jakoSciowg i lepkosciowa.

Klasyfikacja jakosciowa

Klasyfikacja jakosciowa okresla
wiasciwosci uzytkowe oleju, takie jak odpor-
noS¢ na szybkie i wysokie wahania tempe-
ratury, mozliwo$¢ stosowania go w silnikach
wielozaworowych, turbodotadowanych, pra-
cujacych z duzym obcigzeniem.

Najbardziej znana jest klasyfikacja
API opracowana w 1947 roku przez Amery-
kanski Instytut Naftowy. Do oznaczenia sto-
sowany jest kod dwuliterowy. Pierwsza litera
oznacza rodzaj silnika: S — silnik benzynowy,
C - silnik z zaptonem samoczynnym. Druga
litera w kazdej grupie okresla jakos¢ oleju,
przy czym im dalsza litera alfabetu, tym lep-
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Co to jest film olejowy

Natychmiast po uruchomieniu silni-
ka olej powinien dotrze¢ do wszystkich we-
Ztéw tarcia i wytworzyc¢ film olejowy o odpo-
wiedniej grubosci i wytrzymatosci. Przy czym
musi by¢ zachowana jego ciggtos¢, aby za-
pobiec nawet punktowemu kontaktowi me-
tal-metal. Film olejowy uszczelnia silnik, po-
woduje mniejsze spalanie oleju i zmniejsza
hatas wywotywany duzymi luzami. Cienszy
film olejowy przyczynia sie do pogtebienia
luzéw wywotanych duzym przebiegiem.

SPECJALISCI RADZA .

Film olejowy rozprowadzany po-
miedzy tracymi sie czeSciami powinien byc
na tyle gruby, aby nie dochodzito do tarcia
metal-metal, jednak nie powinien by¢ zbyt
gruby, aby nie stawiat nadmiernych oporéow.

Rola filmu olejowego:
e oddzielenie od siebie wspotpracu-
jacych czesci silnika,
e zmniejszenie tarcia,
e zmniejsza zuzycie wspOtpracuja-
cych elementdw silnika.

Dobrze dobrany olej oraz prawidtowy film olejowy.
Metal nie ma kontaktu z metalem

sza jakos¢ oleju. SD oznacza np. mineralny
olej przeznaczony do popularnych silnikéw
benzynowych, CD taki sam olej dla silnikow
Diesla. S] to oznaczenie najwyzszej jakosci
oleju syntetycznego, przeznaczonego do
silnikdw z turbodotadowaniem, pracujacych
pod obcigzeniami (np. silniki samochodow
rajdowych). CF ma znaczenie podobne, ale
odnosi sie do silnikéw Diesla. Oznaczenie ta-

czone, np. SH/CE okresla olej przeznaczony
do stosowania w silnikach benzynowych, jak
i Diesla. Najwyzszg obecnie klase jakosci dla
olejow z grupy S opisuje litera J, a z grupy C
- litera G.

Klasyfikacja lepkosciowa
Lepko$¢ oleju to miara tarcia we-

wnetrznego powodujacego opdr przy prze-
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Zle dobrany olej i brak filmu olejowego.
Metal ma kontakt z metalem

mieszczaniu sie warstw oleju wzgledem sie-
bie. Od lepkosci oleju zalezy utrzymanie sie
trwatej jego warstwy miedzy wspdtpracuja-
cymi czeSciami. Od trwatosci tej warstwy za-
lezy szybko$¢ zuzywania sie silnika. Lepkosc¢
oleju maleje wraz z nagrzewaniem sie silni-
ka, a rosnie gdy jego temperatura spada.

Klasyfikacje lepkosciowq opracowat
zespot amerykanskiego Stowarzyszenia In-
zynierow Samochodowych SAE. Okresla ona
lepkoS¢ oleju w wysokich temperaturach
i jego ptynnos¢ w temperaturach niskich.
Wartosci te wyrazone sg liczbowo i oddzie-
lone literg W. Im wieksza jest liczba po W,
tym bardziej wytrzymaty jest film olejowy
(im mniejsza liczba widnieje przed W, tym
olej ma lepsza ptynnos¢ w niskich tempera-
turach).

Najnowsze oleje syntetyczne uzy-
skujq oznaczenia 0W40 lub 5W50. OW in-
formuje, ze olej zachowuje wystarczajacq
ptynno$¢ w temperaturze —40°C, a 5W, ze
w temperaturze —32°C. Z kolei 40 oznacza
zachowanie filmu olejowego w temperaturze
32°C, a 50 w temperaturze 50°C.

l Rafat Kendys

Autor jest specjalistg ds. sprzedazy w Pronarze




. SPECIALISCI RADZA

- Instalacja hydrauliczna wywrotu

Obstuga
I konserwacja

Od jakosci instalacji hydraulicznej wy-

wrotu zalezy warto$¢ uzytkowa przyczep.
Takze tych produkowanych w Pronarze. Dla-
tego tak wazna jest wiasciwa obstuga i kon-
serwacja tego ukfadu.

Widok przyczepy Pronar T701
podczas przechytu skrzyni
tadunkowej do tytu

oraz skorupowe jednoosiowe, dwu-
osiowe i trzyosiowe z trdjstronnym

oraz dwustronnym wywrotem o tadownosci
od 2 do 33 ton. Oferta Pronaru zawiera wiele
przyczep 0O przeznaczeniu specjalistycznym,
takich jak: przyczepy do przewozu zwierzat
Kurier 6 i Kurier 10, przyczepy hakowe kon-
tenerowe, przy-

. . czepy bu-

Pronar produkuje przyczepy skrzyniowe

Widok przyczepy rolniczej dwuosiowej Pronar
T672/1 podczas przechytu skrzyni tadunkowej
na bok

dowlane, przyczepy do transportu zielonej
masy silosowej, przyczepy do transportu
ziemniakéw, przyczepy do transportu bel,
komunalne itd. Pronar produkuje réwniez
rozrzutniki do obornika o duzej fadownosci.
Produkowane w Narwi przyczepy sprzedajq
sie z powodzeniem nie tylko na rynku pol-
skim, ale i za granica.

Wiekszo$¢ produkowanych w Pro-
narze przyczep wyposazona jest w insta-
lacje hydrauliczng wywrotu. Znajomosc¢
zasady dziatania oraz prawidiowa obstuga
i konserwacja zagwarantujg uzytkownikom
prawidiowg i bezawaryjng prace uktadu hy-
draulicznego.

Hydrauliczna instalacja wywrotu w
przyczepach stuzy do samoczynnego roz-
fadunku przyczepy poprzez przechylenie
skrzyni fadunkowej do tylu lub na boki.
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Ukfady hydrauliczne stosowane do wywrotu
sg - w produktach Pronaru - uktadami jed-
noobwodowymi, tzn., ze olej ttoczony jest z
ciagnika rolniczego do sitownika przyczepy,
a jego powrot nastepuje tym samym prze-
wodem hydraulicznym.

Instalacja hydrauliczna wywrotu zasilana jest
olejem z ukfadu hydraulicznego ciggnika. Do
sterowania podnoszeniem skrzyni fadunko-
wej stuzy rozdzielacz hydrauliki zewnetrznej
ciggnika.

W przyczepach Pronaru instalacje hydrau-
licznq stanowi obwdd zasilania sitownika
hydraulicznego. Jezeli natomiast przyczepa
posiada tylny zaczep, to wbudowany jest
dodatkowo obwdd do zasilania cylindra hy-
draulicznego drugiej przyczepy.

Najwazniejszymi elementami, ktore
wchodza w skfad instalacji hydraulicznej wy-
wrotu sa: cylinder hydrauliczny, zawor ste-
rujacy, zawoér odcinajacy, wtyczka i gniazdo
zaworu ziacznego, linka sterujgca zaworem
odcinajagcym oraz przewody hydrauliczne
sztywne i gietkie.

Uzytkownicy przyczep powinni zwro-
ci¢ szczegdlng uwage na prawidtowa konser-
wacje oraz biezacq kontrole uktadu hydrau-
licznego wywrotu. Zapewni to prawidiowa i
bezawaryjng prace nie tylko samego ukfadu,
ale i catej maszyny.

Giowng przyczyng nieprawidtowe-
go funkcjonowania ukfadu hydraulicznego
wywrotu przyczepy s3 jego nieszczelnosci.
Uzytkowanie przyczepy z nieszczelnym ukfa-
dem hydraulicznym wywrotu jest niedopusz-
czalne, gdyz moze to doprowadzi¢ do powaz-
nej awarii catej maszyny, a nawet wypadku.
Wszystkie awarie nalezy bezwzglednie usu-
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Schemat instalacji hydraulicznej mechanizmu wytadowczego skrzyni fadunkowej
1 - sitownik hydrauliczny, 2 - zawér sterujacy, 3 - wtyczka zaworu ztacznego,

4 - przewody gietkie, 5 - przewody hydrauliczne sztywne,
6 - linka sterujgca zaworem odcinajacym, 7 - rolka,
8 - zawér odcinajacy, 9 - gniazdo zaworu ztgcznego

wac przed przystapieniem do pracy. Jesli
stwierdzimy wycieki oleju na pofaczeniach
przewodow hydraulicznych nalezy dokrecic
ztacze. Gdy natomiast wyciek oleju hydrau-
licznego wystepuje poza ziaczem, nalezy
wymieni¢ przewdd.

W przypadku, gdy uszkodzeniu ulegt
cylinder hydrauliczny wywrotu, nalezy pod-
da¢ renowacji sitownik. Zaleca sie, aby na-
praw dokonywaty osoby kompetentne, po-
siadajace odpowiednie uprawnienia.

Wszelkie usterki ujawnione w wy-
robach Pronaru w okresie gwarancyjnym
sq usuwane bezptatnie przez Dziat Serwisu
firmy. Pracownicy serwisu sg tez otwarci na
spostrzezenia, dotyczace produkowanego
sprzetu, ktére stanowiaq wskazowki do dal-
szej poprawy jego funkcjonalnosci.

I Mariusz Lewczuk

Aulor jest specjalistg ds. serwisu w Pronarze

Widok przyczepy rolniczej
T680 Specjal podczas
\ wywrotu do tylu
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- Czesci zamienne

Tansze bywa
rozsze

Wszystkie oferowane przez Pronar czesci nadajg sie do tatwego montazu,
zgodnie z ideg first-fit, ktdra oznacza idealne i pewne dopasowanie do sprzetu. Czesci
zamienne wytwarzane sg zgodnie z najwyzszymi standardami OEM (ang. Original
Equipment Manufacturer).

a polskim rynku czesci zamiennych
N spory udziat majg elementy niskiej

jakosci, pochodzace od nieznanych
dostawcdw. Sa one tansze od czesci orygi-
nalnych, jednak nizsza cena przektada sie
na znacznie nizszg trwatosc.

Pracownicy serwisow zajmujacych
sie naprawami i przegladami sprzetu rolni-
czego starajg sie unika¢ montowania czesci
pochodzacych od nieznanych wytworcow.
Ich zdaniem takie elementy nie wy-
trzymujg nawet kilku miesie-

S |
= .

T

cy intensywnej eksploatacji, a montaz jest
zazwyczaj ktopotliwy (brak dobrego dopa-
sowania ze sprzetem).

Potwierdza to Marcin Zglinski, wtas-
ciciel firmy AgroLand z Sierpca, ktoéra zaj-
muje sie serwisem maszyn oraz sprzedaza
ciagnikow i czesci zamiennych. — Tanie za-
mienniki, dostepne na rynku, sa rzeczywi-
$cie produktami o niskiej jakosci. Wptyw na

to maja gorsze parametry uzytych
do produkcji materiatéw, niedo-

~ kladnos¢
=
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w spasowaniu elementdw, zte wykonanie.
Nawet opakowania tych wyrobow sg ni-
skiej jakosci, co bardzo czesto powoduje ich
uszkodzenia podczas transportu. Aby unik-
nac klopotow z czesciami ztej jakosci i za-
oszczedzi¢ klientom strat spowodowanych
przestojem sprzetu, zaopatrujemy sie w
Pronarze. Daje to pewnos$¢ wysokiej jakosci
zakupionego towaru.

Coraz wiecej nabywcéw przy wy-
borze czesci decyduje sie na oryginalne
produkty sprawdzonej jakosci. Uzytkownicy
zdajg sobie bowiem sprawe, ze zakup czesci
taniej, ale niskiej jakosci bedzie sie wigzat z
kolejnymi wydatkami w najblizszej przyszto-
$ci. Nizsza cena wynika bowiem z zastoso-
wania tanszej technologii. Produkty Prona-
ru sa najwyzszej &
jakosci, dzieki 4
czemu sg one
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objete 24-miesieczng gwarancja. Zastoso-
wanie do produkcji odpowiednich materia-
tow, zaawansowana technologia, surowe
normy jakosciowe oraz wiasne laboratorium
badawcze dajg gwarancje najwyzszej jakosci
wytwarzanego sprzetu i czesci.

Pronar moze sie poszczyci¢ tym, iz
jako jedyna firma w Polsce ma mozliwos¢
otrzymywania oryginalnych czesci do ciagni-
kdw MTZ bezposrednio od producenta. A o
wysokiej jakosci, oferowanych przez Pronar
czesci zamiennych, $wiadczy fakt, ze sprze-
daz zagraniczna stanowi az 45 proc. obrotéw
Dziatu Handlu CzeSciami Zamiennymi.

Damian Spaltabaka
Szymon Borowy

Aulorzy sq specjalistami ds. handlu i sprzedazy
w Pronarze




TECHNOLOGIE .

.-Ei

. TECHNOLOGIE i
P

- Kabiny ciggnikowe

Lider wytycza kierunki

W potowie lat 90. w Pronarze powstato biuro konstrukcyjne, ktore miedzy in-
nymi miato zajmowac sie konstruowaniem i wdrazaniem kabin ciggnikowych. Pierw-
szym ciggnikiem zaprojektowanym w tym biurze byt ciggnik rolniczy Pronar 320A o
mocy 35 KM.

iagnik wyposazono w nowoczesng
Cna owczesne czasy kabine ciggniko-
wq spetniajagcq normy OECD (Orga-
nizacja Wspotpracy i Rozwoju). Kabina po-
siada giete szyby (przednie i tylne), ukfad
ogrzewania kabiny, radioodbiornik, rolete
przeciwstoneczng, otwierany szyberdach,
wycieraczki przednig i tylng, przestronne
wnetrze oraz ergonomicznie rozmieszczone
organy sterowania.
Po sukcesie, jaki osiggnat ciggnik
Pronar 320A w zakresie ciggnikdw matej
mocy, firma postanowita zbudowa¢ ciggni-
ki o mocy 80-120 KM z réwnie nowoczesng

kabing, spetniajacq poprzednie zatozenia od-
no$nie wyposazenia. W roku 1999 powstat
pierwszy ciggnik PRONAR 82TSA. Kabine
charakteryzuje duza przestronnos¢ i funk-
cjonalnosc (do dzis zostata zaadaptowana do
siedmiu typow ciagnikow, miedzy innymi do
ciagnika ZEFIR 85).

W 2000 roku powstata kabina przy-
stosowana do ciggnikow o przedziale mocy
25-45 KM. Kabine charakteryzowata nowo-
czesna wowczas na polskim rynku produ-
centow ciagnikow technologia wykonania
boku - stupek przedni, tylny i belka dachowa
to jeden giety profil wykonany na numerycz-
nej gietarce. Skracito to czas wykonania oraz
zmniejszyto zuzycie materiatéw.

Kabina ciggnika

W latach 2003-2004 powstaty no-
we typy ciggnikéw: serii Pronar 1523A (150
KM) oraz tzw. II generacja (80-120 KM). Po-
jawity sie tym samym dwie nowe konstruk-
cje kabin.

BME-1565

Ciggniki Pronar 1523A wyposazone
byly w kabine, ktdra réznita sie od poprzed-
nich tym, ze posiadata wszystkie szyby giete,
szyby tylne boczne otwieraty sie w kierunku
jazdy, panel wskaznikow podgzat za kotem

Kabina tadowarki budowlanej

Kabina ciagnika
PRONAR 82SA I

Adaptacja kabiny do ciggni- ]
ka ZEFIR 85 - Kabina przystosowana

do ciagnikéw o przedziale
mocy 25-45 KM

PRONAR 320A

Kabina ciggnika
PRONAR 1523

---.
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Umiejscowienie otwie-
ranego przezroczystego
szyberdachu z przodu kabi-
ny zwiekszyto widocznos¢

do géry
kierowniczym. Kabine przystosowano do za-

budowy zintegrowanego ukfadu klimatyzacji
i ogrzewania. Ze wzgledu na zastosowanie
do ciezkich ciggnikéw, od tej kabiny Pronar
zaczagt stosowa¢ nowe sztywniejsze profile
do jej wy-konania.

Wszystkie ciggniki II generacji wy-
posazono w te samg kabine o nowoczesnym
wygladzie (szyby boczne zaokraglone, sze-
rokie drzwi), niekonwencjonalnych btotni-
kach zewnetrznych (wprowadzono obrzeza
btotnikéw) i wysokiej funkcjonalnosci (adap-
towano jg do osmiu typow ciggnikéw i ich
odmian).

W tym tez okresie powstata ekspor-
towa kabina agregowana do tadowarki bu-
dowlanej BME-1565. Jest to pierwsza kabina
produkowana przez Pronar, ktdra spetnia
wymogi badan budowlanych FOPS ROPS.

Badanie FOPS polega na sprawdzeniu, czy
odksztatcenia wywofane obcigzeniem spa-
dajacego przedmiotu nie naruszajq prze-
strzeni chronionej operatora. Badanie ROPS
polega na sprawdzeniu, czy odksztatcenia
wywotane na skutek wywrdcenia sie fado-
warki (ciggnika) na bok nie naruszajq prze-
strzeni chronionej operatora.

Na poczatku 2007 roku w Pronarze
powstaty ultranowoczesne kabiny do cigg-
nikow duzej mocy (ciggniki Pronar 7150

i Pronar 8140). Konstrukcja kabiny
zapewnia agregowanie jej do sze-
rokiego przedziatu mocy ciagnikow
(130-260 KM). Kabina zbudowana
jest ze specjalnych profili oraz z
ksztattownikdow zamknietych, a po-
przez wyeliminowanie $rodkowego
pionowego stupka uzyskano dosko-
natg widoczno$c z siedziska operatora
wokdt ciggnika. Wptyneto to réwniez
na zwiekszenie komfortu podczas wsia-
dania operatora do kabiny. Umiejscowienie
otwieranego przezroczystego szyberdachu
z przodu kabiny zwiekszyto widocznos¢ do
gory (niezwykle wazne przy pracy z fadowa-
czem). Ksztatt szyb drzwiowych (przekrdj
sferyczny) powoduje zmniejszenie hatasu

Kabina ciagnika
PRONAR 8140

panujacego wewnatrz. Komfort operatora
polepszono poprzez montaz kabiny w spo-
s6b konwencjonalny: amortyzatory gumo-
wo—metalowe o ttumieniu hydraulicznym

Konstrukcja ochronna ciggnika PRONAR 7150

~ TECHNOLOGIE .

Kabina ciggnika
PRONAR 7150
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Pronar produkuje kabiny komforto-
we z bardzo dobrg filtracjq powietrza wy-
muszonego przez wentylator z mozliwoscig
wyposazenia w filtr weglowy. Poziom hata-
su na stanowisku operatora wynosi 81 dB
(przy predkosci maksymalnej). Zeby byé
konkurencyjnym na rynku, Pronar proponu-
je bogate wyposazenie standardowe kazdej
kabiny:

e ogrzewanie - nagrzewnica powie-
trza;

e wycieraczki szyby przedniej i tyl-
nej, okna boczne i tylne uchylne,
dach uchylny;

e ergonomiczna tablica przyrzadéw
wraz z przefacznikiem kierunko-
wskazow pod kierownica;

e komfortowe siedzisko z zagtdw-
kiem, amortyzacjg mechaniczng,
podtokietnikami oraz regulacjg
kata pochylenia oparcia i podto-
kietnikow; siedziska amortyzo-

i siedzisko operatora z ttumieniem pneuma-
tycznym lub w sposob nietradycyjny: amor-
tyzacja pneumatyczna Ilub hydrauliczna.

wane pneumatycznie i podgrze-
wane;

e nowoczesne konstrukcje 4-stupko-
we - otwierane drzwi lewe i prawe
w standardzie; przezroczysty
szyberdach z roletg;

o filtry wlotowe powietrza w dachu;

e reflektory robocze: z przodu
i z tytu ciggnika;

e radioodbiornik z gto$nikami;

e oddzielne uktady wentylacji
i ogrzewania o duzej efektywno-
sci;

e uchylne szyby boczne narozne
oraz szyba tylna;

e dodatkowe miekkie sktadane sie-
dzisko dla pasazera;

e duza liczba podrecznych schow-
kow;

e Kklimatyzacja;

e przyciemniane szyby;

o dodatkowe Swiatta mijania;

Wysokowydajny uktad ogrzewania i klimaty-
zacji, montowany w standardzie, zapewnia
dobor optymalnej temperatury wewnatrz

KWARTALNIK PRONAR NR 1(4)/2008

o Swiatlo ostrzegawcze;
e amortyzacja hydrauliczna zawie-
szenia kabiny.

Jedng z najwigekszych ucigzliwo-
$ci w pracy kierowcow-operatorow maszyn
uzytkowych jest panujaca w kabinie wysoka
temperatura z powodu braku klimatyzacji. W
ciggniku pokonujacym kilkaset kilometrow
dziennie w prosty sposob przeklada sie to
na bezpieczenstwo pracy. Probujac zmniej-
szy¢ te ucigzliwo$¢, na zamowienie klienta
montujemy w kabinach klimatyzacje napet-
niane przyjaznym $rodowisku czynnikiem
chtodniczym R134a. Trzeba zaznaczy¢, ze
schfadzacz powietrza to nie tylko komfort
podczas upatéw. Klimatyzacja ma tez wptyw
na bezpieczenstwo — przy temperaturze 35
stopni koncentracja kierowcy jest wyraznie
stabsza niz np. przy 22 stopniach. Ryzyko
spowodowania wypadku rosnie w maszy-
nach bez klimatyzacji o jedng trzecia.

kabiny niezaleznie od warunkéw otoczenia.
Cztery reflektory robocze przednie oraz pie¢
reflektoréw tylnych powoduja, iz praca p6z-
nym wieczorem i noca hie sprawia zadnych
problemoéw. Ze wzgledu na duzy zakres re-
gulacji kota kierowniczego i siedziska opera-
tora, kazdy operator moze pracowac w spo-
so6b dla niego komfortowy i ergonomiczny.
Poprzez zastosowanie dodatkowego, bocz-
nego siedziska mozliwe stato sie bezpieczne
przewozenie pasazera.

Kabiny zbudowane s miedzy in-
nymi z konstrukcji ochronnej zabezpieczaja-
cej i chronigcej operatora w przypadku prze-
wrocenia sie ciggnika na bok. Na wiekszos¢
konstrukcji  ochronnych  produkowanych
w Pronarze, nanosi sie powtoke zewnetrzng
w postaci zautomatyzowanego malowania
proszkowego, co powoduje trwaty i este-
tyczny ich wyglad. Kabiny muszg spetniaé
wymogi i przejs¢ badania zgodne z dyrek-
tywami Unii Europejskiej (sq to np. badania
wytrzymatosciowe konstrukcji ochronnych,
poziom styszalnego hatasu wewnatrz, pola
widocznosci).

kWARTALNIK PRONAR NR 1(4)/2008
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Zasada dziaftania klimatyzatora za-
montowanego do pojazdu uzytkowego, jak
np. tadowarki, kombajnu, ciggnika rolnicze-
go, czy nawet kombajnu kopalnianego, jest
taka sama jak w samochodzie osobowym.
Powietrze z zewnatrz, czesto zbyt wilgotne
i gorace, przed wttoczeniem do wnetrza
pojazdu przez dmuchawe, przeptywa przez
wymiennik zimna, czyli parownik. Schtadza
sie w nim, a wilgoc sie skrapla. Schtodzone
i osuszone powietrze przeptywa przez na-
grzewnice, ktéra w zaleznosci od ustawie-
nia urzadzenia ogrzewa je lub nie. Kierow-
ca—operator ma w kabinie ustawiong zadang
temperature i znika problem parowania szyb
wewnatrz kabiny.

Piotr Jasiuk

Autor jest mistrzem w Dziale MontaZu w Pronarze

Standardowe wyposazenie wszyst-
kich kabin przewiduje: wycieraczke szy-
by przedniej i tylnej, lusterka zewnetrzne,
siedzisko operatora, radioodbiornik, rolete
przeciwstoneczng, otwierany szyberdach,
ogrzewanie kabiny.

Dzieki utworzeniu Wydziatu Two-

rzyw Sztucznych wraz z Modelarnig, Pro-
nar uzyskat ogromne mozliwosci w zakresie
rozwoju stylistyki, ksztattu oraz szybkosci
wdrazania prototypowych elementow wy-
konczeniowych kabin.
Ogromne dos$wiadczenie dziatu konstruk-
cyjno-technologicznego oraz posiadanie no-
woczesnych technologii z dziedziny obrobki
plastycznej, widrowej, spawalnictwa, a w
szczegolnosci przetwdrstwa tworzyw sztucz-
nych pozwala firmie utrzymywaé pozycje
lidera jak rowniez wytycza¢ nowe kierunki
w rozwoju kabin ciggnikowych na polskim
rynku.

Dariusz Kiner

Autor jest konstruktorem na Wyadziale WadroZeri w Pronarze
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- Narzedziownia

Wazny osrodek
tlocznictwa

Wydziat Narzedziowy Pronaru stanowi zaplecze narzedziowe dla kilku wydzia-
tow produkcji metalowej firmy, w tym dwoch ttoczni, ktére posiadajg tacznie kilka-
dziesigt pras o naciskach od 25 do 1500 ton oraz uzytkujg oprzyrzadowanie o masie

od 50 do 3000 kg.

ajstarsza specjalnoscig Narzedziowni
N jest produkcja oprzyrzadowania do

obrdbki plastycznej, w tym wykroj-
nikow i matryc ksztattowych. W nastepnej
kolejnosci opanowaliSmy wykonanie przy-
rzadow obrdbczych i do montazu (wiertar-
skie, tokarskie, frezarskie, spawalnicze itp.),
urzadzenia technologiczne (manipulatory
spawalnicze i montazowe, prasy specjalne,
urzadzenia do obrotowego ksztattowania
blach itp.) oraz sprawdziany specjalne. W
ramach prowadzonej dziatalnosci w zakresie
tworzyw sztucznych wykonywalismy juz ter-

moformierki, stanowiska do produkcji pianek
poliuretanowych oraz formy do prézniowego
ksztattowania ABS. W naszych mozliwos-
ciach lezy realizacja zamoéwien na dostawy
ciggte oraz jednostkowe zadania i ustugi.
Narzedziownia dysponuje kadrg wy-
kwalifikowanych narzedziowcéw (42 pra-
cownikéw) i wiasnym biurem konstrukcyj-
nym pracujgcym w systemach 3D CAD/CAM

~H
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- zapewniajacych produkcje oprzyrzadowa-
nia o wysokiej jakosci. Gwarantem bezpie-
czenstwa dla naszych klientéw jest Zintegro-
wany System Zarzadzania Jako$cig zgodny z
normami ISO 9001 oraz Informatyczny Sy-
stem Zintegrowanego Zarzadzania, oparty
na niemieckim SAP-ie.

Pronar jest w stanie zapewni¢ w
pelinym zakresie projektowanie ttocznikow
(wszystkich rodzajow obrdbki plastycznej
na zimno blach cienkich i grubych), jak i ich
wykonanie (bez ograniczen materiatowych
elementow  funkcjonalnych  przyrzaddw,
wykonczenia ich powierzchni czy rodzajow
zabezpieczen). Mozemy wykonac zadanie w
oparciu o wiasne doswiadczenia lub zreali-
zowac je wg powierzonej dokumentacji we
wskazanym standardzie lub okre$lonym spe-
cjalistycznym wyposazeniu (co uniezaleznia
uzytkownika danego urzadzenia od jego
producenta). Reasumujac — jesteSmy gotowi
przyjac zlecenie dotyczace najtrudniejszych
wykrojnikdw obrysowych, dziurkownikéw,
wykrojnikdw obrysowych i dziurkownikdw
jednoczesnych, gietnikdw zwyktych i zto-
zonych, wyttaczakéw i przettaczakow, cig-
gownikdw wielostopniowych (klasycznych),
ttocznikow wielotaktowych oraz ztozonych

TECHNOLOGIE .

do produkcji seryjnej ttocznikdw na prasy
automatyczne z prowadzeniem posrednim.
Pierwszymi z wymienionych wyzej
ttocznikow sa wykrojniki obrysowe (w tej
grupie dla uproszczenia zawierajq sie i okroj-
niki). Zasade ich konstrukcji przedstawia
rys. 1. Zawierajg one minimalng z mozliwych
iloS¢ czesci wykonywanych na zamowienie.
Zazwyczaj s to: ptyta gtowicowa (punch
holder), przektadka (backing plate), ptyta
stempowa (punch plate), ptyta prowadzaco-
zrywajaca (stripper plate-fixing plate), ma-
tryca tnaca (die plate) i ptyta podstawy (die
holder). Pozostate elementy konstrukcyjne s
skatalogowane przez wielu wyspecjalizowa-
nych producentéw. Tak wiec réznego rodza-
ju stemple (block punch), tuleje (guide bus-
hing) i stupy (guide post) prowadzace, czopy
ustalajace (shank), walcowe kotki ustalaja-
ce (dowel pin) i elementy zabezpieczajgce
(stays fit plug) oraz $ruby z tbami walcowymi
(hex socket bolt) mozna kupi¢ zaréwno na
pierwsze, jak i regeneracyjne wyposazenie.

Rysunek 2. PIERCING DIE
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Jesli ttocznik nie jest zbyt duzy, to i ptyty
podstawy oraz gtowicowq (wraz z elementa-
mi transportu wewnetrznego) mozna kupic i
dostosowac do szczegdlnych wymagan. Ce-
chg charakterystyczng tej konstrukgciji jest to,
iz odpad pozostaje na powierzchni, a detal
wedruje pod spod.

Kolejnym rodzajem ttocznikow w
ofercie Pronaru s dziurkowniki (piercing
die). Zasade ich prawidtowej konstrukcji
przedstawia rys. 2. Widzimy wyraznie, ze do
elementéw konstrukcyjnych znanych z rys.
1 dochodza nowe — pozwalajace np. na po-
zostawanie detalu na powierzchni przyrza-
du, a usuwajace odpady poza jego obszar.
Wymieniajac je w kolejnosci ich waznosci s
to: stemple dziurujgce (jector punch), do-
ciskacz (movable stripper), ptyta ustalajaca
(locating plate), sprezyny do ttocznikéw (coil
spring). Nowoscig w tej konstrukcji jest moz-
liwos¢ doprowadzania powietrza do stempli,

co przy zastosowaniu dodatkowych czujni-
kow cisnieniowych i sterowania zabezpiecza
przyrzad oraz prase przed awarig W przy-
padku nie usuniecia w pore odpaddéw poza
przestrzen roboczg zespotu.

Trzecim rodzajem wyrobu omawia-
nego rodzaju sg gietniki (U-bending die). Sq
to dosc¢ proste przyrzady (co wyraznie udo-
wadnia rys. 3), ktére w odniesieniu do pod-
stawowej konstrukcji pokazanej na pierw-
szym schemacie majg tylko dwa dodatkowe
wyrozniajgce je elementy. Pierwszym jest
przektadka dolna (die backing plate), a dru-
gim - wypychacz (knock out) - tu narysowa-
ny dla oddania zasady jako sprezynowy. Po-
zostate elementy powtarzaja sie, jak widac, i
nie wymagajg wyjasnienia. Ich szczegétowa
konstrukcja i stopien trudnosci uzalezniony
jest Scisle od ksztattu gietego detalu (np.: U,
Z, vV, L, W, CC).

Czwartym rodzajem ttocznika w
ofercie Pronaru jest typowy wykrojnik (blan-
king die) przedstawiony na rys. 4. Zawiera
on dodatkowe, wczesniej nie wystepujace
elementy konstrukcyjne, jak specjalna ma-
tryca gdrna (die plate), dolny, ruchomy do-
ciskacz (stripper plate), stempel dolny (blank
punch), wypychacz wyrzutnika gornego
(knock out bar) oraz takie elementy han-
dlowe, jak znany ze schematu dziurkowni-
ka, stempel dziurujacy (jector punch), palec
wyrzutnika gornego (adjust pin) czy zamek
stempla dolnego (fixed key). Dzieki tej kon-
strukcji faczymy dwie operacje: wykrawania
obrysowego i dziurowania i zastepujemy - w
razie potrzeby - dwa przyrzady jednym, cho-
ciaz bardziej ztozonym.

Pigtym rodzajem przyrzaddéw, ktore
mozemy zaprojektowac i wykonac¢ sg réz-
nego rodzaju ciggowniki. Pierwszym z nich
jest ttocznik brytowy, tzw. ciggownik jedno-

TECHNOLOGIE .

stopniowy (backing & drwing die) majacy
zastosowanie do produkcji wyrobow goto-
wych typu ,kapelusz” lub ,pokrywka” albo
jako zerowy pdtwyrdb dla wielostopniowe-
go ciggniecia. Na rys. 5 zauwazy¢ mozna
nowe, nie wystepujace wczesniej czesci. Sq
to: wysoka matryca tnaca (trimming die),
ktorej wysokos¢ musi by¢ $cisle skorelowana
z wysokoscig wyrobu, dociskacz - tzw. ,,po-
duszka” (pad) oraz dwa stemple: obciggany
(drawing punch) i ciagnacy (blabking & dra-
wing punch) - w Polsce w $lad za rosyjskg
terminologig nazywany czesto matryca cig-
gownika (drawing die). Z elementdw skatalo-
gowanych wczesniej nie wystepowat klocek
wypychacza (knock-out pin).

Cecha wyrozniajacg wyroby wykonywa-
ne przy pomocy opisywanych tu przyrza-
déw jest mozliwos¢ uzyskania okresSlonego
ksztattu detalu podczas procesu plastyczne-
go odksztatcenia metalu. A mierzalnym tego

!

dowodem jest zmniejszenie grubosci Scianki
wyrobu w stosunku do rozmiaréw poczatko-
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_ ) _ S _ (poprzez dobdr ciénienia regulujemy w nich ttocznika (W dwdch przekrojach). Uwazny
wych. Surowiec stosowany do produkcji wy- kolejno po sobie Srednic matryc ciggowych wartoé¢ sity bez ingerencji w konstrukcje obserwator dostrzeze zapewne réznice bez
prasek musi by¢ najwyzszej jakosci i - tak oraz odpowiedni dobdr sit dociskaczy, gdyz przyrzadu). Pozostate elementy, jak czo- koniecznoéci ich opisywania - dla porzadku
jak produkty spozywcze - ma swoj okres to one determinujg wiasciwg predkosc od- py prowadzace (stripper bolt/pressure pin) jednak wymienie najistotniejsze. Pojawi-
przydatnosci do ,uzycia”. ksztatcenia metalu - co z kolei jest warun- i ograniczniki (cuschion pins) mozemy kupi¢ ly sie toczne oprawy prowadzace (guaide
Szosty schemat, chociaz wyglada kiem koniecznym do uzyskania pozadanego w dobrej firmie. bushing + guaide post set + ball retainer),
dos¢ prosto, to typowy ciggownik — roz- ksztattu i jakosci wyrobu. Czesto potrzebne Ostatnim, siédmym rodzajem ttocz- zapewniajace duzg czestotliwos¢ ruchu piyt
winiecie szeregu wielostopniowej operacji sgq proby - mimo duzego doswiadczenia kon- nikéw oferowanych do wykonania (projekt i nieporéwnywalnie wiekszg trwatos¢, poja-
majacej na celu uzyskanie wyrobu typu wy- struktora (bo tylko takim powierza sie takie + metal) przez Narzedziownie Pronary, sa wito sie pare typéw elementéw ustalajacych
sokiego naczynia lub np. karabinowej tuski. konstrukcje). Wystepujacym tu elementem, thoczniki wielotaktowe — przyrzady do wiel- potozenie taémy i stabilizujacych wielkos¢
Fizyczne wykonanie tej konstrukcji nie jest z ktérym nie spotkamy sie w innych ttocz- koseryjnej i masowej produkgji elementéw z taktu tlocznika (guaide lifter set + pilot
trudne. Trudne jest natomiast wyliczenie nikach, jest ptyta dociskacza (blank holder), taémy. Na przedstawionych schematach (rys. punch). W konstrukcji tlocznika pojawity
poprzez ktora realizowany jest odpowiedni sie dodatkowe oprawy stupowe eliminuja-
: docisk pochodzacy od sprezyn gazowych ce wszystkie swobodne ruchy ptyt prowa-
B Backing plate =l 1 .
- B Puochho Rysunek 71 8. dzacych czy dociskaczy oraz
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= ' rodzaju elementéw, a czesto
] moze ich byc¢ jeszcze wiecej.
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- Wydziat Tworzyw Sztucznych

Wszystko w jednym
miejscu

Kompletne kabiny do ciggnikéw, panele, obudowy nadkoli, konsole, podsufitki,
btotniki, pokrywy silnikdw, siedziska, podtokietniki, zagtdwki, dywaniki podtogowe,
maty dzwiekochtonne, zbiorniki paliwa — te i wiele innych elementdw niezbednych
do produkcji ciggnikdw oraz maszyn rolniczych wytwarza Wydziat Tworzyw Sztucz-
nych Pronaru.

ytwarzane sg one metodami: ter-
moformowania prézniowego, for-
mowania rotacyjnego (rotomould-

ingu), spieniania i wylewania poliuretanéw

. Btotniki, tace do celdw spozywczych itd.

oraz formowania technicznego metoda pra-
sowania. Wydziat dysponuje nowoczesnymi
maszynami i urzadzeniami m.in. termofor-
mierkami o parametrach roboczego stotu do

Urzadzenia do termoformowania
prézniowego

KWARTALNIK PRONAR NR 1(4)/2008

2500x1500x800 mm oraz 2000x1900x800
mm, maszynami do spieniania pianki poliu-
retanowej, miekkiej, integralnej, potsztyw-
nej i sztywnej, a takze do formowania rota-
cyjnego elementéw o objetoéci do 1 m°.
Modele i formy do przetwdrstwa
tworzyw sztucznych wykonywane sg
we wiasnej modelarni wyposazonej
we frezarki sterowane numerycznie w
pieciu osiach o powierzchni roboczej
4800x1650x800 mm. Do wykonania
detali oraz wyrobow stosowane sg
wysokiej jakosci tworzywa, takie
jak: ABS, PMMA, ABS/PMMA, PE,
PUR lub inne wg zyczenia odbiorcy.
Caty proces produkcji od momentu
przygotowania i opracowania projektu, wy-
konania modeli oraz form az do wytworzenia

.
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wyrobu gotowego odbywa sie na miejscu, co
znacznie ogranicza koszty wytworzenia tych
wyrobow.

Pracownik wykonuije ele-
menty z tworzyw sztucz-
nych metoda termoformo-

| wania prézniowego

Na urzadzeniach do termo-
formowania prozniowego
wykonywane sg m.in. dachy
do produkowanych przez
Pronar ciagnikow rolniczych

Wydziat Tworzyw Sztucznych
wykonuje szerokie spectrum
wyrobow na potrzeby Pronaru
oraz na zewnatrz
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Na stanowisku wykonywane sg elementy powstate z taczenia po-
Podsufitki do ciggnikéw rolniczych Pronaru wykonuije sie liuretandw migkkich z termoplastami o wlasciwosciach izolacyjnych
z migkkich poliestrow metoda prasowania w podwyzszone; i wygtuszajacych. Wykonywane sa tez dywaniki podtogowe z PCV
temperaturze (ok. 180 stopni Celsjusza). Wyroby te posia- oraz pianki poliuretanowej i folii wodoodpornej oraz wszelkiego
dajg wlasciwosci izolacyjne i wygluszajace, przeznaczone rodzaju siedzenia i fotele do ciagnikow

sq do wyposazenia kabin ciggnikéw

Na tym urzadzeniu wykonywane sg metoda wirysku niskoci$-
nieniowego detale takie jak: podiokietniki, zagtéwki, uchwyty,
kota kierownicy itd. Wszystkie elementy metalowe do tych detali
wykonywane sa w Wydziale Produkcji Metalowej Pronaru

swej dziatalnosci. Mozliwe to jest dzieki ela-
stycznemu reagowaniu na potrzeby klienta,
zapewnieniu wysokiej jakosci produkowa-

Wydziat Tworzyw Sztucznych prowadzi rowniez dzialalno$¢ ustugowa w zakresie:

e wycinania detali i wykonywania e termoformowania prozniowego é" nych wyrobdw, terminowosci dostaw oraz
form na frezarkach CNC, w bardzo wysokiej skali formowa- korzystnych cen. ] ]

e natrysku elastomerem poliureta- nia detalu, / Zawarto szereg kontraktow zarow-
nowym, « formowania rotacyjnego, g no z odbiorca.m.i krajov’vyn.ni _jak.i zagranic;—

e wylewania pianek miekkich e formowania technicznego metoda x\;ﬁggy‘i”ayn":k";';ek‘"k’iglzf:aezﬁg::‘“:;fn"i‘z xyi‘:ﬂ;ola .. nymi. Pr_.zewazaquzamovwema firm z brarlmz:
i twardych - PUR, prasowania z miekkich poliestréw dywanil?i podlogo?/ve, uchwyty g y produkcji artykutow spozywczych, srodkow

(np. podsufitki). Doswiadczony zespdt pracownikow

przy wykorzystaniu nowoczesnych maszyn
Widok ogélny Zaktadu Nr 1 w ktérym miesci sie Wydziat Tworzyw Sztucznych i urzadzen oraz wysokiej jakosci materiatdw
- zapewnia wykonanie wyroboéw na odpo-
wiednim poziomie.
Mimo duzej konkurencji na rynku
wydziat systematycznie od kilku lat zwiek-

Urzadzenia do formowania
rotacyjnego (rotomouldingu)

sza udziat sprzedazy zewnetrznej w catosci transportu, maszyn rolniczych, a takze bu-
dowlanych oraz zajmujacych sie ochrong
$rodowiska i reklama.

Metoda formowania rotacyjnego /rotomoul-
dingu/ wykonywane sg zbiorniki paliwowe
do ciggnikow, wszelkiego rodzaju rolki,
pojemniki,itd.

Nowoczesne frezarki CNC stero-
wane numerycznie umozliwiajace
wykonanie z duzg doktadnoscig
detali z tworzw sztucznych.

Na tych urzadzeniach wykony-
wane sg tez formy przez wiasng,
Modelarnie z materiatow o roznej
== twardosci

Kosze na $mieci wykonane
metoda formowania rotacyj-
nego w réznych kolorach

W kolejnych latach zakfada sie zde-
cydowany wzrost sprzedazy, zarowno w sfe-
rze produkcji, jak i ustug. Dziatania wydziatu
beda ukierunkowane na podjecie nowych ro-
dzajéw produkcji, poszerzenie rynku odbior-
cow oraz dalszy postep technologicznych.

l Jan Najbuk

Aulor artykutu jest kierownikiem Wyadziatu Tworzyw
Sztucznych w Pronarze

r
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. TECHNOLOGIE

- W Pronarze mozna kupi¢ kazde koto stosowane w technice rolniczej i transportowej

Koto na przeszio 800
sposobow

Oprécz wyrobdw standardowych, produkowanych seryjnie, Kotownia Pronaru
nieustannie wprowadza do produkcji nowe wyroby. Szybko zmieniajacy sie rynek
zmusza do nieustannych poszukiwan i eksperymentow. Wiasny dziat konstrukcyjny
zatrudniajacy doswiadczonych konstruktorow oraz laboratorium, w ktorym mozna
skutecznie przebadac prototyp, pozwala na inne podejscie do rynku niz ma to miej-
sce w przypadku firm czysto handlowych. Oprdcz zaspokojenia potrzeb rynku w
czesci zamienne do juz uzytkowanych maszyn, Pronar jest w stanie zaoferowac kofa
do najnowszych generacji ciggnikdw, przyczep i maszyn przeznaczonych do prac
komunalnych.

cji, jest kupowana tylko w uznanych hutach,
a zastosowana technologia daje gwarancje
najwyzszej jakosci.

Juz dawno mingt czas traktowania
przemystu maszyn rolniczych, jako miejsca
gdzie mozna ,upchac¢” gorszg jakoSciowo
produkcje czy zastosowac jakas podrobke
liczac na to, iz nikt nie zwrdci na to uwagi.
Dlatego tez w przeciwienstwie do réznych
firm handlowych, oferujacych towar niewia-
domego pochodzenia, w
Pronarze przyjeto zasade
»aby wracat do nas klient,
a nie towar”.

Myslac o przyszto-
$ci w kontekscie produktu,
jakim sg kota do maszyn
rolniczych, postanowilismy
zajac stanowisko w dysku-
sji o przysztosci i modelu
gospodarstwa rolnego:
Wielkie latyfundia  czy
réwniez mate rodzinne go-
% spodarstwa?

L ¥ Uwazamy, ze jest
miejsce dla jednych i dru-

L gich. Dlatego tez, rozu-
miejac uwarunkowania
matych gospodarstw rol-

roka gama wymiarowa. Produkty sg
wszechstronnie sprawdzone, wykonane
pod profesjonalnie zorganizowang kontrola.
Stal, ktorej uzywa sie w Pronarze do produk-

J edng z cech produkcji Pronaru jest sze-

Jako jedyny zaktad w Polsce
Pronar produkuje koto o profilu DW15L x 38

KWARTALNIK PRONAR NR 1(4)/2008

nych, ktore

nie majg moz-

liwosci posiadania

catej gamy wysoko
wyspecjalizowanego
sprzetu, rozpoczeliSmy
prace nad przygotowa-
niem kot uniwersalnych,
ktére taczytyby w sobie wie-
le mozliwosci. Sg to kota ze
zmiennym  offsetem, czyli
w miare potrzeb mozemy
zmieniac ich rozstawienie. Np.
do rdznych upraw rzedowych
poprzez szybie zmiany moco-
wania tarczy z obrecza. W ten
sposob niewielkim nakfadem sit
i czasu mozna przystosowac ciggnik

czy tez przyczepe do nowych zadan, a

tym samym bez ogromnych naktadow in-
westycyjnych (wystarczy nowy komplet kot
z Pronaru) w miare szybko zmieni¢ dotych-
czasowq specjalizacje lub sprobowac no-
wych upraw. Szczegdlnie dotyczy to upraw
nietypowych, ktdrymi nie zajmujq sie wiel-
kie gospodarstwa, np. ziota, rodliny przy-
prawowe.

Czasu ani zmian nie da sie zatrzy-
mac, ale mozna ocali¢ to, co najlepsze - kli-
mat rodzinnego gospodarstwa, bogactwo
réznorodnosci, ochrone przyrody poprzez

kWARTALNIK PRONAR NR 1(4)/2008

TECHNOLOGIE .

Kofa :
16,00 x 17”
16,00 x 22,5
13,00 x 15,5" H2

rezygnacje z mo-
nokultury, nieodwra-
calnie zmieniajacej otocze-

nie. I w takim wtasnie podejsciu

do produkgcji rolnej pomoze nowa propozy-
cja Pronaru. Chcemy nie tylko méwic¢ o za-

-
= -l\! (%X =
d = H _I:. -
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chowaniu tradycji i ochronie Srodowiska, ale
tez realnie w tym kierunku dziata¢.
Sama felga nie jezdzi, musi by¢ wyposazona
w opone. Pronar nie produkuje jeszcze opon,
ale wspotpracuje ze wszystkim liczacymi sie
producentami opon na $wiecie. Znamy ich
zalety, mozemy je zbadac i fachowo dora-
dzi¢, jaki zestaw dobrac. Rdzne rozmiary kot
w ciggnikach oraz rézne parametry trakcyj-
ne opon powodujg, ze witasciwy ich dobor
wymaga analizy i szczegdtowych obliczen.
Przypadkowy zestaw ,, co sie trafi ,, zdecydo-
wanie pogarsza warunki trakcyjne i prowadzi
do szybkiego i nadmiernego zuzywania sie
opon. Producenci uznanych marek oponiar-
skich dbaja, aby ich opony wspotpracowaty
z dobrymi felgami, bo to pozwala na petne
wykorzystanie wszystkich zalet opony.
Dobra jakosciowo felga bedzie
wspotpracowata z kazdg opona, lecz nie
kazda dobra opona bedzie wspotpracowata
z kazda felga. Dlatego tez, zeby postepowac
zgodnie z zasadg, iz ,biednego nie sta¢ na
tanie rzecz, zastosowanie w kazdej sytuacji
dobrej jakosciowo felgi uniezaleznia od sto-

sowanych opon, a jednoczes$nie zapewnia
odpowiedni komfort jazdy.

Pronar oferuje calq game opon, ra-
zem z produkowanymi w firmie felgami - od
regenerowanych do starszego juz sprze-
tu, poprzez $rednig klase, do najwyzszego
standardu opon klasy Premium.

Wspotpraca z firmami oponiarskimi
jest wpisana w powinnos¢ producenta felg.
Dlatego specjalisci Pronaru obserwujg ry-
nek, przypatrujac sie producentom opon,
aby w miare pojawiania sie no-
wych propozycji, dysponowac
odpowiednig dla danej opony
felga.

Katalog z produkta-
mi Pronaru znalez¢ mozna na
stronie www.pronar.pl

Pronar produkuje kota do:

wszystkich ciggnikow produkowa-
nych w Pronarze,

wszystkich typow ciggnikéw marki
URSUS,

wszystkich typow ciggnikéw marki
MF (Masey Fergusson),
wszystkich typow ciggnikow
ZETOR,

ciggnikow MTZ 80, 82, 1221,
ciggnikow WTZ,

ciggnikow LTZ,

ciggnikéw Crystal, Kubota, Far-
mer,

Kazdy znajdzie felge dla
siebie

kWARTALNIK PRONAR nR 1(4)/2008
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e ciagnikow Same Deutz Fahr, Lan-
dini, Valtra.

Kota do maszyn budowlanych:

e VOLVO,
e fadowarek Ostrowek.

Kota do przyczep:

e wszystkich przyczep produkowa-
nych w Pronarze,

e wszelkiego rodzaju przyczep pro-
dukcji krajowej i zagranicznej.

Pronar produkuje tez kota do wozéw aseni-
zacyjnych.

Kotownia Pronaru stosuje 10 typow
profildw i moze wyprodukowac dowolny typ
tarczy dostosowany do maszyn i urzadzen
rolniczych. To powoduje, iz Pronar jest w

stanie wyprodukowac¢ ponad 800 od-
mian kot.
Jako jedyny zaktad w Polsce Pronar
produkuje kota o wymiarach:

e 13x15,5
e od 11,75 do 20 x 22,5;
e 16x17;

e kota o profilach DW(L)
i DW(A) stosowane w
przyczepach i kombajnach.
Sa to rozwigzania stosowane w kra-
jach o wysokiej kulturze technicznej.

Zakresy rozmiaréw kot produkowa-
nych przez Pronar:

e Srednica —od 12 do 52 cali
e Szeroko$c¢ obreczy — od 4 do
27 cali

Mozna powiedzie¢, iz wszystko, co
okragte nie jest obce specjalistom z Kotowni
Pronaru. Dlatego zawsze chetnie doradzajq
oni — w zakresie swoich kompetencji - uzyt-
kownikom sprzetu rolniczego i komunalne-

go.
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Profile obrgczy oferowanych
przez Pronar

o pdmigng HZ
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Zakres oferowanych przez Pronar két tarczowych

Typ
obreczy
4.00E
4.50E
5.00F
5.50F
6.00L
7.00
9.00
13.00
16.00

9-11
-12-13
- 14

W (x)

W (x) (L)

DW (xx)
(L

DW (xx) A

13.00

13.00
(2H)

Nov-75
13.00
14.00
16.00

16.00
(2H)

20.00

Wraz z rozwojem nowych wyrobow
Pronaru - ciggnikow o coraz to wiekszych
mocach i zadaniach, rozwijac¢ sie tez mu-
szg technologie, zwigzane z produkcjg kot.
A stosowane w Pronarze rozwigzania pod-
patrywane sg przez konkurencje na wszyst-
kich liczacych sie targach, zaréwno w kraju
(Kielce, Bednary), jak i za granica (Moskwa,
Hanower).

KWARTALNIK PRONAR NR 1(4)/2008

Szerokosc¢

Grubosc¢
blachy

Srednica

Kota z Narwi eksportowane sg do
32 krajow Swiata, w tym do RPA, Brazylii
czy Australii. A Pronar wspotpracuje w tym
zakresie z najlepszymi producentami sprze-
tu rolniczego i budowlanego, co $wiadczy
0 uznaniu dla jego produktu.

l Tadeusz Ustyniuk

Autor jest zastgpcq kierownika Kofowni ds. handlu
/ marketingu

Zastosowanie
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- Profilowanie
Stara technologia w

nowoczesnym wydaniu

O ile ksztattowanie pretow nie stwarza wiekszych trudnosci i byto wykonywa-
ne juz w starozytnosci za pomocg narzedzi kowalskich, o tyle wykonanie wyrobu o
skomplikowanym ksztatcie przestrzennym z profilu zamknietego stwarza wiele prob-
lemdéw natury technicznej. Jednak - mimo wysokich wymagan klientdw - Pronarowi
udaje sie utrzymac status czotowej firmy w branzy takze w zakresie powtarzalnosci
profilowanych elementow.

ronar jako wiodacy producent cigg-
Pnikéw, przyczep oraz sprzetu komu-

nalnego wykorzystuje w produkcji
technologie ksztattowania profili zamknie-
tych. Technika ta jest stosowana zaréwno
do ksztattowania elementdéw konstrukgiji
ochronnej (kabiny) jak tez do wykonywa-
nia skomplikowanych ksztattow sztywnych
przewodow hydraulicznych.

Pétwyroby wykonane na profilarce
PBT35

Obrabiarki do ksztattowania mozna
podzieli¢ na dwie grupy: gietarki do profili
i profilarki do rurek. Jednakze zaréwno na
gietarce, jak i na profilarce mozna wykonac
podobne operacje, a podziat wystepuje ze
wzgledu na ich specyficzng konstrukcje.

Nowoczesne obrabiarki posiadajg
rozbudowane sterowanie CNC, ktdore wspo-

KWARTALNIK PRONAR NR 1(4)/2008

Profilarka MACRI 3D do giecia rur
promieniem statym lub zmiennym.
Obrabiarka moze wykona¢ profilowa-
nie metoda beztrzpieniowa lub

z trzpieniem prowadzacym

maga tworzenie symulacji giecia. Dzieki do-
datkowym czujnikom mozliwe jest szybkie
wprowadzenie korekty wykonywanych ele-
mentéw, a co za tym idzie utrzymanie po-
wtarzalnosci i jakosci wyrobow.

TECHNOLOGIE .

Profilarka PBT35 2D stuzaca
do profilowania pretéw i profili
Gietarki o ukfadzie profilowa- zamknietych
nia poziomego mogg wystepowac
w odmianie 2D lub 3D i stuzg do ksztal-
towania profilem zmiennym lub statym. Moz-

na rowniez wykonywac na nich giecie profilu

KWARTALNIK PRONAR NR 17+ 008

Pétwyroby wykonane na profilarce
MACRI 3D
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Programowanie i wprowadzanie danych wejsciowych bezposred-
nio na stanowisku obrébczym do profilarki MACRI 3D

danym promieniem pod zaprogramowanym
katem.

Profilowanie na gietarkach CNC po-
zwala na uzyskanie wyrobow o zadanych
wymiarach, niezaleznie od wielkosci partii
produkcyjnej. Podczas walcowania nie bez
znaczenia jest rowniez jakos¢ profilowane-

Programowanie i wprowadzanie danych wejsciowych bezpo$red-
nio na stanowisku obrobczym do profilarki PBT35 2D

go materiatu. Aby by¢ pewnym najwyzszej
jakosci wykonanych elementdw oraz pozbyc
sie efektu rozptaszczania profilu w miejscu

Maksymalne zakresy profilowania dla stali na profilarce 3D MACRI

Pret okragly
Rura

Zatadunek materiatu

giecia, walcowanie wykonuje sie w odpo-
wiedniej liczbie przejs¢, nadajac stopniowo
zadany ksztatt.

Pronar posiada w swoim parku ma-
szyn dwie gietarki do profilowania renomo-
wanego szwajcarskiego producenta, ktorych
zakres przedstawia tabela obok:

Wykonanie symulacji przed
przystapieniem do profilowania

Drugim, wspomnianym juz, typem
obrabiarek do ksztattowania sa profilarki do
rurek i pretow. Sq to najczesciej obrabiarki

®30
D45 x 4
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Pierwsze etapy profilowania

CNC i takq tez posiada na swoim wyposaze-
niu Pronar. Profilarka wioskiej produkcji CNC

TECHNOLOGIE

QOdbidr gotowego potwyrobu

z trzpieniem prowadzacym, ktory zabezpie-
cza przed powstawaniem sptaszczen i prze-

Wymiary profilu [mm]

Pret kwadrat

Pret okragty
Profil zamkniety

Kolejne etapy profilowania pétwyrobu
na profilarce PBT 35 2D.
Maksymalnie do 100 cykli (przej$¢)
podczas wykonywania jednego detalu

3D MACRI pozwala na ksztattowanie rurek
poprzez przecigganie promieniem zmiennym,
jak réwniez wykonywanie gie¢ promieniem
statym. Obie te funkcje moga byc¢ obstugiwa-
ne na zmiane bez koniecznosci przezbrajania,
a profilowanie nastepuje w 3 ptaszczyznach
jednoczesnie. Dodatkowym atutem profilo-
wania na tej gietarce jest mozliwos¢ giecia

kWARTALNIK PRONAR NR 1(4)/2008

160/60/4

60/60 80/80

®80
160/60/4

Wprowadzenie korekty potwyrobu bezposrednio do
profilarki PBT 35 po wykonaniu pierwszego detalu z serii.
Nastepne detale wykonywane sg z automatyczng korekty

gie¢. Zaprogramowany ksztatt uzyskuje sie
tutaj podczas jednego przejscia. Wizuali-
zacja procesu dostepna na duzym ekranie
komputera pozwala na jego $ledzenie, jak
rowniez na wykonanie symulacji - bez ko-
niecznosci prob - juz na etapie konstrukcji
prototypowych.

Tomasz Moroz
Autor jest specjalisig ds. spawania w Pronarze
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I Malowanie |

Estetycznie
I antykorozyjnie

Ostatnim etapem produkcji kot jest malowanie. W Kotowni proces ten jest re-
alizowany w dwdch nowoczesnych automatycznych liniach z zastosowaniem najnow-
szych technologii.

roces malowania sktada sie z kilku eta-
Ppc')w, z ktérych jednym z najwazniej-

szych jest przygotowanie powierzchni.
Problemy jakosciowe i obnizenie odpornosci
korozyjnej sq czesto powodowane ztg jakos-
cig podtoza, szczegdlnie ktopotliwe to: ko-
rozja i pozostatosci po procesie spawania.
Usuniecie ich z powierzchni jest warunkiem
uzyskania wiasciwej powtoki malarskiej.
Mozna to osiggna¢ stosujac trawienie w
kwasach nieorganicznych, ale wymaga to
dodatkowych urzadzen, a opary kwaséw sg
szkodliwe i niebezpieczne.

chaniczne ($rutowanie), ale powoduje to
powstanie dodatkowych kosztow. Dlatego
tez w Pronarze stosuje sie zaproponowane
przez firme Henkel nowatorskie rozwigza-
nie: neutralny produkt usuwajacy korozje ze
stali NovacleanN. Produkt jest bezpieczniej-
szy w stosowaniu od kwaséw nieorganicz-
nych, pH kapieli jest neutralne, co utatwia
obstuge. NovacleanN moze by¢ stosowany
ze Srodkami powierzchniowo-czynnymi jako
samodzielne odttuszczanie przed dalszg ob-
robka. W Pronarze dodatkiem jest Ridosol
1270. Preparat dziata juz od temperatury

Innym sposobem na usuniecie za- 20°C. Oprocz odttuszczania NovacleanN
nieczyszczen moze by¢ czyszczenie me- znakomicie aktywuje powierzchnie, co w
" sposob znaczacy poprawia jako$¢ nastepne-
\‘. go procesu, jakim jest nanoceramika.
A\
'y - ‘ B

Gtowny element procesu
- malowanie kataforetyczne

Nanoceramika - nowoczesna bezfo-
sforanowa technologia przygotowania
powierzchni jest od dwdch lat sto-
sowana w obu malarniach Kotowni
Pronaru. Podstawowym produktem
w tej technologii jest Bonderite
NT1.

=

‘- s Proces obrdbki sktada sie z pieciu
o j .! L etapow:
_ e odttuszczanie,

| JF
. 7’ e plukanie,
£ ¢ ptukanie wodg DEMI,
¢ nanoceramika
(preparat Bonderite
NT1),
¢ plukanie wodg DEML.

LY

Waznym etapem
— r's malowania jest ptukanie

. \lrafitratem
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Pomalowane i optukane detale pod-
dawane sg procesowi polimeryzacii
w temperaturze 180°C

Po procesie nanoceramiki
moga byc¢ stosowane zaréwno farby

proszkowe, jak i inne metody jak KTL,
ktdra jest stosowana w naszym przypad-

ku. Nanoceramika jest odporna na tempera-
ture do 230°C.

Zalety procesu:
e jakos¢ poroéwnywalna z fosforano-
waniem cynkowym,
e proces bezfosforanowy, bez metali
ciezkich,
e proces jednokomponentowy,

kWARTALNIK PRONAR NR 1(4)/2008

e proces do wszystkich rodzajow
podtozy,

o obrébka konwersyjna w tempera-
turze pokojowej,

e czas obrobki juz od 20 sekund,

e powloka widzialna,

e brak szlamdw,

e eliminacja ChZT i BZT ze Sciekdw
obnizka kosztéw obrobki.

Kombinacja NovacleanN i Bonderite
NT1 powoduje, ze w malarniach Pronaru po-
wierzchnia detali jest znakomicie przygoto-
wana do procesu malowania.

Nastepnym etapem nakfadania po-
wioki lakierniczej jest malowanie podktadem
metoda kataforezy (malowanie elektrofo-
retyczne) . Ta technologia pozwala osiggac
bardzo wysoka jakos¢ ochrony przed koro-
Zja. Jest jedyng znang metoda, pozwalajacq
na skuteczne i bardzo réwnomierne pokry-
wanie nawet najtrudniej dostepnych miejsc
w detalach o skomplikowanych ksztattach.
Jest to jednoczesnie jedna z najmniej kosz-
townych metod malowania w przeliczeniu na
m2,

W procesie malowania elektrofore-
tycznego uzyskuje sie wykorzystanie farby
na poziomie 95+99 proc. Obstuga malarni
elektroforetycznej, w poréwnaniu z innymi
metodami malowania, jest duzo mniej skom-
plikowana - linie moze zazwyczaj obstugiwac
jedna osoba. Duzo mniej czasu i kosztow po-
$wieca sie tez na czyszczenie i obstuge urza-
dzen. W poréwnaniu z malowaniem mokrym
i proszkowym malowanie elektroforetyczne
daje mozliwos¢ lepszej kontroli grubosci i
pozwala osigga¢ rownomiernosci powtoki
2+5 pym (mikrometréw). Malowanie elektro-
foretyczne jest procesem w petni automa-
tycznym, co pozwala na eliminacje brakdw,
spowodowanych btedami ludzkimi.

W Kotowni Pronaru metoda ta sto-
sowana jest od 2005 roku. Technologia op-
arta jest na bezotowiowych produktach firmy
BASF z serii CathoGuard QT35-9575. W pro-
cesie tym mozna uzyskac grubos$¢ powtoki w
zakresie 10-30 ym.

Ostatnim etapem malowania jest
naktadanie powtoki proszkowej. Odbywa sie

kWARTALNIK PRONAR NR 1(4)/2008

TECHNOLOGIE .

przygotowania powierzchni

to w automatycznej kabinie przy pomocy
aplikacji firmy Nordson systemu Tribomatic
II.

Pistolety proszkowe Tribomaticll
charakteryzujg sie bardzo wysokq efektyw-
noscig naniesienia i jednoczesnie wysokqa
wydajnoscia, specyficzng dla pistoletow
elektrostatycznych. Umozliwiajg one jed-
noczesnie penetracje proszku do obszaréw
normalnie trudnych do pomalowania (mini-
malizujg efekt klatki Faraday’a). W zwiaz-
ku z tym wyeliminowana jest koniecznos¢
recznego domalowywania detali. W kabinie
zainstalowanych jest 8 pistoletéw w dwdch
rzedach po obu stronach kabiny. Potowa z
nich pracuje na oscylatorach (urzadzenia za-
pewniajace rownomierne naniesienie powto-
ki proszkowej).

Podczas malowania uzyskuje sie po-
witoki o grubosciach 60-150 um. Stosowa-
na technologia pozwala na malowanie we
wszystkich kolorach RAL (migdzynarodowa
paleta barw), jak réwniez w wielu kolorach
specjalnych.

I Jozef Widomski

Autor jest kierownikiem Malarni w Pronarze
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- Badania kwalifikacyjne tadowaczy czotowych

[
L z I n k n przez przeszkolonego diagnoste i umozliwia maksymalnym 200 baréw,
przeprowadzenie nastepujacych badan: 2
i d ' ‘

Do produkcji ciagnikdow i maszyn rolniczych stosowane sg czesci, urzadzenia
oraz podzespoty pochodzace od dostawcow zarédwno krajowych jak i zagranicznych. N
Zagwarantowanie pozadanej jakosci produktu finalnego, w tym wypadku tadowaczy
czotowych, wymaga stosowania na liniach produkcyjnych odpowiednich procedur
i urzadzen do badan kwalifikacyjnych wyrobu. W tym celu w Pronarze wykonano

specjalne urzadzenie diagnostyczne.

a potrzeby kontroli cech technicz-
N nych i uzytkowych ciggnikowych ta-

dowaczy czotowych, produkowanych
w Pronarze, opracowano urzadzenie diagno-
styczne pokazane na zdjeciu obok. Jest ono
przeznaczone do sprawdzania uktadu kine-
matycznego oraz hydrauliki sitowej tadowa-
czy czotowych pod obcigzeniem. Urzadze-
nie umozliwia réwniez sprawdzanie uktadu
kinematycznego i hydraulicznego narzedzi
roboczych bedacych wyposazeniem produ-
kowanych tadowaczy.

W skfad urzadzenia diagnostycznego wcho-
dza nastepujace moduty:

1. rama do mocowania tadowacza,
wozek z obcigznikami mechanizmu
narzedzia tadowacza,

3. zasilacz hydrauliczny dwusekcyjny
obwodu hydraulicznego wysiegni-
ka i obwodu hydraulicznego me-
chanizmu narzedzia,

4. urzadzenie sterujaco-zasilajace do
sterowania zasilaczem hydraulicz-
nym oraz do zasilania czujnikéw
i przetwornikdw pomiarowych,

5. kotara zabezpieczajgca i sygnali-
zator ruchu tadowacza,

6. komputer z oprogramowaniem
do sterowania przebiegiem sesji

TECHNOLOGIE .

diagnostycznej i akwizycji bazy e sprawdzanie szczelnosci zewnetrz-
danych. nej uktadu hydraulicznego tadowa-
Urzadzenie diagnostyczne jest obstugiwane cza bez obcigzenia przy ci$nieniu

do mocowania
tadowacza

licznego wysiegnika i obwodu hydrau-
licznego mechanizmu narzedzia

Urzadzenie sterujaco-zasilajace do
sterowania zasilaczem hydraulicznym oraz
do zasilania czujnikow i przetwornikéw
pomiarowych. Komputer z oprogramo-
waniem do sterowania przebiegiem sesji
diagnostycznej i akwizycji bazy danych

Kotara zabezpieczajaca i sygnalizator
ruchu tadowacza

Sy

Wézek z obcigznikami
mechanizmu narzedzia
tadowacza
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W celu przeprowadzenia diagnostyki fado-
wacza nalezy zamontowac go w specjalnych
uchwytach, podtaczy¢ przewody hydraulicz-
ne i przewod sterowania elektrozaworem
oraz zatozy¢ czujniki pomiarowe (kata ramki
i wysokosci wysiegnika). Po wykonaniu po-
wyzszych czynnosci tadowacz jest gotowy
do przeprowadzenia testu 0. Test ten wyko-
nywany jest bez obcigzenia. W tescie tym
sprawdzane sg ciSnienia na zaworze krzyzo-
wym, zakres obrotu narzedzia i maksymalna
wysokoSC unoszenia. Wszystkie parametry
tadowacza na biezaco wyswietlane s na
monitorze komputera, a nastepnie zapisy-
wane. Po przeprowadzeniu testu 0 diagnosta
sprawdza szczelno$¢ catej instalacji hydrau-
licznej fadowacza. Gdy wynik jest pozytyw-
ny mozna przejs¢ do testu 1.

Przygotowanie do rozpoczecia Testu 1

Test 1 jest przeprowadzany z maksymalnym
obcigzeniem dla danego typu tadowacza
(LC3 — 1850 kg; LC3/1 — 1200 kg; £C1650
— 1650 kg). W tescie tym sprawdzane sg ob-
wody: unoszenia wysiegnika i obrotu narze-
dzia. Polega on na uniesieniu obcigzenia na
wysokoS¢ 1 metra i sprawdzeniu opadania
wysiegnika oraz obrotu narzedzia w czasie 1
minuty. Po sprawdzeniu tych obwoddw cie-
zar zostaje uniesiony na wysokos¢ 1,5 m i
opuszczony do 1 m. Cykl ten jest przepro-
wadzany trzykrotnie. Jezeli wynik tego testu
jest pozytywny, diagnosta przechodzi do te-
stu 2.

e sprawdzenie zakresu zmian wy-
sokosci podnoszenia wysiegnika
i zakresu obrotu mechanizmu na-
rzedzia,
e sprawdzenie elektrozaworu dwu-
potozeniowego chwytaka,
sprawdzenie ci$nienia minimal-
nego i maksymalnego zaworu
przelewowego krzyzowego,
e sprawdzanie szczelnoSci
wewnetrznej uktadu
hydraulicznego fa-
dowacza pod
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W tescie 2 tadowacz poddawany jest
sprawdzeniu ze zmniejszonym obcigzeniem
(£C1650 — 1000 kg; LC3 — 1200 kg; LC3/1
— 1000 kg). W tescie tym sprawdzany jest
kat obrotu narzedzia. Polega on na trzykrot-
nym powtorzeniu potozenia od minimalnego
do maksymalnego kata oraz uniesieniu cie-
zaru na wysoko$¢ maksymalna.

Wyniki powyzszych testow sg zapisywane w
pamieci komputera oraz drukowane w spe-
cjalnym raporcie kontroli.

dtugotrwatym obcigzeniem; opad-
niecie wysiegnika lub obrét me-
chanizmu narzedzia wiekszy od
pewnej przyjetej wartosci po cza-
sie 60 sekund oznacza brak szczel-
nosci wewnetrznej cylindrow ukita-
du hydraulicznego,

e sprawdzanie uktadu kinematyczne-
go wysiegnika pod maksymalnym
dla danego tadowacza obcigze-
niem w czasie realizacji potrdjnego
cyklu podnoszenie-opuszczanie w
zakresie zmian wysokosSci podno-
szenia od okoto 1 do 3 m,

e sprawdzanie uktadu kinematycz-
nego mechanizmu narzedzia pod
obcigzeniem w czasie trzykrotnego
podnoszenia i opuszczanie mecha-
nizmu narzedzia w zakresie zmian
kata obrotu a od -35 do +25 stopni
przy statym potozeniu wysiegnika
na wysokosci okoto 1 m,

e sprawdzanie kinematyki narzedzia
zamontowanego na fadowaczu lub
zamontowanego do ramy urzadze-
nia diagnostycznego.
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POSZCZEGOLNE ETAPY TESTU

W celu finalnego sprawdzenia narzedzia
przeprowadzany jest test 3, ktory polega na
zadaniu maksymalnego cisnienia w skrajnych
potfozeniach oraz trzykrotnym otwarciu i za-
mknieciu narzedzia. Komputer zapisuje war-
tosci osiggniete podczas testu i przedstawia
je w formie graficznej w raporcie kontroli.
Powyzsze testy majg za zadanie wykrycie
wszystkich niedociggnie¢ podczas montazu,
aby tadowacze i narzedzia, ktore trafiajg do
klienta byty wolne od wad i mogty bezawa-
ryjnie stuzy¢ przez wiele lat.

Stosowanie nowoczesnych urzadzen diagno-
stycznych umozliwia statq poprawe jakosci
i funkcjonalnosci produkowanego przez Pro-
nar sprzetu.

Wyzej wymienionym badaniom pod-
dawane sg wszystkie produkowane przez
Pronar tadowacze.

Przebiegiem sesji diagnostycznej
Yadowaczy czotowych i narzedzi na linii pro-
dukcyjnej steruje w trybie automatycznym
specjalistyczne oprogramowanie kompute-
rowe. Stuzy ono do pomiardw, akwizycji da-
nych i przedstawienia wynikéw diagnozowa-
nia w postaci graficznej.

Program komputerowy stanowi in-
tegralng czes¢ systemu pomiarowo-diagno-
stycznego, skfadajacego sie z ukfadu ste-
rujgco-zasilajgcego (czujniki, przetworniki,
sterowniki). Uktad pomiarowy jest oparty
na przetwornikach cisnienia, enkoderze lin-
kowym do pomiaru wysokosci i predkosci
podnoszenia wysiegnika, czujniku kata ob-
rotu mechanizmu narzedzia oraz systemie
identyfikacji obcigzenia narzedzia.

Jarostaw Czaban

Pracownik naukowy Politechniki Biatostockie/

Marcin Opolski

Kontroler jakosci na Wydziale Montazu Ciggnikow w Pronarze
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I Etapy powstawania wyrobu

Badania prototypu

Powstawanie wyrobu to proces czasochtonny, ztozony, a przede wszystkim
bardzo kosztowny. W dwdch poprzednich artykutach z tego cyklu zostaty kolejno
przedstawione: projektowanie wyrobu i wykonanie prototypu. Teraz przyszedt czas
na szczegotowe opisanie kolejnego etapu tego procesu - badanie prototypu.

Ciagnik na wagach do pomiaru naciskow
kot. Za chwile rozpocznie sie pomiar

adanie prototypu nie rozpoczyna sie Nowoczesne metody symulacji komputero-
w momencie powstania wyrobu na wej, mogg odpowiednio wczesnie ujawnic

prototypowni. Proces ten rozpoczyna stabe punkty konstrukcji. Jednak nie moga Wyniki poriaru naciskw
sie znacznie wczesniej, cho¢ nie jest pro- dac petnej gwarancji jakosci produktu kon-
wadzony na duzg skale. Testy przeprowa- cowego i charakterystyki zachowania sie w
dzane sg juz w momencie konstruowania warunkach rzeczywistych. Najbardziej mia-
elementéw sktadowych przez konstruktora. rodajne jest badanie prototypow wtasnie w
Bo czym innym, jak nie testami, sg badania rzeczywistych warunkach eksploatacji i dla-
wytrzymatosciowe konstruowanych czesci. tego - w przypadku wyrobdéw technicznych, ktérym stawiane sa wysokie wymagania

w zakresie funkcjonalnosci i jakosci - bada-
nie takie powinno by¢ zawsze wykonywane.
Ze wzgledu na charakter i sposéb
Specialisi ds. badan podczas pomiaru przeprowadzanl.a, badania mozemy podzieli¢
nacisku poszczegdlnych kot ciagnika na teoretyczne i eksperymentalne. Te ostat-
PRONAR P6 na podioze. Za chwile nie dzielg sie na ruchowe i stanowiskowe.
ciggnik wjedzie na wagi . o
Badania ruchowe z kolei dzielimy na drogo-
we i eksploatacyjne, a stanowiskowe na sy-
mulacyjne i diagnostyczne.

Testy ciagnika PRONAR P6

w warunkach polowych na jednym

z miejsc do$wiadczalnych w okolicy

Narwi. Mimo cigzkich warunkéw,
przymarznigta ziemia, ciagnik radzit

sobie bardzo dobrze. Wyniki badan

sq w petni zadowalajace

- S \-.Qh.
m-":.f-ﬂ-rj,ﬂ #ﬁ

S
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Testy réznych maszyn i urzadzen
wymagajq indywidualnego podejscia. Ina-
czej nalezy testowac ciagnik, a inaczej przy-
czepe. W odmiennie réznych warunkach
pracujq: rozrzutnik obornika i zamiatarka. To
wszystko powoduje, ze dla kazdego rodza-
ju wyrobu opracowywany jest specyficzny
LProgram préb i badan”,

Rozgrzany do czerwonosci kolektor
wydechowy silnika podczas wyko-

nywania bilansu cieplnego ciagnika
PRONAR P9

»Program prob i badan” jest tworzony przez
konstruktora wiodacego w trakcie powsta-
wania prototypu, co umozliwia rozpoczecie
testow juz w momencie opuszczenia przez
prototyp prototypowni.

W ,,Programie prob i badan” okresla
sie precyzyjnie, na co podczas testow nalezy
Zwrdci¢ szczegdlng uwage, czas trwania te-
stdw oraz warunki w jakich nalezy testowac
wyrob. Testy przeprowadzane sg pod okiem
konstruktorow z Wydziatu Wdrozen. Kazde
spostrzezenie czy uwaga osoby testujacej sq
skrupulatnie zanotowane, a nastepnie ana-

Dokonywanie bilansu cieplnego ciggnika PRONAR P9
0 mocy 260 KM. Pomiar odbywa sie przy pomocy reje-
stratora temperatur i ci$nien w funkcji czasu. Czujniki
rejestratora umieszczone sq,

w réznych miejscach ciggnika

KWARTALNIK PRONAR NR 1(4)/2008

lizowane pod katem ewentualnych zmian w
wyrobie. Operatorzy, ktdrzy przeprowadzajg
badania, sq pracownikami wysoko wykwali-
fikowanymi. To miedzy innymi od ich oceny
i spostrzezen zalezy, jaki ostatecznie otrzy-
mamy wyrob. Ze wzgledu na potrzebe dtugo-
trwatych testow zdarza sie, ze nasze wyroby
sq testowane przez rolnikdw, czyli przysztych
nabywcow sprzetu.

Po przeprowadzeniu wielogodzin-
nych préb, w skrajnie réznych warunkach,
testowany wyrob wraca do prototypowni,
gdzie jest rozmontowywany na czesci skia-
dowe i kazdy element podlega dokfadnej
weryfikacji. Jezeli istnieje taka koniecznos¢,
to po testach sg wprowadzane zmiany w wy-
robie, a nastepnie jest on poddany dalszym

Ciagnik PRONAR P9 obcigzony maksymalnie
przez hamulec podczas wykonywania bilansu
cieplnego. Za pomoca tego urzadzenia badane
sg w Pronarze wszystkie ciggniki trafig do
uzytkownikow
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TECHNOLOGIE

prébom. Proces ten trwa az do momentu
otrzymania wyrobu zgodnego z zatozonymi
na poczatku procesu projektowania wyma-
ganiami.

Kiedy wszystkie testy zostang ukon-
czone, konstruktorzy opracowuja wnioski z
badan prototypu. Zatwierdzenie wnioskéw
pozwala opracowac ostateczng dokumenta-
cje konstrukcyjng wyrobu i przekazac jq do
dziatu technologicznego. Wiasnie tam roz-
poczyna sie kolejny etap powstania wyrobu
- technologiczne przygotowanie produkcji. O
tym jednak bedzie mowa w nastepnym arty-
kule tego cyklu.

I Jarostaw Pawluczuk

Autor jest kierownikiem Prototypowni w Pronarze
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- Pneumatyka i hydraulika

Nowa linia,

czyli wyzsza jakosc

Rok 2008 to w Pronarze kolejny okres
inwestycji, majacych na celu ciggte poszerza-
nie oferty oraz podnoszenie jakosci produko-
wanych wyrobow, takze w zakresie pneuma-
tyki i hydrauliki.

uruchomiona w styczniu, w petni zau-
tomatyzowana, sterowana numerycz-
nie linia szlifiersko-polerska. Postuzy ona do

Przyk’radem tego typu inwestycji jest

W petni zautomatyzowana
linia szlifiersko-polerska

obrobki wykanczajacej elementow sitowni-
kow hydraulicznych - gtdwnie teleskopowych
- ktorych oferta zostanie w najblizszym
czasie znacznie poszerzona. Sitowniki te sg
elementem konstrukcji wywrotu przyczep i
naczep produkowanych w Pronarze. Firma
sprzedaje je takze innym producentom tego
rodzaju sprzetu — zaréwno krajowym, jak
i zagranicznym.

Technologia obrobki, oparta na
zasadzie szlifowania bezklowego, pozwa-
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la na sprostanie bardzo wysokim wymaga-
niom odnosnie jakosci powierzchni (wartos¢
wskaznika chropowato$ci powierzchni Ra
ponizej 0,05 um !). Wptynie to na wydtuze-
nie zywotnosci i wzrost bezawaryjnosci si-
townikéw. Numeryczne sterowanie, w jakie
wyposazone jest urzadzenie, pozwala na

kWARTALNIK PRONAR NR 1(4)/2008

peing kontrole procesu obrdbki oraz zapew-
nia powtarzalnos¢ wykonywanych elemen-
tow.

Rozwdj produkcji sitownikow hy-
draulicznych nie dotyczy jedynie sfery zwia-
zanej z obrdbka, ale tez montazu i - co naj-
wazniejsze - kontroli jakosci. Obecnie trwajg

Efekt finalny

Kontrola jako$ci na kazdym
etapie produkcji
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System zatadowczy oraz
wytadowczy obrabia-
nych detali

Proces obrébki |3

prace zwigzane z uruchomieniem nowoczes-
nego, zautomatyzowanego stanowiska do
montazu sitownikéw teleskopowych.

Pozwoli ono w znaczacy sposob
skréci¢ czas montazu wyrobu finalnego. W

F "™ .

celu zapewnienia wymaganej jakosci pro-
dukowanych sitownikéw, w ciggu kilku nad-
chodzacych tygodni zostanie uruchomione
nowoczesne stanowisko diagnostyczno-
kontrolne sitownikéw hydraulicznych, dzieki

e
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ktéremu poszerzeniu ulegnie zakres badan,
zwigzanych z kontrolg jakosci wyrobow dzia-
tu Pneumatyki i Hydrauliki.

Pronar nalezy co czotéwki krajo-
wych i europejskich producentéw hydrauliki
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INWESTYCIE .

=

sitowej. Oferta firmy w tym zakresie jest sta-
le poszerzana, czego przyktadem moga by¢
prace zwigzane z wdrozeniem do produkcji
seryjnej hydraulicznych sitownikow telesko-
powych do naczep samochodowych.

Pomimo bogatej oferty w zakre-
sie pneumatyki i hydrauliki sitowej, Pronar
przywigzuje duzg wage do rozwoju tej cze-
$ci produkcji, przygotowujac wdrozenia ko-
lejnych urzadzen oraz technologii.

Pawelt Szutkiewicz

Autor jest kierownikiem Dziatu Pneumatyki | Hydrauliki
w Pronarze
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- odzi pracownicy chetnie podnoszg kwalifikacje i we Wroctawiu). Pronar prowadzi tez sze \ ‘I‘%ﬂﬁ% =1 "‘ “ wisze
rokg dziatalnos¢ handlowg, ktérg zamierza """‘iﬁ "" ""‘ jgo;:éngﬁrlz
[ ] rozwija¢, wchodzac na nowe rynki. “' "%""" [ "-"
Tak rozlegta dziatalno$¢ produkcyj- ‘%““‘"‘ _ %
u rsy S u I a na i handlowa wymaga wykwalifikowanych """‘““ i- .
’ , pracownikéw, ktorych poszukujemy i znaj- ""“i‘" JJ -\ solicealne
dujemy w okolicznych miejscowosciach, ="=‘ 3 % 31 0sb - 2%
a nawet w odlegtych od Narwi miastach, ""‘ i) ‘; —
0 o ra m.in. takich jak Siedice, Lublin, Ptock czy "" % f
Wroctaw. . %"‘ i |
Dewizg Pronaru jest inwestowanie | "-l"' ?‘ | L
Wiekszo$¢ pracownikéw Pronaru to ludzie mtodzi - 70 proc. zatrudnionych nie W ludzi, bo Ci w firmie sg najwazniejsi. Oni | "i"" 2l
przekroczyto 35. roku zycia. Ta ogromna rzesza mtodych ludzi to dowdd, ze umiejet- :trz';‘gmc‘; ;?g’zz?;;(zcs:sltevﬂzi;ucz:; S'\\:Vaos' ﬂ"" ?'
na polityka pracodawcy jest najlepszym sposobem na emigracje zarobkowa. {2, wiedze | Umiejetnodcl, m.in. poprzez réz- \ “= A / . Jowe

d kilku lat Pronar utrzymuje pozycje
Olidera na polskim rynku producentéw
ciggnikéw. Co trzeci sprzedany ciag-
nik, trzy czwarte przyczep oraz 80 proc. felg
wykorzystywanych w polskim rolnictwie oraz

maszynach komunalnych pochodzi wiasnie
z Pronaru. Ciagniki i inne maszyny z Narwi

jezdza dzi$ po drogach i polach catej Euro-
py. Firma posiada Hurtownie Paliw i Olejéw
Silnikowych, sie¢ stacji benzynowych wraz
z zapleczem gastronomiczno-noclegowym.
Jest tez powaznym dystrybutorem mate-
riatdw hutniczych, ktore sprzedaje w Narwi
oraz w oddziatach (w Kielcach, Gliwicach
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nego rodzaju kursy i szkolenia. Dwoje pra-
cownikdw rozwija swojq wiedze na studiach
doktoranckich o tematyce $cisle zwigzanej
z funkcjonowaniem firmy. Ponad 160 mto-
dych ludzi, pracujacych w Pronarze, studiuje
na Politechnice Biatostockiej, Uniwersytecie
w Biatymstoku oraz na innych uczelniach
w catej Polsce. Okoto 40 pracownikdéw po-
gtebia swojg wiedze na studiach podyplo-
mowych. Znaczna liczba mitodych
0sob zdobywa wyksztatcenie $red-
nie.

W ubiegtym roku szereg

Y $rednie techniczne
\ 412 0s0b - 27,3%

| $rednie ogdlne
143 osoby - 9,5%

obrabiarek sterowanych numerycznie. Mile
widziane na wyzej wymienione stanowiska
sg osoby z doswiadczeniem, ktérym podzie-
la sie z mtodszymi absolwentami wyzszych
uczelni. Najlepszym specjalistom oferujemy

Struktura wyksztatcenia
pracownikéw Pronaru

miodych ludzi podnosito swoje kwa- =+

lifikacje, zdobywajac nowy zawdd
i nowe uprawnienia, 0 czym pisa-

liSmy w trzecim numerze naszego -

kwartalnika.
JesteSmy przekonani, ze ta potezna
rzesza studiujacych, uczacych sie
oraz podnoszacych swoje kwalifi-
kacje ludzi bedzie miata pozytywny
wptyw na funkcjonowanie i rozwoj
naszej firmy.

Jednakze rozwdj  spot-
ki wymaga doptywu nowej kadry.
Obecnie poszukujemy specjalistow

do Dziatu Sprzedazy Zagranicz-

nej ze znajomoscig specyfiki han-

dlu i jezykéw obcych (na rynki wschodnie
i zachodnie) oraz specjalistow ds. marketin-
gu. Oczekujemy na oferty od inzynierow do
Dziatu Pneumatyki i Hydrauliki. Zatrudnimy
tez konstruktoréw, technologdw, planistéw,
specjalistbw spawalnictwa, programistow
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T
styczen

T
luty marzec kwiecien maj czerwiec lipiec sierpien

mozliwos¢ dalszego rozwoju zawodowego,
zamieszkanie w stuzbowych mieszkaniach,
stuzbowe samochody, a przede wszystkim
dobrze pfatng prace w rozwijajacej sie fir-
mie.

Stanistaw Kulesza

Autor jest kierownikiem Dziatu Kadr w Pronarze

T 1
wrzesien  pazdziernik  listopad grudzien

Dynamika zatrudnienia w Pronarze
w okresie styczen 2006 - luty 2007
(w liczbach bezwzglednych)
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- Wybdr dostawcy

Klucz do sukcesu
lub poczatek klopotow

Kazde przedsiebiorstwo dziatajgce w gospodarce rynkowej ma swoich dostaw-
cdw materiatow, ustug, licencji itp. Wspotczesny, mocno konkurencyjny rynek, jest
peten firm, ktére mogq by¢ naszymi potencjalnymi dostawcami. Jak jednak wybrac
te jedna, niepowtarzalng, najlepszg?

Podjecie decyzji o wyborze
dostawcy wymaga dokfadnej
analizy wszystkich korzysci

i stabych stron. Na zdjeciu:
pracownicy Dziatu Logistyki
Pronaru

ybierajac kooperanta do naszego
biznesu kierujemy sie wieloma
kryteriami. Bierzemy pod uwage

przydatnos¢ oferty w naszej rzeczywistosci
rynkowej, jej jakos$¢, wyjatkowosé, no i prze-
de wszystkim cene. Skorzystanie z zakupu
towaru czy tez ustugi u dostawcy musi sie
nam po prostu optacac. Na globalnym rynku
dziatajg miliony firm. Mogtoby sie wydawa¢,
ze majac taki wybodr kazdy potencjalny na-
bywca nie powinien mie¢ ktopotu ze zna-
lezieniem odpowiedniego partnera. Jest to
rozumowanie stuszne, pod warunkiem jed-
nak, ze kupujacy jest Swiadomy ztozonosci
problemu, przed ktorym staje.

Odpowiedni dostawca moze okazac

sie dla firmy btogostawienstwem, jednak
]

nieodpowiedni moze by¢ zrodtem powaznych
ktopotéw. Przed podjeciem decyzji o rozpo-
czeciu wspotpracy z kontrahentem dobrze
jest zainwestowac nieco czasu i wysitku w
zbadanie jego oferty i wiarygodnosci. Nalezy
pamietaé, aby nie podejmowac zbyt pochop-
nych decyzji, bazujac na przyktad jedynie
na cenie oferty. Przed ztozeniem zamowie-
nia lub zawarciem umowy nalezy doktadnie
ustali¢ wszystkie szczegdty wspotpracy. Nie-
zbednym krokiem jest ustalenie wszystkich
kwestii technicznych. Musimy by¢ pewni, ze
oferowany produkt w petni zaspokoi nasze
wymagania. Nie mozna zapominaé tez o
warunkach gwarancji. Nawet najlepszy kon-
trakt mozna popsuc, nie ustalajac zawczasu
odpowiedzialnosci gwarancyjnej stron trans-
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akcji. Po ustaleniu szczeg6téw technicznych
mozemy przejs¢ do kosztu zakupu towaru.
Obok ceny bardzo wazne s warunki dosta-
wy. Pozornie okazyjna oferta moze bowiem
nie zawieraC kosztow transportu, cta lub in-
nych, zwigzanych z dostawa, optat. Istotnym
moze sie okaza¢ konieczno$¢ ubezpieczenia
towaru w drodze do magazynu odbiorcy. Po
analizie kosztdw nalezy przyjrzeé sie row-
niez kwestii pewnos$ci dostaw. Bardzo atrak-
cyjny jakosciowo i kosztowo dostawca moze
sie bowiem okazac zupetnie niewiarygodny
terminowo. Dobrym zwyczajem jest zawar-
cie w umowie dostaw klauzuli naktadajacej
kary umowne za nie wywigzanie sie przez
dostawce z terminu realizacji zamdwienia.
Zapis taki dziata na dostawce mobilizujaco,
natomiast odbiorcy daje wieksze poczucie
bezpieczenstwa.

Przy sprawdzaniu wiarygodnosci
dostawcy czesto opieramy sie na posiada-
nych przez niego certyfikatach. Mogg to by¢
certyfikaty jakosci wedtug norm ISO 9000,
certyfikaty przemystu motoryzacyjnego TUV
lub inne branzowe. Dajg one pierwszy po-
glad na pozycje kontrahenta na rynku. Dla
zdobycia certyfikatu musi on bowiem spetni¢
szereg Scisle okreslonych warunkéw, ktérych
znajomos¢ pozwoli nam na wyrobienie opinii
0 jego dziatalnosci.

Po zbadaniu oferty jakoSciowej i ce-
nowej oraz posiadanych certyfikatow dobrze
jest zobaczy¢ na wiasne oczy, jak nasz do-
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stawca dziata. Warto poswieci¢ nieco nasze-
go cennego czasu i przeprowadzi¢ audyt w
jego firmie. Na miejscu mozna zobaczyc¢ jego
technologie, park maszynowy, organizacje
pracy oraz system zapewnienia jakosci. Nie
zaszkodzi tez rzut oka na raporty, opisujace
jego sytuacje finansowa.

Powyzszy zestaw rad przy wyborze dostawcy
moze sie wydawac zbyt rozbudowany. Nale-
zy jednak pamietac, ze o ile dobry dostawca
moze byc¢ przystowiowaq zyfq ztota, o tyle zty
moze by¢ rownie przystowiowym gwozdziem
do trumny naszego przedsiebiorstwa. Czas
i pienigdze zainwestowane w jego wybdr
Z pewnoscig sq warte osigganych pdzniej ko-
rzysci i minimalizacji ryzyka wspotpracy.

I Eliasz Pyzowski

Autor jest kierownikiem Dziatu Logistyki w Pronarze
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W podejmowaniu decyzji

pracownikéw wspiera jeden
z modutéw systemu mySAP
ERP
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- Globalna fabryka, czyli ,Made in China”

Od taniej pracy do
gospodarczej potegi

Wchodzac do sklepu z butami, kompu-
terami, ubraniami, sprzetem sportowym czy
tez artykutami rtv mozemy by¢ niemal pew-
ni, ze natrafimy tam na wyrdb z etykietka
,Made in China”. Reakcje konsumentéw na
taki widok bywaja rozne.

Po $mierci Mao Zedonga w roku
1976 Chiny rozpoczety proces wychodzenia
z chaosu, powstatego w wyniku niemal 30-
letnich  komunistycznych eksperymentoéw.
Gospodarka kraju byta zrujnowana, a w mia-
stach panowaty nedza i zacofanie. Odwazne
reformy nastepcow Mao, a przede wszyst-
kim liberalizacji gospodarki i jej otwarcie na
$wiat, zaczety przynosi¢ nieprawdopodobne

dukt z powrotem na potke w przekona-
niu, Ze jego jakos¢ z pewnoscig dalece
odbiega od ich oczekiwan. Inni zaktadajg,
ze taki towar pewnie nie jest rewelacyjny ja-
kosciowo, ale za to kosztuje znacznie mniej

Jedni natychmiast odkfadaja taki pro-

wprost rezultaty. Chinczycy poczuli powiew
zmian. Najbardziej przedsiebiorczy masowo
porzucali stabo opfacane panstwowe posa-
dy, probujac swoich sit w biznesie. Powsta-
waty miliony matych, rodzinnych firm.

niz odpowiedniki wyprodukowanych w Eu-
ropie. Jeszcze inni, nie zwracajac uwagi na
kraj pochodzenia, patrzg na jakos¢ towaru

i jego walory uzytkowe. O ile trzecia
z wymienionych postaw jest czy-
sto pragmatyczna, to dwie
pierwsze nacechowane

sq uprzedzeniami
i stereotypami,
nad ktorymi
warto sie przez
chwile pochy-
lic.

Ogromnym potencjatem ponadmi-
liardowego spoteczenstwa zainteresowat
sie tez kapitat zagraniczny. Jak grzyby po
deszczu wyrastaty w Panstwie Srodka nowe
fabryki, drogi, osiedla. W rekordowym tem-
pie wyrastaly nowe, wielomilionowe miasta.
Caty $wiat z nadziejq, ale tez z pewnym nie-
pokojem, obserwowat btyskawiczne prze-
miany w tym najludniejszym panstwie $wia-
ta. Zmiany dotyczyty réznych dziedzin zycia,
jednak najbardziej spektakularnym okazat
sie rozwdj gospodarczy Chin.

Miliony chinskich firm nastawito sie
na produkcje. Poczatkowo byly to prymi-
tywne warsztaty, czy tez szwalnie produku-
jace na rynek wewnetrzny. Brak kapitatu i
nowoczesnych technologii nadrabiano takim
atutem, jak bardzo tania sita robocza. Set-
ki milionéw ludzi, gotowych podja¢ prace
za przystowiowg ,miske ryzu”, okazaty sie
poteznym orezem gwarantujacym sukces
w pracochtonnych, nie wymagajacych zbyt
duzych kwalifikacji, branzach. Bardzo szyb-
ko chinskie szwalnie czy fabryki obuwia za-
czety podbijac globalny, masowy rynek.

Poczatkowo jakos$¢ chinskich wy-
robdéw znacznie odbiegata od europejskich
czy amerykanskich standardéw, jednak ze

wzgledu na bardzo niskie ceny, znajdo-
waty one nabywcédw wsréd mniej
zamoznych konsumentéw na
catym Swiecie. Na produ-
centdéw tekstyliow na catym
$wiecie padt blady strach.
Wiele firm, w tym niestety
rowniez polskich, nie mogac
znalez¢ recepty na utrzy-
manie sie na zalanym chin-
skimi ubraniami rynku,
musiato zamkna¢ swojq
dziatalnos¢. Najbardziej
przenikliwi menedze-
rowie zachodnich
firm  odziezowych
zrozumieli, ze z
chinskimi przed-
siebiorstwami
nie nalezy ry-
walizowaé, lecz
wspotpracowac.

EKONOMIA .

Zaczety pojawiac sie wspdlne przedsiewzie-
cia, w ktorych zagraniczne firmy udostepnia-
ty technologie i tworzyly projekty, za$ tanie
wykonawstwo lezato juz po stronie chinskiej.
Takie przedsiewziecia gwarantowaty wyso-
kg jakos¢ wyrobdw i bardzo konkurencyjne
ceny. Wkrotce, w niektdrych branzach, ko-
operacja z chinskimi producentami lub tez
utworzenie wiasnej fabryki w Chinach, staty
sie warunkami powodzenia.

Dobre przyktady firm tekstylnych
przyjety sie takze w innych gateziach pro-
dukgji. Swiatowi producenci zabawek, mate-
riatdw biurowych, komputeréw osobistych i
elektroniki uzytkowej zaczeli masowo otwie-
ra¢ swoje oddziaty w Chinach. Obecnie juz
ponad 80 proc. elementéw wchodzacych w
sktad komputeréw osobistych schodzi z tasm
montazowych chinskich fabryk, a znalezienie
innej niz chinska zabawki graniczy wrecz z
cudem.

Rozpedzona chinska gospodarka
opanowuje coraz to nowe branze. Jesz-
cze przed trzema laty Chiny byty jednym z
najwiekszych importerow stali, dzis sg jej
najwiekszym producentem i eksporterem.
Ostatnio wydaje sig, ze majq coraz wiekszq
ochote na objecie $wiatowego przewodni-
ctwa w motoryzacji. Na razie ograniczajg
sie do zachecania zagranicznych koncerndw,
zeby otwieraty u nich montownie i fabryki
produkujgce podzespoty. Lecz - znajac sku-
tecznos¢ i determinacje Chinczykow - tatwo
mozemy wyobrazi¢ sobie wizje Swiatowego
rynku motoryzacyjnego za okoto 20 lat...

Chinska gospodarka rozwija sie w
imponujgcym tempie, opanowujgc coraz to
nowe branze. Najwieksze na $wiecie huty,
rafinerie, jedne z najwiekszych bankdéw lezg
w Panstwie Srodka. Wszystko wskazuje na
to, ze najblizsze dekady beda mijaty pod
znakiem dalszego dynamicznego rozwoju i
wzrostu znaczenia Chin na arenie miedzyna-
rodowej. Proces ten wydaje sie by¢ nieod-
wracalny, a najlepsze co mozemy w tej sytu-
acji zrobi¢, to korzysta¢ w naszym biznesie
Z szans, jakie niesie za sobg wspotpraca z tg
~Nnajwieksza fabryka $wiata”.

Eliasz Pyzowski

Autor jest kierownikiem Dziatu Logistyki w Pronarze
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Od 17 lat nie byto roku, w ktdrym Pronar nie otrzymatby co najmniej jednej cenionej
w branzy nagrody

Kazde wyroznienie
jest cenne

Pierwszg rzeczg jaka rzuca sie w oczy w gabinecie narad Rady Wiascicieli Pro-
naru jest duzy, zajmujacy catq Sciane szklany regat, zastawiony licznymi nagrodami,
jakie firma otrzymata w ciggu 20 lat swojej dziatalnosci. Pierwszg — tytut Agrobiznes-
mena roku 1991, zostat wyrdzniony zatozyciel firmy — Sergiusz Martyniuk, juz po
dwoch latach dziatalnosci przedsiebiorstwa.

Euro Leader 2005

Liczne puchary, statuetki, dyplomy
— mozna zastanowic sie, ktora z tych
nagrod jest najcenniejsza?

- Wszystkie sg bardzo cenne — stwierdza
wiceprezes Rady Wiascicieli Jan Czernia-
kiewicz. - Wszystkie nas ciesza. Oczywiscie
mozna stwierdzi¢, ze wsrod tych licznych na-
grod sq i takie, ktore wyjatkowo radujg, to
te przyznawane za nasze produkty. To ozna-
cza, ze firma sie rozwija i caly czas jest na
wysokim poziomie technologicznym.

Wiceprezes Rady Wiascicieli Pronaru Jan Czerniakiewicz szczyci sie otrzymanymi przez firme nagrodami

Nowoczesne ciagniki

Bez watpienia do takich nagréd nalezg dwa
Puchary Ministra Rolnictwa i Rozwoju Wsi,
ktére Pronar otrzymat w dwdch ostatnich
latach (2006 i 2007) za wprowadzenie na ry-
nek nowoczesnych ciggnikéw — serii P5 5135
oraz ZEFIR 85.

Do tych najcenniejszych nagréd nalezg tak-
ze - Hit Polagra z 2002 roku oraz statuetki
Lider Rynku i EuroLeader 2005.
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- Nagroda przyznana nam na Miedzynaro-
dowych Targach Wyrobéw Spozywczych i
Gastronomii Polagra, to szczegdlnie cenne
wyroznienie. Pokazuje, ze potrafimy sku-

Nagroda za najbardziej
oryginalng aranzacje stoiska
targowego

POLAND EXPO, Uzbekistan
2007, Taszkient 'y

tecznie kol ymi w tej
branzy — wyjasnia wiceprezes Jan Czernia-
kiewicz. — Takie nagrody potwierdzajg, ze
sie rozwijamy i w firmie nie ma stagnaciji.
Nagrody sg réwniez mobilizujace dla na-
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Lider Rynku

szych pracownikéw, pokazuja, ze ich praca
przynosi dobre efekty.

Nagrod nie kupujemy

Pronar otrzymuje wyrdznienia za
konkretne osiggniecia. W firmie zapewniajq,

Podzigkowanie za sponsoring druzyny siatkarzy
Pronar-Parkiet Hajnéwka

Ze nie sg zainteresowani ,kupowaniem” na-
grod.

- To nie ma sensu. Jezeli organizator kon-
kursu zada za to optat, nie uczestniczymy
w takiej rywalizacji. Chcemy, aby docenia-
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- ,Podlaska Marka
* Roku” w kategorii
Pomyst Roku
2005 za seri¢
Ciagnikéw Rolni-
czych PRONAR

Wisi - Czestochowa 2004

XVI Krajowa Wystawa Rolnicza.
Puchar Ministra Rolnictwa i Rozwoju Wsi
za wprowadzenie na rynek nowoczesne-
go ciggnika rolniczego ZEFIR 85

No nas za nasze osiggniecia, a nie za to, ze
ptacimy za nagrode — méwi wiceprezes Jan
Czerniakiewicz.

- Zdarza sie, ze zgtaszajq sie do nas firmy
oferujgce ptatne wyrdznienia, ale my w ta-
kich sytuacjach po prostu odmawiamy.

Sukcesy juz od 1991 roku

Pierwszg nagroda byt tytut Agro-
biznesmena roku dla Sergiusza Martyniu-

EUROOBIEKTYW
2005 - w dziedzinie

,Gospodarka”

", Rolnictwa
i Rozwoju Wsi
1 - Czestochowa

Nagroda Gtéwna prezy-
denta Stowarzyszenia
Agro Biznes Klub

w Konkursie Maszyna
Rolnicza 2000 Roku za
ciagnik Pronar 82TSA

Medal AGROTECH Kielce 2007
za ciagnik rolniczy PRONAR serii P5
model 5135

ka w 1991 roku. Z roku na rok wyrdznien
byto coraz wiecej. Pronar zostat zauwazo-
ny w 1995 roku na Polagrze, otrzymujac
Laur Publicznosci. Nastepny rok okazat sie
wyjatkowo udany. Firma zostata wyrdznio-
na ztotym medalem na Miedzynarodowych
Targach Techniki Rolniczej - AGROTECH ‘96
i sukces ten powtdrzyta w kolejnym roku. Od
1997 roku Pronar kilkakrotnie otrzymywat na
ogolnopolskich dozynkach Nagrody Ministra
Rolnictwa i Gospodarki Zywnosciowej.
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Puchar ministra Rolnictwa
i Rozwoju Wsi za ciagnik serii P5

Nagroda Ministra Rolnictwa 5135 - Czestochowa 2006 ’/

i Rozwoju Wsi o ¥ 7
- Ogélnopolskie Dozynki i ! i,
Jasnogérskie 2000 ' i - gl | y2

oty Medal na Migdzy- - 4 LS
narodowych Targach i S R T e A
Techniki Rolniczej J i

-AGROTECH 2002

Nagroda a Rolnictwa
i Gospodarki Zywnosciowej
- Ogdlnopolskie Dozynki

Jasnogorskie 2001

Medal AGROTECH Kielce 2004

— .=~ kategorii Czlowiek Roku
e P I ! wojewddztwa podlaskiego
- przyznana Panu Sergiuszowi
——~ Martyniukowi - prezesowi
Rady Wiascicieli Pronaru

 Rimad i TEE

ary Polskiej
Gospodarki - 2006

Gospodarki - 2007

Fila

Gospodark

takze kilkakrotnie ztotymi medalami Miedzy-
narodowych Targdw Poznanskich, miedzy in-
nymi za rozrzutnik Obornika Herkules N262
w 2005 roku.

Symbolem sity przedsiebiorstwa jest
ubiegtoroczna statuetka - Filary Polskiej Go-
spodarki, przyznana przez ,Puls Biznesu”.

l Marek Orciuch

W 2000 roku Agro Biznes Klub na-
grodzit w konkursie na maszyne rolniczg
ciggnik Pronar MTZ 82TSA.

W kolejnym roku Pronar ponownie
zostat wyrdzniony ztotym medalem na Mie-
dzynarodowych Targach Techniki Rolniczej -
AGROTECH. Firma z Narwi wyrdzniana byfa
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- Rosja

Wielki kraj —

ielkie mozliwosci
Federacja Rosyjska to nie tylko kraj o najwiekszej na Swiecie powierzchni,
ale rowniez jedna z najszybciej rozwijajacych sie gospodarek — caty Swiat jest pod

wrazeniem tempa wzrostu notowanego w zwigzku z dynamicznie rozwijajgcym sie
eksportem i importem. Wzrost jest widoczny gotym okiem, co cieszy szczegodlnie

takie firmy, jak Pronar.

2007 roku Rosja stafa sie dla Pro-
naru drugim - po Niemczech - pod
wzgledem wielkosci rynkiem han-

dlowym. Przemawiajg za tym przede wszyst-
kim obiektywne przestanki: Unia Europejska
jest i pozostanie dla . Rosji najwazniej-

Pronar T669

szym partnerem handlowym, a Rosja dla
Unii Europejskiej - atrakcyjnym rynkiem
oraz najwazniejszym dostawcg surowcow
i energii.

W Rosji duzg popularnoscig cieszg
sie praktycznie wszystkie maszyny produko-
wane w Narwi. Najwiekszym hitem sg przy-
czepy skorupowe (T700 i T669) oraz zamia-
tarka ,Agata”.

Przyczepa skorupowa
Pronar T700
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Przyczepy skorupowe sg najczesciej uzy-
wane przez rolnikdw z obwodu lipieckie-
go i smolenskiego. To przyczepy duze (od
8 do 18 ton) i bardzo pojemne (od 16 do
35m3) z hydraulicznie podnoszong klapg tyl-
na, wytrzymatymi profilami ram no$nych
i trwatymi osiami jezdnymi. Bogate opcjonal-
ne wyposazenie powoduje, ze rolnik moze w
tatwy sposdb dostosowac produkt do wias-
nych potrzeb.

Rozwigzania tego typu sprawdzajgq
sie znakomicie w najwiekszych gospodar-
stwach rosyjskich, gdzie zbiory sg bardzo
duze, np. przy zbieraniu i przewozie wszel-
kiego typu roslin, ktdre sg przeznaczone na
kiszonki, a takze burakéw, ziemniakow i ce-
buli. Istotne znaczenie, szczegdlnie w obwo-
dzie smolenskim, ma uprawa Inu — do jego
zbioru réwniez idealnie nadajq sie pronarow-
skie przyczepy skorupowe.

Zamiatarki
Pronar ZMC 2.0
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Zamiatarka ZMC 2.0 jest uzywana
w wielu miejscowosciach zachodniej czesci
Rosji, m.in. w obwodach: nowogrodzkim,
lipieckim, kurskim, tutskim i smolenskim.
Uzywana jest w zakfadach i gospodarstwach
komunalnych do utrzymania czystosci drog,
placéw, parkingdw i wszystkich innych utwar-
dzonych powierzchni drogowych i chodniko-
wych.

Stosowana jest takze w przedsie-
biorstwach drogowych do oczyszczania pod-
toza przed pofozeniem asfaltu na remonto-
wanych odcinkach drég. ZMC 2.0 posiada
zespot czyszczacy sktadajacy sie z dwdch
szczotek talerzowych z bezstopniowa regu-
lacjg obrotdw, podcisnieniowego systemu
zasysania S$mieci, unoszonego zbiornika o
pojemnosci 2,1 m3 oraz zbiornika rozpylania
wody o pojemnosci 240 litréw. Jej szeroko$¢
zamiatania wynosi 1800-2200 mm.
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Uzytki rolne zlokalizowane sg gtdwnie w rejonie
europejskim  (centralno-czarnoziemnym) obej-
mujacym 65 proc. gruntéw ornych kraju oraz
w regionach poétnocno-kaukaskim (44 proc. po-
wierzchni wszystkich gruntéw ornych), Powotza
(32 proc.), uralskim (24 proc.), kaliningradzkim
(26 proc.).

Hodowla obejmuje gtéwnie bydto, trzode chlew-
ng, owce oraz renifery. Rozwiniete rybotéwstwo
- gtéwne potowy (80 proc.) pochodzg z otwartych
oceanéw (Atlantyckiego i Spokojnego), a tylko 8
proc. z morz wewnetrznych, jezior i rzek.

Rosja zajmuje czotowe miejsce wsrod
panstw WNP pod wzgledem zasobow bo-
gactw mineralnych. Przypada na nig 3/4
zasobow energetycznych i blisko 60 proc.
rud zelaza. Do najwiekszych nalezg ztoza:

e ropy naftowej, gtdwnie zachodnia
Syberia, region timansko-peczor-
ski i wotzansko-uralski,

MARKETING

PRZEMYSL

niej, w dorzeczu Angary (Temirtaj, Taszta-
gol, Abakan). Huty-giganty zlokalizowane
sq w Magnitogorsku, Niznym Tagile, Cze-
labinsku.

Poza tym rozwinigty jest przemyst:
e maszynowy (produkcja maszyn
i urzadzen, np. kottéw parowych,
turbin, reaktorow) w Jekateryn-

burgu (zaktady Uralmasz), Nowo-

e gazu naturalnego, w zachodniej
sybirsku i Irkucku,

i wschodniej Syberii (np. ztoza

urengolskie, jamburskie, zapo- ¢ samochodowy w Moskwie (ZIL,
larne, miedwieskie i na potwy- AZLK), Niznym Nowogrodzie
spie Jama), (GAZ), Izewsku (KAMAZ),

e wegla kamiennego, gtéwnie w e Uljanowsku (UAZ),

okregu  kuznieckim, kansko- lotniczy w Moskwie, Petersburgu,

aczynskim, irkuckim, peczor- Saratowie, Rostowie,

skim, na Syberii (30 proc. zaso- e elektroniczny i elektrotechniczny

béw swiatowych), (telewizory, magnetowidy, apa-
e wegla brunatnego, gtéwnie w po- raty fotograficzne, zamrazarki,

tudniowej czesci Krasnojarskiego pralki, zegarki),

Kraju na Syberii Wschodniej oraz e chemiczny, zwtaszcza petroche-

% w Zagtebiu Kaspijskim. miczny (rafinerie w Ufie, Salawa-

Ny = cie, Samarze, Permie, Groznym),

N {“—ﬂi Silnie jest rozwiniete hutnictwo zelaza ¢ drzewny (12 proc. swiatowej pro-
i metali niezelaznych - olbrzymie ztoza ist- dukcji tarcicy).

niejg w srodkowym i potudniowym Uralu

- (Magnitnaja, Blagodat, Wysokaja) oraz W Rosji rozwinat sie tez specyficzny, nie
na Syberii ujmowany w statystykach, przemyst kos-
e Wschod- miczny i zbrojeniowy.
L "“] 'I"
O\ AT
1 .f ‘.-l‘-‘
NN N T
- t“._/
Moskwa 10 415 400
Sankt Petersburg 4 600 000
- | Nowosybirsk 1 405 600
INFORMACIE OGOLNE Nizny Nowogrod 1297 600
Rosja potozona jest na obszarze dwdch konty- Stolica: Moskwa Struktura PKB (2006): rolnictwo: 5,3 proc., prze- ' AU s e
nentéw: Europy i Azji. Rozciaga sie od Europy Ustrdj polityczny: republika federalna o semipre- myst: 36,6 proc., ustugi: 58,2 proc. Samara 1157 880
Wschodniej przez pétnocno-srodkowa Azje, az do zydenckim (mieszanym) systemie rzadéw Inflacja (2004): 9,8 proc. Bezrobocie (2006): 6,6
Oceanu Spokojnego. Rosja graniczy z Norwegia, Glowa panstwa: prezydent Wiadimir Putin proc. Omsk 1134016
Finlandig, Estonig, totwa, Biatorusig, Ukraing, Szef rzadu: premier Wiktor Zubkow Kazan 1105 289
Gruzjg, Azerbejdzanem, Kazachstanem, Chinami, Powierzchnia (1. miejsce na $wiecie): . azan
Mongolia, Korea Pétnocna oraz Litwa i Polska (z * catkowita: 17 075 253 km?2 Handel zagraniczny: eksportuje sig gtownie ropg Czelabinisk 1077 174
dwiema ostatnimi poprzez obwéd kaliningradz- « wody érédladowe 0,52 proc. naftowa , gaz ziemny, artykuty petrochemiczne;
ki). Graniczy takze z kilkoma parfistwami poprzez Liczba ludnosci (8. miejsce na $wiecie) importuje sig natomiast maszyny, zboze, cukier. Rostéw nad Donem 1062 144
Morze Baltyckie, Morze Czarne, Morze Kaspijskie, o catkowita: 143 893 540 ;
Morze Ochockie (z Japonia) oraz poprzez Morze * gestoé¢ zaludnienia 9 os6b/km?2 Gtownymi partnerami handlowymi sa: Niemcy, Ufa 1042437
Beringa (Cieénina Beringa) z USA. Dtugos¢ gra- Religia dominujaca: prawostawie Wiochy, USA i Chiny.
: " ” Wotgograd 1011 417
nic ladowych wynosi 20,3 tys. km, morskich - 38 Jednostka monetarna:
tys. km. Rozciagtos¢ potudnikowa Rosji wynosi do 1 rubel rosyjski = 100 kopiejek Perm 1001 653
4000 km, natomiast rozciggto$¢ réwnoleznikowa Strefa czasowa:
- 9000 km. UTC +2 do +12 - zZima
Jezyk urzedowy: rosyjski UTC +3 do +13 - lato .
Jezyk uzywany: rosyjski, lokalnie takze kilkadzie- Produkt krajowy brutto (2006): 1.72 bln USD l Rafat Oswiecinski
sigt innych, m.in.: tatarski, czuwaski, mordwirski, PKB na 1 mieszkanca (2004): 12.100 USD Autor jest specialista ds. marketinau
czeczenski Wzrost PKB (I kwartat 2007): 6,6 proc. e Praé a'/zep F8lS13 45. g
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- Prezentacja najlepszych dealeréw Pronaru

Stagrol Warmia
z Dobrego Miasta

Pronar wspotpracuje na terenie catego
kraju z 80 firmami, ktdre zajmujq sie sprze-
dazg jego produktow. Wedtug rankingu za
2007 rok Liderem Sprzedazy sprzetu Prona-
ru zostat Stagrol Warmia z Dobrego Miasta.
Wiasciciela firmy Stanistawa Spirydowicza
poprosiliSmy, aby nam o niej opowiedziat.

Stanistaw Spirydowicz
- wasciciel firmy Stagrol
Warmia

Kto zalozyl firme Stagrol Warmia i dla-
czego wybor padt na branze rolnicza?
- Firma zostata zatozona w 1988 roku. Na
decyzje o wyborze profilu wptyneto 25-let-
nie do$wiadczenie w branzy rolniczej, na co
skfadat sie okres nauki w Technikum Budo-
wy Maszyn oraz praca zawodowa w charak-
terze inspektora w Panstwowej Inspekcji
Technicznej Rolnictwa.

Czy firma od poczatku zajmowala sie
handlem?

- Poczatkowo produkowalismy czesci za-
mienne. W 1990 roku zainwestowalismy w
sktadnice maszyn w Dobrym Miescie, gdzie
kontynuowana byla sprzedaz i produkcja

czesci zamiennych. W 1991 roku firma roz-
poczeta sprzedaz maszyn rolniczych, m.in.
ptugow, agregatdw i siewnikow. Ciggnika-
mi natomiast zaczeli$my handlowaé w 1995
roku. Nastepnie baza zostata przeniesiona
na ulice Fabryczng w Dobrym Miescie, gdzie
powstat sklep z czesciami zamiennymi oraz
profesjonalny serwis ciggnikéw. Pierwszy
sprzedany ciggnik pochodzit z Pronaru.

Po rozpoczeciu sprzedazy maszyn
rolniczych zrezygnowano z produkcji
wiasnej?

- Nie, produkcja czesci zamiennych do ma-
szyn rolniczych trwafa nadal - przede wszyst-
kim do rozrzutnikéw obornika. Obecnie po-
siadamy preznie dziatajacy dziat regeneracji
pomp wtryskowych, jedyny taki w promieniu
300 kilometréw.

Ilu pracownikow zatrudnia firma?

- Obecnie zatrudnionych jest 50 pracow-
nikow. W samym serwisie pracuje 19 oséb
— 18 mechanikéw i kierownik dziatu.

Czy firma posiada oddzialy?

- Posiadamy oddziaty w Pienieznie, Bar-
toszycach, Ketrzynie i Biskupcu. Pierwsze
trzy sg naszg wlasnoscig, natomiast dziatka
w Biskupcu jest dzierzawiona. Firma nadal
sie rozwija. W tym roku rozpoczynamy bu-
dowe wilasnej bazy w Biskupcu. W kazdym
z oddziatéw znajduje sie sklep z czesciami
zmiennymi do oferowanych maszyn rolni-
czych oraz stanowiska serwisowe.

Czy firma bierze udzial w wystawach
sprzetu rolniczego?

- Co roku bierzemy udziat w Wojewddzkich
Dozynkach w Olsztynie, na ktérych w 2007
roku otrzymaliSmy nagrode gtéwng za eks-
pozycje sprzetu rolniczego. Bierzemy udziat
rowniez w wystawach i pokazach na tere-
nach gmin. Co roku jest to inna gmina.

Jaka jest recepta na sukces?

- Mysle, Ze nie stosujemy agresywnych me-
tod ,nachodzenia” klientow i nachalnego
namawiania do kupowania maszyn. Jeszcze
pie¢ lat temu nasi handlowcy regularnie od-
wiedzali przedsiebiorcow rolnych. W naszym
odczuciu dzisiaj nie jest to juz skuteczna me-
toda dziatania.
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Jest zbyt wiele firm na rynku, ktore
w dalszym ciggu stosujg tego typu metody.
Prosze sobie wyobrazi¢, ze jest pan rolni-
kiem, posiada duze gospodarstwo i ma pan
bardzo duzo pracy. I do takiego rolnika w
ciagu tego samego dnia przyjezdza pieciu
roznych handlowcow, a taka sytuacja po-
wtarza sie wielokrotnie w ciggu miesigca.

Stanowiska regeneracji
pomp wiryskowych

Sklep z cze$ciami w
Dobrym Miescie
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Magazyn cze$ci zamien-
nych do ciagnikéw Pronaru

W konsekwencji prowadzi to jedynie do ziry-
towania i zamykania bramy na klucz. Oczywi-
$cie idealna sytuacja jest wtedy, kiedy rolnik
z wlasnej woli przyjezdza do firmy i wyraza
che¢ rozmowy. Jest to bardziej komfortowe
dla nas, ale takze dla naszych klientéw.
Stagrol organizuje raz w miesigcu spotkania
informacyjne dla osob zainteresowanych za-
kupem np. ciagnikéw. Przekazujemy wtedy
informacje m.in. o metodach finansowania
zakupu. Odpowiadamy na pytania i radzimy
w roznego rodzaju sprawach finansowo-
prawnych.

Posiadamy wyjatkowy pokdj, w
ktorym nie ma telefonéw, a komdrkowe
zostawiane sg na zewnatrz lub wytgczane.
Tu przyjmujemy klientdw, z ktérymi rozma-
wiamy o upustach, serwisie, dofinansowa-
niu, nowych technologiach, a takze o prob-
lemach z jakimi rolnicy zmagajq sie na co
dzien. Staramy sie do kazdego podchodzi¢
indywidualnie i by¢ przyjaznym doradca, a
nie nachalnym sprzedawca. Nasi klienci prio-
rytetowo majg zagwarantowany serwis po-
sprzedazowy. Serwisanci sg stale gotowi do
wyjazdu. Maszyny naprawiane s w trybie
natychmiastowym.

JesteSmy juz ponad 20 lat na rynku,
mamy wypracowang marke, pochodze z tego
terenu, znam ludzi, ktérzy tu mieszkajg, ich

potrzeby i problemy. Mysle, ze to czyni nas
dobrym partnerem dla naszych klientow.

Czy potencjalny klient moze liczy¢ na
upusty lub promocje?

- Sg stosowane upusty cenowe. Do ciggni-
kéw montowane sg dodatkowo np. radia,
Swiatta ostrzegawcze, mamy gratisowe do-
jazdy serwisowe. Zakupione ciggniki sg réw-
niez dowozone do klientow, o ile jest taka
mozliwos¢ - jesli w okolicy znajduje sie ram-
pa badz miejsce, w ktérym ciggnik moze
zjechac z przyczepy. W innych przypadkach
ciggniki i maszyny dowozone sg do najbliz-
szego oddziatu firmy i stamtad dostarczane
do klienta. Dodatkowym atutem moze by¢
przeglad samochodu osobowego, ktdrym
klient do nas przyjechal, realizowana np. w
czasie finalizowania transakcji kupna maszy-
ny rolniczej.

Jak wyglada serwis ciagnikow?
- Jak juz wspomniatem, mamy 18 mechani-
kéw stale gotowych do usuniecia usterek w

Nagrody, ktére w ostanich latach, otrzymata firma Stagrol

gospodarstwie klienta. Dojazdy sq bezptat-
ne. Jezeli naprawa mozliwa jest do zrealizo-
wania na miejscu u klienta, to co najmniej 2
mechanikdw stara sie usunac¢ usterke. Jezeli
uszkodzenie jest powazniejsze, samochdd
ciezarowy zabiera ciggnik do najblizszego
serwisu firmy. Klient moze réwniez sam do-
starczy¢ ciggnik, po wczesniejszym umowie-
niu, a ustuga realizowana jest maksymalnie
w ciggu 8 godzin.
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Dobre Miasto potozone jest w ma-
lowniczej okolicy wojewodztwa warmin-
sko-mazurskiego w powiecie olsztynskim
i liczy ponad 10 tys. mieszkancow. Dobre
Miasto powstato w miejscu grodu pruskie-
go, potozonego posrod bagien i rozlewisk,
na wyspie pomiedzy ramionami rzeki tyny.
26 grudnia 1329 roku biskup warminski
Henryk II Wogenap nadat osadzie prawa
miejskie. Z 1336 roku pochodzi tacinski za-
pis miasta - Bona Civitas.

Herbem miasta jest jelen, trzyma-
jacy w pysku gatazke debu z dwoma Zo-
tedziami, stojacy na zielonej trawie a jego
patronka - Swieta Katarzyna Aleksandryj-
ska.

Dobre Miasto byto osrodkiem dobr
biskupich, siedzibg kapituty kolegiackiej
(do roku 1811), a takze osrodkiem handlu i
rzemiosta. W 1466 roku, na mocy postano-
wien Pokoju Torunskiego wraz z catg War-
mig, znalazto sie w granicach inkorporowa-
nych do Polski Prus Krélewskich. W roku

Jakie zauwaza Pan zmiany w ostatnich
latach, jezeli chodzi o sprzedaz ma-
szyn?

- Nie ukrywajmy, ze uruchomienie bardzo
korzystnego finansowania zakupu maszyn
rolniczych, tj. kredytow niskoprocentowych
i funduszy unijnych, pobudzito znacznie po-
pyt na maszyny rolnicze. Spowodowato to
zwiekszenie oferty rynkowej o marki firm z
kapitatem zagranicznym.

Duza czes$c¢ pana oferty stanowiq ciag-
niki Pronaru. Co wyrodznia je sposrod
konkurencji i dlaczego sq chetnie ku-
powane?

- Zauwazalny jest znaczacy wzrost jakosci
produktow Pronaru. Przyktadem moze byc
wprowadzenie do oferty ciagnika Zefir 85.
Prosta konstrukcja, nie utrudniajacy obstu-
gi system pozbawiony zbednej elektroniki.
Jest to oferta bardzo korzystna cenowo.
Jego wyglad wskazuje na zastosowanie no-
woczesnych technologii. Duzym atutem jest
dostepnosc¢ czesci, ktore sg po prostu tanie.
Ostatnio Pronar wprowadzit do oferty ciggni-
ki o mocy 180 i 265 KM. Jest to bardzo traf-
ne posuniecie. Teren, na ktérym dziata moja
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1627 zostato zniszczone przez Szwedow,
ktorzy zrabowali rowniez cenng biblioteke
kapituty.

Do rozbiorow Dobre Miasto znajdo-
wato sie na autonomicznym obszarze pod-
legtym witadzy biskupow warminskich - Do-
minium Warminskim. W roku 1772 dostato
sie pod zabor pruski. W latach 1865-1896
byto siedzibg wiadz powiatu lidzbarskiego.
W pazdzierniku 1810 roku dekretem kro-
la Prus zlikwidowano kolegiate. W latach
1830-1834 wybudowano w miescie kos-
ciot ewangelicki, ktorego fundatorem byt
Fryderyk Wilhelm III, a projektantem Karl
Friedrich Schinkel.

W 1939 roku Dobre Miasto liczyto
5931 mieszkancow. Po wojnie miasto zo-
stato odbudowane i rozbudowane. 14 maja
1960 roku prymas Polski kardynat Stefan
Wyszynski przywrdcit do zycia kapitute ko-
legiacka w Dobrym Miescie.

(na podstawie ,Wikipedii”)

firma charakteryzuje sie gospodarstwami
rolnymi o $redniej wielkosci przekraczajacej
100 ha. Spotykane sg gospodarstwa powy-
zej 300 ha. A wiec istnieje zapotrzebowanie
na duzg moc.

Jak uklada sie Panu wspolpraca z Pro-
narem?

- Bardzo dobrze. Chyba wyniki sprzedazowe
mowig same za siebie. Bardzo mita obstu-
ga ze strony serwisu i dziatu handlowego.
Swietnie sie dogadujemy.

Co przewiduje strategia Stagrolu na
kolejne lata?

- Rozwoj firmy w statym, dynamicznym tem-
pie. Dotychczasowy serwis byt odpowiedni
do roku 2006. W tej chwili sprzedajemy bar-
dzo duzo maszyn, dlatego w trosce o klienta
i jego potrzeby adaptujemy hale o powierzch-
ni ponad 800 m?, w ktorej serwisowanych
moze by¢ do 15 ciggnikdw jednoczesnie.

Dziekuje za rozmowe.
Andrzej Bazyluk

Autor jest specjalista ds. reklamy | marketingu
w Pronarze
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- Pronar stawia na sponsoring w sporcie

Siatkarze walczq o I lige

Wiasciciele Pronaru wiedza, jak duze
znaczenie dla lokalnych spotecznosci ma
sport. Nic tak nie integruje, jak wspdline kibi-
cowanie regionalnym zespotom. W Hajnéw-
ce jedng z najpopularniejszych dyscyplin jest
siatkdbwka. Na spotkaniach druzyny Pronar
Parkiet Hajndwka zawsze sg ttumy widzdéw.
W tym sezonie siatkarze walczg o awans do

I ligi.

Prezentacja zespotu Pro-
naru Parkiet Hajnowka
przed kolejnym ligowym
spotkaniem

Dlaczego Pronar zdecydowal sie na
sponsorowanie druzyny hajnowskich
siatkarzy?

- Siatkdwka to widowiskowy, emocjonujacy
sport, nie ma tu brutalnosci i stusznie cieszy
sie ona wielkg popularno$cia. Warto inwe-
stowa¢ w takie dyscypliny — wyjasnia wice-
prezes Rady Witascicieli Pronaru Jan Czernia-
kiewicz.

— To co zachwyca na spotkaniach w Haj-
néwce, to wspaniaty doping: Spiew, oklaski,
rytmiczna muzyka zagrzewajaca do walki.
Nie mu tu wulgaryzmdw, tak czestych na
przyktad na meczach pitkarzy. Uwazam, ze
siatkarze z Hajndwki majq najlepszg publicz-
noS¢ sportowg w naszym regionie. Cieszy
mnie, ze na widowni jest takze sporo na-
szych pracownikow.

Tradycje zobowiazuja

Hajndwka ma spore tradycje siat-
karskie. Wiele dla rozwoju tego sportu w
miescie zrobit, niezyjacy juz, trener Mikotaj
Wroblewski. Przed 40 laty zaczat promo-
wac siatkowke wsréd miodych ludzi i szyb-
ko zaczeli oni odnosi¢ sukcesy na krajowych
parkietach. W rywalizacji miedzyszkolnej
siatkarze z Hajndéwki dotarli do finatowych
rozgrywek mistrzostw Polski junioréw.

Sport to dobra reklama

- Cieszymy sie, ze mozemy wspomoc dru-
zyne, ktora chce kontynuowac tradycje siat-
karskie w Hajndwce - dodaje prezes Czer-
niakiewicz.

Warto przypomniec, ze Pronar spon-
soruje takze biatostockie siatkarki. - Bo sport
to jeden z najwazniejszych no$nikéw rekla-
my - wyjasnia Jan Czerniakiewicz. — Ukuto
sie nawet okreslenie o naszych zespotach
siatkarek i siatkarzy ,druzyny traktoréw”. To
dla nas $wietna ogdlnopolska reklama. Szla-
chetna rywalizacja sportowcow jest dobrg
wizytowka firmy.
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Jeszcze kilka wskazowek trenera i mozna wraca¢ do gry

Cel - awans

W tym roku sponsor i wiadze klubu stawiajq
przed siatkarzami jeden cel —awans do I ligi.
- Dotychczasowe sezony spedzone w I lidze
pokazaty, ze w naszym regionie jest zapo-
trzebowanie na sport na najwyzszym pozio-
mie, teraz musimy ponownie awansowac¢ do
tej klasy rozgrywek - mowi Pawet Stepaniuk,
prezes klubu.

- Ubiegtoroczny, nieszczesliwy spadek nie
zatamal zespotu, chcemy w tym sezonie wy-
grac 1II lige. Wtasnie pod takim katem bu-
dowaliSmy przed sezonem zespét. Zatrudni-
liSmy doswiadczonego trenera, doszto takze
kilku nowych zawodnikdw.

Prezes Stepaniuk podkresla, ze siatkéwka
jest w Hajnéwce bardzo popularna.

- Olbrzymim zainteresowaniem cieszq sie
rozgrywki na poziomie szkolnym - wyjasnia.

Siatkéwka to widowiskowy sport, nie brakuje tu emocji
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— O stosunku do siatkowki Swiadczg takze
ttumy na widowni podczas meczow naszej
ekipy. Sala, gdzie sq rozgrywane zawody,
moze pomiesci¢ okoto 700 widzow i zawsze
jest petna.

Sukcesy dzieki sponsorom

Prezes klubu podkresla, ze bez po-
mocy sponsorow, zespot nie mogtby funk-
cjonowa¢ z takim powodzeniem. - Spon-
sorzy to nieodzowny element dziatalnosci
kazdej druzyny ligowej - podkreSla Pawet
Stepaniuk. — Zbyt duze sq koszty utrzyma-
nia ligowych ekip. Dzisiaj bez sponsoréw
nie mozna stworzy¢ profesjonalnego klubu.
Przeciez wszystko kosztuje - przejazdy na
mecze, zgrupowania, obozy przygotowaw-
cze do sezonu. Mozna mie¢ duze tradycje,

—— T Y

Dobry blok to potowa sukcesu w meczu

stworzy¢ silng kadrowo ekipe, ale bez spon-
soréw duzo sie nie uzyska. Dlatego jestesmy
wdzieczni firmom, ktére nas wspomagaija.
A szczegolnie cieszy nas, ze w lokalny sport
zainwestowat Pronar.

l Marek Orciuch

Efektowny atak nad siatkq,
i kolejny punkt zdobyty




Dealerzy PRONAR

Wojewodztwo dolnoslaskie

P.H.U. Tadeusz Jaskot
59-818 Siekierczyn 267 ul. Wyscigowa 58
Tel. (075) 724 44 03 fax (075) 724 43 33

"AGROMA" Sp. z o.0.

53-012 Wroctaw ul. Wyscigowa 58
Tel. (071) 795 03 40, 795 03 41
fax (071) 795 03 14

Wojewodztwo kujawsko-pomorskie

PRODEX
88-200 Radziejéw Kujawski, ul. Rolnicza 16
Tel. (054) 285 36 43, fax 285 43 00

AGROMA

89-400 Sepdlno Krajenskie

ul. Bojownikdéw o Wolnos¢ i Demokracje 15
Tel. (052) 388 82 20, fax 388 57 02

Przedsiebiorstwo Obstugi Rolnictwa Janusz
Borysiak

87-300 Brodnica, ul. Podgérna 65a

Tel. (056) 697 07 65, 697 61 56

Rol-Mech
88-320 Strzelno. ul. Parkowa 11
Tel. (052) 318 35 86 fax.318 94 65

Firma Handlowa "AGRO-POL" Marcin Kowalczyk
87-707 Zakrzewo, ul. Kujawska 11
Tel. (054) 272 05 23, fax (054) 272 02 19

Wojewodztwo lubelskie

Sprzedaz Ciaqgnikow i Maszyn Rolniczych
- Janina Komon 21-320 BedIno, Turéw 235
Tel. (083) 352 51 34

"VINETA" Spétdzielnia Pracy
21-500 Biata Podlaska ul. Handlowa 3
Tel. (083) 343 51 32 fax 343 23 97

P.H.U. "FINO" Sp. z o.0.
22-100 Chetm ul. Rampa Brzeska 7
Tel. (082) 565 51 32

"ROLTEX" Sp. z o.0.
22-300 Krasnystaw, ul. Mostowa 7
Tel. (082) 576 43 43; fax 576 67 45

P.H.U. "AGRO LUX"
24-300 Opole Lubelskie, ul. Fabryczna 4
Tel/fax (081) 827 27 01

P.H.U. "ROLMAX" Gabriel Kurzyna
21-040 Swidnik, ul. Piasecka 208
Tel/fax (081) 729 69 60

Wojewodztwo lubuskie

"AGROVOL" Sp. z o.0.
66-100 Sulechdéw, ul. Kruszyna 11
Tel. (068) 455 50 57 fax 455 50 56

"Rol-Mot" s.c.

66-432 Baczyna k/Gorzowa WIkp.,
ul.Gorzowska 49

Tel/fax (095) 731 41 45

AGROMA Sp. z o.0.
Aleje 11 Listopada 156, 66-400 Gorzéw WIkp.,
Tel. (095) 720 30 51

Wojewodztwo t6dzkie

PPHU "FARMASZ" s.c.
96-140 Brzeziny, Koluszki Stare 28 i
Tel/fax (046) 874 37 06

"AGROS - WRONSCY" Sp. z o.0.
98-337 Strzelce Wielkie, ul. Czestochowska 3
Tel/fax (034) 311 07 91 i 82

"ZIMEX" H. i C. Zimoch
99-100 teczyca, Leszcze 29
Tel (024) 721 43 83

"AGROPLUS"
99-400 towicz, ul. Poznanska 158
Tel. (046) 837 47 85

"AGROMA"
99-300 Kutno, ul. Skleczkowska 42
Tel. ( 024) 355 32 39; fax 355 32 06

AUTO SERWIS "BLEKITNA" S.C.
ul. Btekitna 87, 04-663 Warszawa
Tel. (022) 812 53 28, fax (022) 613 16 13,

ROLMECH Sp. z o.0.
09-100 Ptonsk, ul. 19 Stycznia 41b
Tel. (023) 662 52 98; fax 662 72 91

ROLMECH

Biuro handlowe Zaktad Blonie

05-870 Btonie, ul. Sochaczewska 64c

Tel. (022) 796 33 40;fax (022) 725 46 30

P.P.H.U. "AGRO-PLUS" M.Kulpanowski
06-300 Przasnysz, Bogate 68
Tel./fax (029) 752-77-56

"ROLBRAT" s.c.
06-425 Karniewo, Zabin Karniewski 39
Tel. (029) 691 18 20, 691 10 55

TECH POM Krzywono$
06-516 Szydtowo
Tel. (023) 654 33 71; fax 654 54 00

AUTO-AGRO
08-110 Siedlce, ul. Floriariska 80
Tel/fax (025) 644 67 92

"AGROMASZ" Sp. z o0.0.
07-411 Rzekun, Kolonie 3
Tel/fax (029) 761 75 39

P.U.H. Sp.j. R.Janiszewski i Sp6tka
09-200 Sierpc ul. Kilinskiego 24c
Tel/fax. (024) 275 49 44

Z.H.S.R "Bielecki"
08-400 Garwolin, Sulbiny ul. Warszawska 25
Tel. (025) 682 02 69 fax. (025) 682 02 70

Zaktad Ustugowo-Handlowy
Krzysztof Krolik

08-400 Garwolin, ul. Mazowiecka 47
Tel/fax (025) 684 37 56

PHU AGROMASZ Mariusz Drzaszcz
07-430 Myszyniec, ul. Padlewskiego 6
Tel. (029) 772 14 18

Wojewodztwo podlaskie

"MARPASZ"
Korytki 6, 18-420 Jedwabne
Tel/fax (086) 217 25 70

ZHU "AGRO-SERWIS"
ul. Koscielna 16, 18-315 Kofaki Koscielne
Tel/fax (086) 270 30 99

"EDMASZ" E. Nowacki
18-200 Wysokie Mazowieckie ul. 1 Maja 24
Tel/fax (086) 275 42 54

"AGRO ROLNIK" Sp. z 0.0.
18-411 Sniadowo, ul. Koscielna 10
Tel. (086) 217 61 23

"AGROMA" Sp. z o.0.
15-956 Biatystok, ul. Elewatorska 9
Tel. (085) 661 00 41; fax 661 65 76

"JEDRUS"A. Mikulski
19-206 Rajgrod, ul. Warszawska 26/3
Tel. (086) 272 16 70; fax 272 15 90

P. 0. M. Sp. z 0.0.
16-300 Augustdw, ul. Tytoniowa 4
Tel. (087) 643 34 76, fax 643 20 63

"ADLER AGRO" Sp. z o0.0.
15-521 Biatystok, ul. Szosa Baranowicka 62A
Tel. (085) 741 86 50

Firma Handlowa Ramotowski Sp. j.
18-500 Kolno, ul. Wojska Polskiego 46
Tel. (086) 278 39 45

P.H.U.P "ROLMASZ" S.J.

H. Rogowska, M. Rogowski
ul. Pitsudskiego 113

18-400 tomza

Tel. (086) 218 54 80

Wojewodztwo matopolskie

"AGROMA" Sp. z o.0.
31-420 Krakoéw ul. Powstancow 127

Tel. (012) 681 10 70 fax (012) 681 10 50

[REGIONALNI KIEROWNICY SPRZEDAZY

Pawet Prokopiuk

(podlaskie; warminsko-mazurskie; mazowieckie;
lubelskie)

Tel. 501 441 588

e-mail pawel.prokopiuk@pronar.pl

Sebastian Dyderski

(pomorskie; dolnoslaskie; kujawsko-pomorskie;
wielkopolskie; zachodniopomorskie)

Tel. 509 777 554

e-mail: sdyderski@pronar.pl

Dariusz Smolec

(matopolskie; opolskie; podkarpackie, slaskie;
Swietokrzyskie; todzkie)

Tel. 501 441 590

e-mail: dariusz.smolec@pronar.pl

\

Wojewodztwo opolskie

"AGRO-MASZ" s.c., A. Smyk, J. Smyk
48-303 Nysa, Nowowiejska 16
Tel. (077) 435 89 81, 433 11 67

"DAMAR" Sotyga-Sip s.c.
45-115 Opole, ul. Mieleckiego 9
Tel. (077) 453 67 51; fax 456 40 16

Wojewodztwo podkarpackie

"AGROMA" Sp. z o.0.
35-206 Rzeszdw, Al. Gen. L. Okulickiego 14
Tel. (017) 863 35 15; fax 863 34 90

"ROL-MECH" Sp. z 0.0
37-550 Radymno, ul. Stowackiego 17
Tel/fax (016) 628 22 66

Wojewodztwo pomorskie

Z.H.U.P "AGROS TJ"
83-120 Subkowy ul. Wodna 6
Tel/fax (058) 536 81 18

P.P.U.H. "ROLMECH"
83-022 Suchy Dab, Grabiny Zameczek 100
Tel. (058) 682 86 97 Fax. 692 80 23

Wojewodztwo slaskie

"AGROMA"
42-622 Swierklaniec, ul. Parkowa 36
Tel. (032) 284 48 62; fax 284 48 83

MOTO OIL Sp. z o.0.
ul. Obroncéw Westerplatte 87, 40-335 Katowice
Tel. (032) 777 76 50, 777 76 66; fax (032) 777 76 60

AGROSPEC s.c.
42-151 Walenczdw, ul. Czestochowska 49
Tel. (034) 318 71 31; fax 318 71 00

AGROKOMPLEKSP.P.H.
Ochaby Wielkie, ul. Gtéwna 173, 43-430 Skoczow
Tel. (033) 853 56 10

Wojewodztwo swietokrzyskie

P.P.H.U. Marian Kisiel
26-008 Goérno, Gérno 88
Tel/fax (041) 302 32 10

"AGROMA"
25-801 Kielce, ul. Krakowska 293
Tel. (041) 345 16 21; fax 345 03 60

"A.R. Chmielewski" s.c.
27-641 Obrazdéw, Kleczanéw 155
Tel. (015) 836 60 38 fax 836 64 09

Wojewodztwo warminsko-mazurskie

STAGROL WARMIA
11-040 Dobre Miasto, ul. Fabryczna 36
Tel/fax (089) 616 16 09, fax (089) 616 26 41

"AGROMAX" Tomasz Niewierko
82-310 Elblag 2, Wtadystawowo 19/1
Tel (055) 236 13 14

Zaktad Ustug Motoryzacyjnych
Juchniewicz & Piotrowski sc

11-520 Ryn, ul. Partyzantéw 16

Tel. (087) 421 82 80; fax 428 67 57

AGROMA Sp. z o.0.
10-959 Olsztyn, ul. Towarowa 9
Tel. (089) 533 45 11; fax 533 78 87

Wojewodztwo wielkopolskie

Centrum Sprzedazy Maszyn Rolniczych
ul. Parkowa 2, Sielinko, 64-330 Opalenica
Tel./Fax (061) 447 60 60

Przedsiebiorstwo Wielobranzowe "AGRORAMI"
Sylwester Rani$

62-840 Kozminek, Debsko-Osrodek 6A

Tel. (062) 761 62 15; fax (062) 761 62 14

"DOLMOT Lucjan Dopierata
62-600 Koto ul. Torunska 117
Tel. (063) 272 24 08

"TADEX" T. Ubysz
62-860 Opatéwek, ul.Helleny 10-12
Tel. (062) 761 84 45; fax (062) 761 84 44

"TORAL" Elzbieta Krupa

63-800 Gostyn, ul. Poznanska 65, Tel/fax (065) 575 16 07

"AGROMA-Wagrowiec" S.A.
62-100 Wagrowiec, ul. Rogozinska 1
Tel. (067) 262 08 26; fax 268 55 60

"AGROMA" S.A.
60-967 Poznan, ul. Katowicka 1
Tel. (061) 877 38 21; fax 876 65 89

"ELID" Lidia Kaczmarek

62-302 Wegierki k. / Wrzeéni Gutowo Wielkie 1a
Tel/fax (061) 436 21 58

P.H. "AGROMARKET"

Jaryszki 4

62-023 Gadki

Tel. (061) 663 96 02

Wojewodztwo zachodnio pomorskie

EXPORT IMPORT Halina Kania
78-600 Watcz, ul. Kotobrzeska 39 Tel. (067) 250 07 30

P.H.U "ROLGWAR" Sp. z o.0.
73-110 Stargard Szczecinski, ul. Gdynska 28
Tel/fax (091) 578 26 22

"POMTOR"
72-200 Nowogard, ul. Bohateréw Warszawy 71
Tel. (091) 392 05 24

TAK zamawiam darmowgqg prenumerate
kwartalnika PRONAR

Imie i Nazwisko Prenumeratora: ...

Data: ...

Uprzejmie informujemy, ze Panstwa dane osobowe beda przetwarzane przez PRONAR Sp. z 0.0. z siedziba w Narwi, ul Mickiewicza 101A, w celu
prawidtowego wykonania zamdwienia oraz celéw marketingowych zwigzanych z ofertami PRONAR. Dane sg chronione zgodnie z Ustawg o Ochronie
Danych Osobowych (Dz. U. Nr 133/97, poz 883).

Ankieta Pronar

W trzecim numerze Kwartalnika Pronar poprosiliSmy Panstwa o uzupetnienie ankiety
odnosnie oceny naszego Kwartalnika oraz produktdw Pronaru. Bardzo dziekujemy za
wszystkie glosy! Posrdd tych, ktorzy nadestali uzupetnione ankiety, rozlosowaliSmy
nagrody.

Pan Michat Voss z Tychowa otrzymuje aparat cyfrowy. Pan Marcin Wyrwich z Zawadzkich
oraz Pan Tadeusz Jawtoszuk z Terespola otrzymujg odtwarzacze mp3. Wszystkich, ktorzy
nadestali uzupetnione ankiety, nagrodzimy gadzetami firmowymi.

Serdecznie gratulujemy. I jeszcze raz dziekujemy!




SERIA P

NOWA GENERACJA CIAGNIKOW ROLNICZYCH

Nowa oferta ciggnikow serii P o mocy od 80 do 265 KM. Ciggniki
charakteryzujg sie doskonatymi parametrami technicznymi,
bogatym wyposazeniem standardowym i jakoscig. Wszystko to
dzieki zastosowaniu najlepszych podzespotéw renomowanych firm-
IVECO, Perkins, ZF, Carraro, Dana, Hydrocontrol, Scharmuller,
Grammer.

PRONAR jest obecnie najwiekszym producentem ciggnikéw
rolniczych w Polsce.

Wiecej informacji na www.pronar.pl lub u autoryzowanego dealera



